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1 Genel

Bu bélim, ekim makineniz ve bu kullanma kilavuzu hakkinda bilgiler icerir.

1.1 Bu kullanma kilavuzu hakkinda

Gecerlilik ve amag

Bu kullanma kilavuzu APV firmasinin PS 300 M1 D TWIN tip tanimina sahip ekim
makineleri igin gegerlidir.

Bu kullanma kilavuzu, ekim makinesiyle ¢alisan tim kigilere, agagidaki faaliyetleri
dogdru ve guvenli bir sekilde gergeklestirmeleri icin gerekli bilgileri saglamayi amacla-
maktadir:

e Kurulum

e gletime aima

e Kullanim

. Bakim

e Onarim

e Devre digl birakma, sékme, yeniden isletime alma, depolama ve imha
Hedef kitle

Bu kullanma kilavuzu, ekim makinesiyle g¢alisan herkese yoneliktir;
e Tasimaci

e Montaj personeli

e Kullanici personel

e Bakim ve onarim personeli

Belgenin mutlaka okunmasi gereken boliimleri

Yaralanmalari ve cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin, cihazi kullanmadan 6nce
sayfa 11'deki Temel giivenlik uyarilari bolimunin mutlaka okunmus ve anlasiimig
olmasi gerekir.

Telif hakki

Bu kullanma kilavuzunun telif hakki ureticiye aittir:
APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE

Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

AVUSTURYA

Bu kullanma kilavuzu, kismen veya tamamen ¢ogaltilmasi, dagitilmasi veya rekabet
amaciyla izinsiz kullanilmasi veya bagkalarina iletilmesi yasak olan, dizenlemeler ve
teknik nitelikte cizimler icermektedir.

Acikca izin verilmedik¢e, bu kullanma kilavuzunun baskalarina verilmesi ve ¢ogaltil-
masi, igeriginin kullaniimasi ve iletilmesi yasaktir. ihlaller tazminat yikimlGligi
doguracaktir.




Ureticinin sorumluluguna iligkin bilgiler
Uretici, bu kullanma kilavuzuna uyulmamasindan kaynaklanan hasar ve arizalardan
sorumlu degildir.

1.2  Cihaz kimligi

Benzersiz kimlik
Ekim makinesi, tip etiketinde yer alan asagidaki bilgilerden ac¢ik¢a tanimlanabilir:

e Ad
e Model
e Uretim numarasi

Tip etiketinin yeri
Tip etiketi, sol tarafta, motor kapaginin tzerindeki tagima kolunun yaninda, gelik sasi
Uzerinde yer alir.

Tip etiketinin resmi
Resimde tip etiketinin yapisi gosterilmigstir:

Technische Produkte GmbH
APV A-3753 Dallein 15
Tel:+43{0)2913/8001 Fax:+43(0)2913/8002
office@apv.at www.apv.at

Bezeichnung:
(:-_3')\ Modell:

Prod.Nr.:

Gewicht: C E
(5)/ Baujahr:

Tip etiketinde yer alan bilgiler:

No. | Anlami

1 Adi

2 Model

3 | Uretim numarasi
4 [Agirlik

5 | Uretim yil

1.3 Servis
Servis

Asagidaki durumlarda servis adresimizle iletisime gegin:

e Bu kullanma kilavuzundaki bilgilere ragmen ekim makinesinin nasil
kullanilacagdina dair sorulariniz varsa

e Yedek parca siparis etmek icin

e Bakim ve onarim c¢alismalari igin




Servis adresi

APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE

Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

AVUSTURYA

Telefon: +43 (0) 2913 8001

Faks: +43 (0) 2913 8002

E-posta: service@apv.at

Web: www.apv.at

1.4 AT Uygunluk Aciklamasi

Uretici

APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE

Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

AVUSTURYA

Makine
Bu uygunluk agiklamasi asagida belirtilen cihaz i¢in gecgerlidir:
Pndématik ekim makinesi, tip

e PS300M1DTWIN
e HG 300 M1

Uygun oldugu direktifler

Cihaz ve istege bagl donanimlar, asagida belirtilen Avrupa direktiflerinin gereklilikler-
ini karsilamaktadir:

e 2006/42/AT Makine Direktifi

e 2014/30/AB EMC Direktifi

e 2014/35/AB Algak Gerilim Direktifi

Uygulanan standartlar

Uygulanan standartlar:

EN 14018 Tarim ve orman makineleri — EKim makineleri — Givenlik

EN 349 Makinelerde Guvenlik - Ezilmeleri 6nlemek icin asgari mesafeler

EN 60204-1 Makinelerde Guvenlik - Makinelerin elektrik donanimi

EN 953 Makinelerde giivenlik — Ayirici koruma tertibatlari

ISO 12100 Makinelerde guvenlik; genel tasarim prensipleri; risk degerlendirmesi
ve riskin azaltimi

e |SO 13857 Makinelerde giivenlik, giivenlik mesafeleri.




2 Aciklama

Bu bélimde ekim makinesinin teknik 6zelliklerine genel bir bakis sunulmaktadir.

2.1 Ekim makinesinin yapisi ve galigma sekli

Ekim makinesi PS 300 M1 D TWIN

PS 300 M1 D TWIN tip tanimina sahip ekim makinesi, elektrikli ekim mili tahrikine sa-
hip pnématik bir ekim makinesidir. Cayir ve ekilebilir arazilere tohum serpmek igin

kullantlr.

Ekim makinesinin yapisi

| PS 300 M1D |

TWIN

No. |Adi islev
1 Tohum haznesinin ka- |e  Tohum haznesinin Ustini kapatir.
pagi e Tohumlari nemden ve yabanci maddelerden ko-
rur.
2 Tohum haznesi e Tohumlari tutar.
e Tohumlar karistiriciya ve ekim miline yonlen-
dirir.
3 Kullanma kilavuzu ru- |e  Kullanma kilavuzunu saklamak icin
losu
4 Celik sasi e Ekim makinesinin pargalari asilir ve birbirine
baglanir.
5 Hortum sikistirma saci [e  Tohum hortumlarini gelik sasiye sikistirir.
6 Elektrikli fan e Tohumlari beslemek icin basingh hava uygular.




No. |Ad islev

7.1 |Yatak kapagi e Karistiriciya ve ekim miline erisim yerini kapatir.

7.2 | Alti koseli anahtar e Cihazda kullanilacak alet

8 Kalibrasyon kanali e Tohumlar ekim milinden kalibrasyon kanali lize-
rinden kalibrasyon torbasina ulasir.

9 Firgca ayar kolu e Firgayl ekim miline daha fazla veya daha az
bastirir.

10 |Havaayar kolu (ciftta- e Hava kontrol kapaklari daha fazla veya daha az

rafli) aclilir.

Ekim makinesinin ¢alisma sekli
Tohum ekim sureci:

Asama | Agiklama

1 Operatdr, cihazi isletime hazir hale getirir ve tohum haznesine tohum dol-
durur.

2 Operatdr, kumanda sistemi Uzerinden ekim makinesini etkinlestirir.
Sonug:

e Ekim mili doner.
o Karistirici doner.
e Fan, basingli hava Uretir.

3 Tohumlar, tohum haznesinden ekim mili Gzerinden akar ve basingli hava ile
hortumlar araciliiyla bélme saclarina tasinir.
4 Tohumlar ekilir.

2.2  Hidrolik fanin yapisi ve islevi (HG 300 M1)

Gorev
Hidrolik fan, tohumu ilerletmek izere basingli hava Uretmek icin kullanilir.

ey ;

Fanin yapisi




No. |Ad islev

1 Fan sensoru (basing e Fan acik olmadig siirece ekim milinin devreye

denetleyici) girmesini énler.

e Ekim milinin istenmeden veya ¢ok erken dev-
reye girmesi sonucu ekim makinesinin tikan-

masini onler.

2 Basing salteri e Depo hattindaki basincin gok yiiksek oldugunu
(> 10 bar) kumanda moduiltne bildirir.

3 Hidrolik blok e Hidrolik motora giden yag miktarini sinirlar.

4 Hidrolik motor e Fani galistinir.

5 Sicaklik olcim seritleri  {e  Hidrolik motorun sicakhgini gdsterir.

Sensdrlerin galigma sekli

Fan sensord, fanin basing tarafindaki hava basincini izler.

Basing salteri, hidrolik motorun depo hattindaki basinci izler.

Sensorlerden biri bir hata gosterdiginde, kumanda modilinde "Fan hatasi" mesaji
belirir.

Sicaklik 6lgiim seridinin galisma sekli

Sicaklik 6lgim seridinin segmentleri, ilgili sicakhk araligina ulasildiginda veya bu
aralik asildiginda kararir.

80° C'nin Uzerindeki sicakliklar, hidrolik motordaki contalarin tahrip olmasina yol agar.

2.3  Doluluk seviyesi sensorunun yapisi ve islevi

Gorev

Doluluk seviyesi sensoru, her bir ekim mili icin tohum haznesindeki tohum seviyesini
izler.

Sensoriin yapisi
w

No. |Adi islev
1 Doluluk seviyesi sen- e  Kumanda moduliine minimum doluluk
soru seviyesine ulagildigini bildirir.




No. |Ad islev

2 Montaj plakasi e Doluluk seviyesi sensoriinii sabitleme noktasi
e  Minimum tohum seviyesini belirler.

Sensoriin ¢calisma sekli

Sensdr tohum algiladiginda, kumanda moduline bir sinyal génderilir. Sinyal gel-
mediginde minimum dolum seviyesine ulasiimistir.

2.4  Teslimat kapsami

Teslimat kapsami, APV - Technische Produkte GmbH tarafindan standart olarak
saglanan tum tertibatlari ve bilegenleri igerir.

Poz. [Miktar [Adi

1 1 Ana makine

1.1 |1 Celik sasi

1.2 |1 Tohum haznesi

1.3 |1 Ekstra ekim mili (standart aksesuar)

2 1 Sabitleme plakasi

3 8 Sabitleme malzemesi dahil béime saci
4 4 Alti kdseli gubuk

5 1 Hortum makarasi (25 m)

6 2 Kalibrasyon torbasi

7 1 Kalibrasyon tartisi

8 1 Altl kbseli anahtar (celik sasiye sabitlenir)

2.5 Teknik veriler

Mekanik veriler

Cihaz varyant Ebat Deger
PS 300 M1 D TWIN Maks. hazne kapasitesi 1501/ 150 |
Agirlik 100 kg

Olciiler (cm olarak Y x G x D) [110 x 77 x 100

Hidrolik fan (HG) Agirhik 23 kg

Olculer (cm olarak Y x G x D) |27 x 46 x 40

Hidrolik hatlar Basing hattinin uzunlugu 6m
Motor hattinin uzunlugu <1m
Depo hattinin uzunlugu 6m




Elektrik verileri

Elektrikli fan tarafindan beslendiginde degerler:

Ebat Deger
Besleme gerilimi 12V
Besleme akimi 40 A

Elektrikli fanin ¢ektigi akim

Calistirma sirasinda 25 A

Hidrolik veriler

Hidrolik fan tarafindan beslendiginde degerler:

Ebat Deger
Maksimum basing 180 bar
Maksimum yag miktari 38 l/dak

Serpme geniglikleri
Onerilen serpme genigligi: 1 - 6 m
Maksimum serpme genislikleri:

Tahrik tira

Maksimum serpme genisligi

Elektrikli fan

6m

hidrolik fan

12 m (16 cikish)

Cekme mili fani

12 m (16 cikish)

Montaj kategorileri

KAT | - lll (sadece U¢ nokta diizenegi tutucusu ile)

3 Guvenlik

Bu bélimde ekim makinesinin glvenli calismasini saglayan tim gereklilikler ve 6n-

lemler agiklanmaktadir.

3.1 Bu belgedeki guvenlik uyarilari

Giivenlik uyarilarn nedir?

Guvenlik uyarilari, kisisel yaralanmalari dnlemeye yonelik bilgilerdir. Giivenlik uya-

rilarinin icerdigi bilgiler:
e Tehlikenin turt

o Uyarilarin dikkate alinmamasi halinde ortaya ¢ikabilecek sonuglar

e Yaralanmalari dnlemeye yonelik dnlemler




3.2  Temel glivenlik kurallari

Bu kurallarin hedef kitlesi
Bu kurallar, ekim makinesiyle ¢calisan herkese yoneliktir.

Bu kurallarin amaci

Bu kurallar, ekim makinesini kullanan herkesin tehlikeler ve givenlik dnlemleri hak-
kinda tam olarak bilgilendirilmesini ve kullanma kilavuzunda ve ekim makinesi Uze-
rinde yer alan guvenlik uyarilarina uymasini saglamayi amacglamaktadir. Bu kurallara
uyulmamasi halinde, yaralanma ve maddi hasar riski s6z konusu olabilir.

Kullanma kilavuzunun kullanimi

Uymaniz gereken kurallar:

e Gulvenlik bdlimuni ve isiniz ile ilgili bélimleri tamamen okuyun. igerikleri anlamig
olmalisiniz.

¢ Kullanma kilavuzunu bagvurmak tzere her zaman ekim makinesinin yakininda
bulundurun. Bunun i¢in ekim makinesine bagl bir hazne vardir.

e Ekim makinesini baskasina verirken kullanma kilavuzunu da teslim edin.

Ekim makinesinin kullaniimasi

Uymaniz gereken kurallar:

e Ekim makinesini sadece bu kullanma kilavuzunda belirtilen gereklilikleri
karsilayan kisiler kullanmalidir.

e Ekim makinesini sadece amacina uygun bir sekilde kullanin.

e Ekim makinesini baska, benzer amaglar icin kesinlikle kullanmayin.

e Bu kullanma kilavuzunda ve ekim makinesi Gizerinde belirtilen tim gtivenlik 6n-
lemlerini alin.

e Ekim makinesinde herhangi bir degisiklik yapmayin, érnedin parga ¢cikarmak veya
onaylanmamis parga takmak gibi.

e Arnizall parcalari degistirirken yalnizca orijinal yedek parcalar veya Uretici taraf-
indan onaylanmis standart parcalar kullanin.

isleticinin personele karsi yiikiimliiliikleri

isletici olarak saglamaniz gerekenler:

e Personel, isi igin talep edilen gereklilikleri karsilamalidir.

e Personel, ekim makinesini kullanmadan 6nce bu kullanma kilavuzunu okumus ve
anlamis olmalidir.

e Ulkenizde gegerli olan is glivenligi kurallarina uyulmaldir.

Kaza durumunda yapilacaklar

Ekim makinesi, personelin kendisini tehlikeye atmadan calisabilecegi sekilde tasar-
lanmig ve uretilmigtir. Ancak tim dnlemlere ragmen, olumsuz kosullar dngdrulemeyen
kazalara yol acabilir.

Her zaman sirketinizin kazalarla ilgili isletme talimatlarina uyun.




Konuya iligkin daha fazla bilgi

» Ekim makinesinin amacina uygun olarak kullanilmasi Sayfa 13
» Personele yonelik gereklilikler Sayfa 13

» Tehlikeler ve guivenlik 6nlemleri Sayfa 17

3.3 Amacina uygun kullanim

PS 300 M1 D TWIN tipi pndmatik ekim makineleri, agik tarlalarda farkli doku ve tane
boyutlarina sahip tohumlari ekmek igin kullanilir.

Makineler, yalnizca tarim iglerinde normal kullanim i¢in tasarlanmigtir. Yalnizca Uretici
tarafindan 6ngdrtlen ve kullanma kilavuzunda listelenen tahil tirlerinin tohumlari
kullaniimahdir. Farkh tahil turleri icin farkli ekim milleri saglanir ve kullaniimalidir, ge-
rektiginde degistirilmelidir. EKim makinesi, gubre serpmek i¢in dngorilen bir ekim mili
ile de kullanilabilir (amacina uygun kullanim).

Bunun disinda kalan her tarll kullanim, amacina aykiri olarak kabul edilecektir. Bu tir
bir durumdan kaynaklanan hasarlarda uretici higbir sorumluluk Ustlenmeyecektir, tim
risk kullaniciya aittir.

Amacina uygun kullanima, uretici tarafindan éngdrulen igletim, bakim ve onarim
kosullarina uyulmasi da dahildir.

Gegerli kazadan korunma kurallarina, genel olarak kabul gérmus diger givenlik ve is
saghgi duzenlemelerine uyulmahdir.

Cihazda izinsiz degisikliklerin yapilmasi halinde, olusabilecek hasarlar igin Uretici
hicbir sorumluluk tstlenmeyecektir.

3.4  Personele yonelik gereklilikler

Bu cihaz yalnizca cihazi bilen ve tehlikeler hakkinda egitim gérmus kisiler tarafindan
kullanilabilir, bakima alinabilir ve onarilabilir. Tim glvenlik bilgilerini diger
kullanicilara da verin.

Kalifikasyon
Ekim makinesini kullanan kisiler agagidaki gereklilikleri kargilamalidir:
Personel Faaliyetler Gerekli kalifikasyon
Nakliyeci e Ekim makinesinin bir iglet- [® Makine nakliyesi konu-
meden bagka bir igletmeye sunda deneyim
tasinmasi e Makineler igcin uzman
nakliye firmasi kalifi-
kasyonu
Tagimaci e Makinenin igletme igeri- e Forklift operatorii
sinde tagsinmasi e Uygun kaldirma araclari
konusunda deneyim




Personel

Faaliyetler

Gerekli kalifikasyon

Montaj personeli

Ekim makinesinin
kurulumu ve igletime alin-
masi

Egitimli mekanisyen

Kurulum personeli

Ekim makinesinin kurul-
masi

Tarimda deneyim

Ekim makinesi kullanimi
konusunda deneyim

Operator

Ekim makinesinin islet-
mede kullaniimasi

Ekim makinesinin temiz-
lenmesi

Egitimli asistan

Bakim personeli

Bakim galismalarinin
yapilmasi

Onarim ¢aligmalarinin
yapilmasi

Egitimli mekanisyen

imha eden e Ekim makinesinin imha e imha uzmani
edilmesi
3.5 Kisisel koruyucu ekipman

Personele asagidaki kisisel koruyucu ekipmanlar saglanmali ve gerektiginde personel

bu koruyucu ekipmanlari kullanmalidir;

e Kulak koruyucu
e Agiz maskesi

e Kaymaz tabanli glivenlik ayakkabilari

3.6

Guvenlik donanimlari

Giivenlik donanimlarinin anlami

Ekim makinesinde, kullaniciyi tehlikelerden koruyan giivenlik donanimlari mevcuttur.
Ekim makinesi galistirilirken tim guvenlik donanimlari mevcut ve galisir durumda ol-

malidir.




Koruyucu donanimlarin konumu
Resimde guvenlik donanimlarinin konumu goésterilmistir:

Guvenlik donanimlarinin iglevi
Guvenlik donanimlarinin iglevi:

No. |Adi islev
1 Yatak kapagi Calismakta olan karistiriciya elle midahale edilme-
sini Onler.
Amac

Ekim makinesi tizerindeki uyari etiketleri tehlikeli yerlere karsi uyarir. Uyari etiketleri
her zaman mevcut ve iyi gérinir durumda olmalidir.

Genel bakis

Tabloda, ekim makinesine takili olan tim uyari etiketleri ve bunlarin anlamlari goste-
rilmistir.

Etiketin goérinimu

Etiketin anlami

™,

AWARNING

Thrown or flying objects

keep safe distance while
the engine is running

Firlatilan parcalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Calisma sirasinda makineden yeterli
mesafeyi koruyun.

' A WARNING

'

Moving parts can
crush and cut.
Keep hands clear.

Do not operate with guard

removed.

Hareketli parcalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Yalnizca monte edilmis kapaklarla
cahsin.




Etiketin gorinumi

Etiketin anlami

2

AWARNING

Do not operate
without guards
in place

Donen pargalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Makineyi sadece kapak takili iken
galistirin.

Do not start, operate or
service machine vatll you
reod and uaderstood
operator’s manval.

isletime almadan énce kullanma kila-
vuzunu okuyun ve dikkate alin!

Read and understand

operator’s manual before
using this machine.

Failure 1o follew operating
imstructions could rosult
in death or serious injury.

Cihaz ile calismaya baglamadan dnce
kullanma kilavuzunu okuyun ve dikkate
alin!

Yanlis kullanim ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Moving parts present.
Serious injury 10 hands of fingers.

Keep hands away from moving
parts. Disconnect and lock-out
power before servicing.

Donen pargalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Doénen parcalara elinizi sokmayin.
Makine UGzerinde ¢alisacaginiz zaman
makineyi kapatin ve glic kaynagindan
ayirin.

A WARNING

Injection Hazard

High pressure fluid
injection into body.

Dikkat, yuksek basingh sivi gikabilir!

B YEd

AWARNING

Loud noise

hearing protection
required

Kulak koruyucu kullanin!

& CAUTION

Burn hazard.
Hot surface.
Do not touch.

Sicak yuzey!
Dokunmayin!

J-f

Sicak yuzeylerle yeterli mesafeyi koru-
yun!

1

6

1




Etiketin gorinumi

Etiketin anlami

s

Donen pargalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Donen pargalardan yeterli mesafeyi ko-
ruyun.

o

COJCD

Donen pargalar nedeniyle yaralanma
tehlikesi!

Makine galisirken koruyucu donanim-
lari kapal tutun.

Kulak koruyucu kullanin!

3.7
Genel bakis

Tehlikeler ve gtvenlik 6nlemleri

Ekim makinesi, kullanici yapisal olarak meydana gelmesi olasi tim 6nlenebilir tehli-
kelerden korunacak sekilde tasarlanmistir. Ancak, ekim makinesinin kullanim amaci
nedeniyle, kaginmak igin 6nlem almaniz gereken artik tehlikeler s6z konusudur.

Asagida bunlarin ne tir artik tehlikeler oldugunu ve ne gibi etkileri oldugunu 6grene-

ceksiniz.
Tasima
Tehlike Tehlike nerede veya Alinacak 6nlem
hangi durumlarda
ortaya gikar?
Cihazin agirhigi Makineyi kaldirirken ve | Makine sadece egitimli perso-

nedeniyle ezilme tehli-
kesi

indirirken

nel tarafindan tasinmalidir.

nedeniyle ezilme tehli-
kesi

Kurulum
Tehlike Tehlike nerede veya Alinacak 6nlem
hangi durumlarda
ortaya gikar?
Cihazin agirhig Makineyi kaldirirken ve | Makine sadece egitimli perso-

indirirken

nel tarafindan bir forklift veya
transpalet ile taginmalidir.




Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya ¢ikar?

Alinacak onlem

Kayma, takilma ve
disme tehlikesi

Makineyi bir toprak
isleme makinesine veya
traktére monte ederken

Calismalari kaymaz glivenlik
ayakkabilari giyerek saglam ba-
samaklar tizerinde gerceklesti-
rin.

Kurulum

Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya gikar?

Alinacak onlem

Hareketli parcalar
nedeniyle yaralanma
tehlikesi

Ekim mili kapagdi
¢tkariimis durumdayken
yapilmasi gereken
serpme miktar ayari
sirasinda

Serpme miktarinin ayari,
yalnizca kullanma kilavuzuna
tamamen uygun sekilde ve
egitim almis personel taraf-
indan yapilmahdir.

Makinenin istenmeden
aciimasi durumunda
hareketli parcalar
nedeniyle yaralanma
tehlikesi

Ekim mili kapagi
c¢ikarilmis durumdayken
yapilmasi gereken
karistirici aktivasyonu
sirasinda

Makinenin aniden ¢alismaya
baslamasini mutlaka énlemek
icin makinenin elektrigini kesin.

Arizali makine parcalari
nedeniyle tehlike

Makine c¢aligirken

Makine her kullanimdan dnce
kirlima, c¢atlak, sirtiinme,
sizinti, gevsek vidalar, titresim,
ses ve islev bakimindan kontrol
edilmelidir.

isletim

Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya gikar?

Alinacak 6nlem

DoOnen parcalar
nedeniyle yaralanma
tehlikesi

isletim sirasinda maki-
nede calisma yaparken

isletim sirasinda karistiricinin
kapaklari mutlaka kapali tutul-
malidir.

Disari firlatilan tohumlar
nedeniyle yaralanma
tehlikesi

Tohumlari ekerken.

Makinenin serpme alaninda hig
kimsenin bulunmadigindan her
zaman emin olunmalidir.

Kayma, takilma ve
disme tehlikesi

isletim sirasinda maki-
nede calisma yaparken

Makine alanina yalnizca
kaymaz givenlik ayakkabilari
giyerek sabit basamaklardan
erisin.




Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya gikar?

Alinacak onlem

Gurdltd nedeniyle
isitme hasari

Makine calisirken

Kulak koruyucu kullanin.

Zehirli tohum tdrleri
nedeniyle zehirlenme
tehlikesi

Tohumlari ekerken.

Zehirli tohum tarleriyle galigir-
ken adiz maskesi takin.

Temizlik

Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya ¢ikar?

Alinacak onlem

Zehirli tohum tirleri
kullanilirken zehirlenme
tehlikesi

Makineyi basin¢h hava
ile temizlerken

Zehirli tohum tarleriyle caligir-
ken agiz maskesi takin.

Bakim ve onarim

Tehlike

Tehlike nerede veya
hangi durumlarda
ortaya gikar?

Alinacak 6nlem

Goris kisith iken bakim
calismalarinin hatali
veya eksik yapiimasi

Kotl 1s1k kosullarinda

Bakim calismalari gerektiginde
ilave aydinlatma araglari
kullanilarak yapilmahdir.




4 Tasima, kurulum ve igletime alma

Bu bdlimde, ekim makinesini kurarken ve galistirirken hangi ¢calisma adimlarinin
uygulandidini ve nelerin yapilmasi ve dikkate alinmasi gerektigini 6greneceksiniz.

4.1 Ekim makinesinin toprak isleme makinesine takil-
masi

Amag

Ekim makinesi, tarlada kullanilan saban veya tirmik gibi bir toprak isleme makinesine
takilabilir. Duruma uygun sabitleme yapilmalidir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in karsilanmis olmasi gereken kosul:

¢ Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler

Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araclar ve malzemeler:

= Sabitleme plakasi

= > 10 mm civatalar, mukavemet sinifi 8.8 veya Ustu

= Kendinden kilittemeli baglanti elemanlari (somunlar)

= [lgili makine varyantinin kiitlesine uygun kaldirma tertibati, konuya iliskin olarak
bkz. Teknik veriler Sayfa 10.

Genel bakis

No. [Adi

1 Sabitleme plakasi




No.

Adi

2

Ekim makinesi

3

Toprak isleme makinesi

Yapilacaklar
Ekim makinesini toprak isleme makinesine takma ydntemi:

Adim | Aciklama
1 Sabitleme plakasini (1) toprak isleme makinesine (3) sabitleyin.
Sabitleme plakasi, zemine paralel olmalidir.
2 Ekim makinesini (2) kaldirma tertibati ile sabitleme plakasinin (1) tGzerine
koyun.
3 Ekim makinesini (2) civatalar ve somunlar kullanarak sabitleme plakasina
(3) sabitleyin.
4.2  Ekim makinesinin bir traktore takilmasi
Amag

Ekim makinesi, tarlada kullanim i¢in dogrudan bir traktére takilabilir.

Kosullar
Bu islem adimi igin karsilanmis olmasi gereken kosul:

e Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler

Bu isle

m adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:

= Sabitlemek igin uygun parca (6r. Ust aski, palet ¢atali veya ¢ nokta diizenegi yuk
haznesi baglanti seti)

= M
= Ke

e ligi

12 civatalar, mukavemet sinifi 8.8 veya Ustl
ndinden kilittemeli baglanti elemanlari (somunlar)

li makine varyantinin kitlesine uygun kaldirma tertibati, konuya iliskin olarak

bkz. Teknik veriler Sayfa 10




Genel

bakig

No. |Adi
1 Ust aski baglanti seti
2 Ekim makinesi

Yapilacaklar
Ekim makinesini Ust aski baglanti seti ile traktére takma yontemi:

Adim | Aciklama

1 Ust aski baglanti setini (1) civatalar ve somunlar kullanarak ekim makine-
sine (2) sabitleyin.

2 Ust askiyi (1) civatalar ile traktére sabitleyin.

3 Ekim makinesini (2) kaldirma tertibati ile traktére yanastirin ve st askiyi
Ust aski braketine monte edin. Sabitleme plakasi yardimiyla ekim makine-
sini ¢eki demirine baglayin.

4.3 Bolme saclarinin toprak isleme makinesine monte
edilmesi

Amag

Bdlme saclari, serpilecek maddenin iginden aktigi hortumlari dogru yere sabitlemek

ve tohumu dagitmak icin vardir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:

e yok

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
= Bolme saclari

22

Altigen mil
Civatalar
Rondelalar
Pense

Alti késeli anahtar




Altigen mil montajinda yapilacaklar
Bdlme saclarinin toprak isleme makinesine monte edilmesi.
Adim | Aciklama Resimli anlatim/Resim

1 Pense kullanarak bélme saclarinin yan | Sonug:
kulaklarini 80° asagi dogru bakdn.

2 Bdlme saclarini toprak isleme makine-
sinin tum c¢alisma genigligi boyunca esit
sekilde dagitin. Bélme saclarinin mak-
simum mesafesi: 75 cm

3 Altigen mili bédlme saclarinin yan ku-
lakgiklarinda bulunan altigen deliklerin
her ikisinden gegcirin.

4 Saglanan civatalari ve rondelalar Sonug:
kullanarak bdlme saclarini altigen mile
sabitleyin.

5 Bolme saclarinin takildigi altigen mili

yerden 40 cm mesafede olacak sekilde
toprak isleme makinesine sabitleyin.

6 Hortumlari bélme saclarina baglayin,
konuya iligkin olarak bkz. Hortumlarin
baglanmasi Sayfa 23.

4.4  Hortumlarin baglanmasi

Amag

Hortumlar, tohumlari ekim makinesinden tarlaya yonlendirir. ilk igletime almadan énce
hortumlar uygun boyutta kesilmeli ve b6lme saclarina ve ekim makinesine takil-
malidir.




Kosullar
Bu islem adimi igin karsilanmis olmasi gereken kosul:
e yok

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli pargalar, araglar ve malzemeler:

=  Hortum makarasi

= Kesme aleti

=  Torx tornavida TX 30
=  Silikon sprey

Yapilacaklar
Hortumlari ekim makinesine baglama yéntemi:

Adim | Aciklama Resim

1 Kesme aletini kullanarak her gegis par-
¢asl icin hortum makarasindan uygun
uzunlukta parcalar kesin.

2 Sikistirma sacindaki sikigtirma civat-
alarini (1) Torx tornavida ile hafifce ge-
vsetin.

3 Hortumun ucunu gidebildigi kadar gecis

pargasina (2) sokun.
NOT: iceri sokmakta zorlaniyorsaniz,
hortumun digina silikon sprey sikin.

4 Sikistirma civatalarini (1) sikin.

Hortumlari toprak isleme makinesine veya bdlme saclarina baglama yontemi:

Adim |Aciklama Resim
1 Hortumun ucunu bélme sacinin buyutk
kulakg¢igindaki (3) girintiden gegirin.
2 Hortumun ucunu sabitleme kelepcesi
(4) ile sabitleyin.




Adim |Aciklama Resim
3 Sabitleme kelepcesini (4) bélme pla-
kasina (5) takin.

Sabitleme kelepgesini,

e tutucu c¢ikinti, hortum ile sabitleme
kelepgesi arasinda olacak sekilde
takin.

e tutucu gikintinin kancasi tarafindan
sabitlenecek sekilde takin.

4.5 Hidrolik fanin (HG) baglanmasi

Amag

Hidrolik fan, 12 m'ye kadar olan islem genislikleri veya 6rnegin bugday gibi daha
buytk ekim miktarlari icin kullanihr.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in karsilanmis olmasi gereken kosul:

e Hidrolik, traktér ve makine tarafinda basingsizdir.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli pargalar, araclar ve malzemeler:
e Baglanti konnektéri veya baglanti mansonu (ilk kez isletime alirken)

Genel bakis

No. [Adi

Hidrolik blok

1
2 Akis kontrol valfi
3 Baglanti mangonu (alternatif)




No. [Adi

4 Baglanti konnektora

ol

Geri donis hatt

6 Basing hattl

Yapilacaklar
Hidrolik fani baglama yéntemi:

Adim |Aciklama

1 Hidrolik bloktaki (1) akis kontrol valfini (2) tamamen kapatin.

2 Geri donls hattini (5) (sari isaretli, BG4) redUktér olmadan traktor
hidroliginin geri dénls baglantisina baglayin.

ik kez igletime alirken: Geri ddniis hattindaki plastik kapagi gikarin ve
baglanti konnektorinl (4) veya baglanti mansonunu (3) geri dénis hattina
baglayin.

3 Basing hattini (6) (kirmizi isaretli, BG3) basin¢ baglantisi ile traktdr
hidroligine baglayin.

5 Isletim
Bu bélimde, ekim makinesini ve tohum akis miktarini dogru sekilde nasil ayar-
layacaginizi ve kullanim sirasinda nasil ayarlayacaginizi 6greneceksiniz.

5.1 Hidrolik fanin (HG) ayarlanmasi

Amag

Hidrolik fan, tohumu hortumlar araciligiyla bélme plakalarina tasiyan bir hava akimi
Uretir.

Gerekli hava basinci ve hava miktari buyuk 6lgtide tohuma (tirt ve agirhdr), miktara,
islem genisligine ve hiza baglidir. Bu nedenle dogru fan ayari igin kesin bilgi vermek
mumkuin degildir ve sahada deneme yoluyla belirlenmelidir! Fan ayari igin kilavuz
degerleri, akis kontrol valfi ayar tablosunda bulabilirsiniz.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:

e Hidrolik fan baglanmis olmalidir, konuya iliskin olarak bkz. Hidrolik fanin (HG)
baglanmasi Sayfa 25.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
e yok




Genel bakig

No. |Adi
1 Hidrolik blok
2 Akis kontrol valfi

Yapilacaklar
Hidrolik fani ayarlama yontemi:
Varyant 1 (Sabit pompa - traktérde ayarlanamayan yagd miktari):

Adim | Aciklama

1 Hidrolik bloktaki (1) akis kontrol valfini (2) tamamen kapatin.
2 Fani galistirin (saha galismasinda oldugu gibi traktér motor devri).
3 Kontrol blogu tzerindeki akis kontrol valfi (2) ile fan devrini ayarlayin.

Varyant 2 (Ayar pompasi - traktorde ayarlanabilir yag miktari):
Adim | Aciklama

1 Hidrolik bloktaki (1) akis kontrol valfini (2) tamamen agin.

2 Traktordeki akis kontrol valfini tamamen kapatin (yag miktarini sifira ayar-
layin).

3 Fani galistirin ve istenen fan devrine getirin (yag miktarini yavascga artirin).

Akis kontrol valfi ayar tablosu
(yakl. 50°C yag sicakligi icin gegerlidir)

islem genisligi 3 m

Tohum Miktar Basing Devir sayisi
ince tohum 5 kg/ha 5 bar 1400 dak™
ince tohum 30 kg/ha 15 bar 2900 dak™
Kalin tohum 50 kg/ha 18 bar 3000 dak?
Kalin tohum 100 kg/ha 19 bar 3100 dak?
islem genisligi 6 m

ince tohum 5 kg/ha 8 bar 1550 dak™
ince tohum 30 kg/ha 20 bar 3300 dak*




Kalin tohum 50 kg/ha 21 bar 3400 dak*
Kalin tohum 100 kg/ha 22 bar 3500 dak*
islem genisligi 12 m

ince tohum 5 kg/ha 10 bar 1650 dak*
ince tohum 30 kg/ha 35 bar 4000 dak™*
Kalin tohum 50 kg/ha 39 bar 4200 dak?
Kalin tohum 100 kg/ha 41 bar 4300 dak?

5.2  Serpme miktarinin ayarlanmasi ve diizeltilmesi

Amag

Ekim makinesinin ekim sirasinda serpecegi miktarin ayarlanmasi, ekim sonucu Uze-
rinde belirleyici bir etkiye sahiptir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in karsilanmis olmasi gereken kosul:

e yok

Yapilacaklar
Serpme miktarini ayarlama ve dizeltme yéntemi:

Adim | Aciklama

1 Glincel serpme miktarini belirlemek igin kalibrasyon testi gercgeklestirin,
konuya iligkin olarak bkz. Kalibrasyon testi yapiimasi Sayfa 29.
2 Gerekirse serpme miktarini ayarlamak igin énlemler alin.

Uygun 6nlemler:

e Ekim mili secimi, konuya iligkin olarak bkz. Uygun ekim milinin segil-
mesi Sayfa 31.

e Firca basinci secimi, konuya iligkin olarak bkz. Firga basincinin ayar-
lanmasi Sayfa 34.

e islem genisliginin ayarlanmasi, konuya iligkin olarak bkz. Bélme
saclarinin toprak isleme makinesine monte edilmesi Sayfa 22.

e  Traktorin hizini uyarlayin.

Serpme miktarinin hesaplanmasi
Serpme miktarini hesaplama formulu:

SiM = Mgew X VUT paktor * b.—irbeir
600

SrpM: kg/dak olarak serpme miktari

m(agr): kg/ha olarak istenen uygulama miktari

v(traktdr): km/h olarak traktor hiz

b(islem): m olarak islem genisligi




5.3 Tohum akig miktarinin ayarlanmasi (kalibrasyon
testi)

Amag
Kalibrasyon testi sirasinda belirli bir alan igin tohum miktari belirlenir.

Kosullar
Bu islem adimi igin karsilanmis olmasi gereken kosul:

o Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
= Kalibrasyon torbalari

Yapilacaklar
Kalibrasyon testi yapma yontemi:

Adim | Aciklama Resimli anlatim
1 Ekim mili kapagindaki (1) yildiz disli

civatalari (2) gevsetin ve ekim mili ka-

pagini ¢ikarin.
2 Kalibrasyon kanalindaki (4) yildiz disli

civatayi (3) gevsetin.

Kalibrasyon kanalini 6ne dogru gekin,
arka kismi kaldirin ve ekim miline dogru
yukari kaydirin.

Kalibrasyon kanalindaki (4) yildiz digli
civatayi (3) yeniden sikin.

3 Kalibrasyon torbalarini kalibrasyon ka-
nalina asin.

5 Uygun firga basincini segin, bkz. Firga
basincinin ayarlanmasi Sayfa 34.

6 Ekim makinesini agin.

7 Ekim makinesinin ekim programini

baslatin, konuya iliskin olarak kumanda
modullinin kullanma kilavuzuna bakin.




54 Ekim milinin hazirlanmasi

Amag
Ekim milinin hazirlanmasi, ekim milinin degistiriimesine hazirlanmak igindir.

Kosullar
Bu islem adimi igin karsilanmis olmasi gereken kosullar:

e Uygun ekim mili secilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Uygun ekim milinin
secilmesi Sayfa 31.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
= yok

Genel bakig
Bolinmus ekim mili:

./QD« f@/@
-y

Hﬁﬁ_

No. [Adi

1 ic ekim mili

2 Dis ekim mili

3 Emniyet bilezigi

Yapilacaklar
Ekim milini hazirlama yéntemi:

Adim [Aciklama

1 Emniyet bilezigini (3) i¢c ekim milinden (1) ¢cekerek cikarin.
2 Dis ekim milini (2) i¢ ekim milinden (1) cekerek ¢ikarin.

3 Yeni dig ekim milini (2) i¢ ekim miline (1) takin.




Adim |Aciklama
4 Emniyet bilezigini (3) yeniden i¢ ekim miline (1) takin.

5.5 Uygun ekim milinin secilmesi

Amag

Tohum tipine uygun dogru ekim milinin secilmesi, ekim sonucunu 6nemli 6l¢iide
iyilestirir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in karsilanmis olmasi gereken kosul:

e yok

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araclar ve malzemeler:
e yok

Mevcut ekim milleri tablosu
Asagidaki tablolardan kullanim amaciniza uygun ekim milini segin:
Standart donanim opsiyonel olarak sunulur

Flex20 f-f
e Hardal e Bugday e Cim
e Yonca e Gibre e Bugday
e Fazelya e Karabugday e Tere
e Mikro granil

5.6 Ekim milinin degistirilmesi
Amag
Uygun ekim milinin takilmasi, ekim sonucunu énemli él¢tde iyilegstirir.

Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosullar:




¢ Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

e Tohum haznesi bog olmalidir, konuya iliskin olarak bkz. Tohum haznesinin
bosaltilmasi Sayfa 41.

e Uygun ekim mili segilmis olmali ve hazir bulunmalidir, konuya iliskin olarak bkz.
Uygun ekim milinin segilmesi Sayfa 31.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
= Alti kdseli anahtar

Genel

Karigtiriciya erigsim ve gerekli alet:

bakig

No. |Adi

1 Yatak kapagi

2 Altl kbseli anahtar tutucusu
3 Kapak somunlari

4 Yatak flangi

5 Tirtilh somunlar

Yapilacaklar
Ekim milini degistirme yontemi:

Adim

Aciklama

Resimli anlatim

1

Alti kbseli anahtari tutucusundan (2)
alin.




Adim | Aciklama Resimli anlatim

2 Yatak kapagindaki (1) kapak somun-
larini (3) gevsetin.

3 Yatak kapagini (1) ¢ikarip alin.

4 Tirtilh somunlari (5) gevsetin.

5 Yatak flangini (4) ¢cikarip alin.

6 Yatak flangini 180° déonduriimis se-
kilde ekim miline vidalayin ve ekim mi-
lini gekip ¢ikarin.

NOT: Bu esnada tohum kalintilari duse-
bilir.

7 Yeni ekim milini yerlestirin.

8 Disli motorun poyra yayi, ekim milinin o-
luguna oturana kadar ekim milini
cevirin.

9 Yatak flangini ekim miline gegirin.

10 Yatak flangindaki tirtilli somunlari el
sikihdinda sikin.

11 Yatak kapagini 2 disli gubuga alistirin
ve kapak somunlarini alti koseli
anahtarla sikin.

12 Ekim milini hareket kolayligi agisindan

kontrol edin, konuya iligkin olarak bkz.
Milin hareket kolayliginin kontrol
edilmesi Sayfa 34.




5.7 Ekim milinin hareket kolayliginin kontrol edilmesi

Amag

Her ekim mili montajindan veya degisiminden sonra ekim milinin hareket kolayligi
kontrol edilmelidir. Bu kontrol bir isitme testi ile yapilir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in karsilanmis olmasi gereken kosul:

e Tohum haznesi bos olmalidir, konuya iliskin olarak bkz. Tohum haznesinin
bosaltilmasi Sayfa 41.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi icin gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
= yok

Yapilacaklar
Ekim milinin hareket kolayligini kontrol etme yontemi:

Adim | Aciklama

1 Ekim makinesini agin.
2 isitme testi yapin.
3 Calisan ekim milinin sesi fark edilecek derecede ylksek veya dengesiz ise,

bakim ve onarim servisine basvurun, konuya iligkin olarak bkz. Servise
bagvurulmasiSayfa 5.

5.8  Firga basincinin ayarlanmasi

Amag
Firca ayar kolu ile, ekim miline uygulanan fir¢ga basinci ayarlanir.

Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:
e yok

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in ihtiyaciniz olan pargalar, araglar ve malzemeler:
e yok




Genel

bakig

No. |Adi
1 Firga ayar kolu
2 Ayar Olcegdi

Yapilacaklar
Firgca basincini ayarlama ydntemi:

Adim | Aciklama
1 Firga ayar kolunu (1) ayar dlgeginden ¢ekin.
2 Fir¢ca kolunu istediginiz pozisyona getirin ve ayar 6lgeginde uygun c¢entige
oturtun.
Gegerli oryantasyon kurallari:
e ince tohumda firca basincinin -5'e kadar arttiriimasi.
o Kalin tohumda firga basincinin +4'e kadar azaltilmasi.
5.9 Hava kontrol kapaklarinin ayarlanmasi
Amag
Hava kontrol kapaklari tGzerinden ekim miline gelen hava kontrol edilir.
Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:
e yok

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in ihtiyaciniz olan pargalar, araglar ve malzemeler:
e yok




Genel

bakig

No. |Adi
1 Hava ayar kolu
2 Ayar Olcegdi

Yapilacaklar
Hava kontrol kapaklarini ayarlama yontemi:

Adim | Aciklama
1 Hava ayar kolunu (1) ayar dlgeginden gekin.
2 Hava ayar kolunu istediginiz pozisyona getirin ve ayar dlgeginde uygun
¢entige oturtun.
Gegerli oryantasyon kurallari:
e Hava akisi + ile arttirilir.
Tam acik normal ayardir.
e Hava akisi - ydéninde azaltilir.
Blyuk tohumlarda, ekim miline daha fazla mesafe saglamak ve
bdylece ekim milinin hasar gérmesini 6nlemek icin; bir tarafta kisa,
asagi dogru hortumlar kullanildiginda ve diger tarafta daha fazla ha-
vaya ihtiya¢ duyuldugunda.
e Her iki ekim mili icin daha az hava gerekiyorsa, kumanda modulu Uze-
rinden fan devrini azaltin.
5.10 Doluluk seviyesi senséruntn ayarlanmasi
Amag

Doluluk seviyesi sensorinin ayari minimum doluluk seviyesini belirler ve sensoéri to-
huma uyarlar.

Kosullar
Bu igslem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:

e Tohum haznesi bos olmalidir, konuya iliskin olarak bkz. Tohum haznesinin
bosaltilmasi Sayfa 41.




Yapilacaklar

Minimum doluluk seviyesini ayarlama yontemi:
Adim |Aciklama

1 Sens6riin somunlarini gevsetin.

2 Sensdrld montaj plakasi Gzerinde istenilen ylkseklige konumlandirin ve so-
munlari sikin.

Yogunlugun ayarlanmasi

Sensoérin yodunlugu, sensoriin arkasindaki potansiyometre (klgik yarikl vida) ara-
cihgiyla ayarlanabilir ve ilgili tohuma uyarlanabilir. Sensori ve ayari kontrol etmek igin
sensorun On tarafini elinizle kapatin. Sensoérin arkasindaki LED yaniyorsa sensor
¢alisir durumda ve dogru ayarlanmistir.

5.11 Serpilecek madde haznesinin doldurulmasi

Amag
Tohum haznesi, ekilecek tohumu depolar.

Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:

e Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araclar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli pargalar, araglar ve malzemeler:
=  Tohum

Genel bakis

‘P'@frs:

o 4

No.
1 Tohum haznesinin kapag
2 Tohum haznesi

3 Emniyetli kapak Kkilidi




Yapilacaklar
Tohum haznesini doldurma ydntemi:

Adim | Aciklama Resimli anlatim

1 Emniyetin kilidini agin (1) ve kapak kilit-
lerini (3) acin (II).

2 Kapagi (1) agin.

DIKKAT: Kapak, belirli bir agiima
agisindan sonra gazli basing yayi va-
sitasiyla otomatik olarak acilir.

3 Tohumu tohum haznesinin ilgili bime-
sine doldurun.

4 Kapagi (1) kapatin.

5 Kapak kilitlerini (3), emniyet yerine o-

turana kadar kapatin.

5.12 Karnigtiricinin devre disi birakilmasi

Amag

Karistirici, hafif ve ince tohumlarin kopri olusturmasini 6nler ve bdylece ekim maki-
nesinde surekli bir tohum akisi sadlar.

Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosullar:

e Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:

= Alti kdseli anahtar
= Emniyet bilezigdi




Genel bakig

No. |Adi

1 Yatak kapagi

2 Alt kdseli anahtar tutucusu
3 Kapak somunlari
4

5

Emniyet bilezigi
Karistirici mili

Yapilacaklar

Karigtiriciy1 devre disi birakma yontemi:
Adim | Acgiklama Resimli anlatim
1 Yatak kapagini (1) agin.

Bunun i¢in kapak somunlarini (3) alti
koseli anahtarla gevsetin.

2 Emniyet bilezigini (4) karisitici milinden
(5) cekip alin ve saklayin.

3 Karigtirici mili yerlestirin.

4 ici bos pimi (6) déndirerek motor taraf-

indaki kilavuzun (7) igcinden gegirin ve
dayanana kadar saat yoninde cevirin.

5 Yatak kapagini (1) kapatin.




6 Arizalar

Bu bdlimde, ¢alisma sirasinda meydana gelebilecek arizalarin gideriimesine iligkin
bilgiler bulabilirsiniz.

6.1 Arnzalara genel bakis

Sorun Nedeni Giderme yontemi
Disli motorun tahrik mili déner- e Poyra yayi tahrik e Yeni poyra yayl
ken ekim mili dénmiiyor milinden diigmiistiir yapistirin
Tohum hortumlari tikaniyor e Fan devri cok e Fan devrini kontrol
disuk edin ve gerekirse
arttirin

Diger arizalarla ilgili bilgileri, ilgili kumanda modulinin kullanma kilavuzunda bulabilir-
siniz.

Sorun giderilemediyse lUtfen Ureticiye basvurun. Konuya iligkin bilgiler i¢in bkz. Ser-
vise basvurulmasi Sayfa 5.

4 Temizlik, bakim ve onarim

Bu bdlimde ekim makinesinin nasil temizlenecegini, bakiminin nasil yapilacagini ve
makine hasar goérdiginde veya arizalandiginda ne yapilmasi gerektigini 6grenebilir-
siniz.

7.1 Ekim makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi

Amag

Kurulum ve bakim c¢alismalari genellikle ekim makinesinin elektrik baglantisinin kesil-
mesini gerektirir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosullar:

e yok

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi igin gerekli parcalar, araclar ve malzemeler:
e yok




Genel bakig

No. [Adi
1 Cihaz kablosu
2 Cihaz kablosunun ana soketi

Yapilacaklar
Ekim makinesinin elektrik baglantisini kesme yontemi:

Adim | Aciklama

1 Gl¢ kaynagi soketini kumanda modiiliinden ¢ekin
veya
Cihaz kablosunun soketini kumanda modulinden ¢ekin
veya
Kumanda modulind kapatin

7.2  Tohum haznesinin bosaltiimasi

Amag

Temizlemeden veya devre disi birakmadan énce ekim makinesinin tohum hazne-
sinde kalan tohum bosaltiimalidir.

Kosullar
Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosul:

e Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:
e yok




Yapilacaklar
Tohum haznesini bogaltma yéntemi:

Adim |Aciklama Resimli anlatim
1 Ekim mili kapaklarindaki (1) yildiz digli

civatalari (2) gevsetin ve ekim mili ka-

pagdini ¢ikarin.
2 Kalibrasyon kanalindaki (4) yildiz digli

civatayi (3) gevsetin.

Kalibrasyon kanalini 6ne dogru gekin,
arka kismi kaldirin ve ekim miline dogru
yukari kaydirin.

Kalibrasyon kanalindaki (4) yildiz digli
civatayi (3) yeniden sikin.

3 Kumanda moddlinin bosaltma pro-
gramini baslatin, konuya iliskin olarak
kumanda modulinin kullanma kila-
vuzuna bakin.

7.3 Ekim makinesinin temizlenmesi

Amag

Uzun vadede sorunsuz ¢alismasi icin ekim makinesinin igi ve disi diizenli olarak
temizlenmelidir. Dogru sekilde temizlenmediginde, tohum artiklari nedeniyle ekim ma-
kinesinin icinde bakteri treyebilir.

Kosullar

Bu islem adimi i¢in kargilanmis olmasi gereken kosullar:

e Makinenin elektrik baglantisi kesilmis olmalidir, konuya iligkin olarak bkz. Ekim
makinesinin elektrik baglantisinin kesilmesi Sayfa 40.

Gerekli parcalar, araglar ve malzemeler
Bu islem adimi i¢in gerekli parcalar, araglar ve malzemeler:

e Basingl hava cihazi
o Nemli bez




Yapilacaklar
Ekim makinesini temizleme ydntemi:

Adim | Aciklama Resimli anlatim
1 Tohum haznesini bosaltin, konuya

iliskin olarak bkz. Tohum haznesinin

bosaltilmasi Sayfa 41.
2 Emniyetin kilidini agin (1) ve kapak Kkilit-

lerini (3) acin (II).

3 Kapagi (1) agin.

DIKKAT: Kapak, belirli bir agiima
agisindan sonra gazli basing yayi va-
sitasiyla otomatik olarak acilir.

4 Ekim makinesinin icini ve tohum kanall-
arini basingli hava ile temizleyin.

5 Nemli bir bez ile ekim makinesinin digini
temizleyin.

7.4 Hidrolik hortumlarinin kontrol edilmesi

Tdm hidrolik hortumlari kalifiye bir uzman tarafindan yilda bir kez kontrol ettirin. Uyul-
masi gereken muayene araliklari bélgesel yasa ve yonetmeliklerle diizenlenmis olabi-
lir.

DIN 20066'ya gore tim hidrolik hortumlari en geg 6 yilda bir degistiriimelidir.

7.5 Onarim

Ekim makinesinin arizalanmasi veya hasar gérmesi durumunda lutfen Uretici ile ile-
tisime gecin. Konuya iliskin bilgiler icin bkz. Servise basvurulmasi Sayfa 5.

8 Devre disi birakma, depolama ve imha

Bu bdlimde ekim makinesini nasil devre disi birakacaginizi, uzun sire nasil depo-
layacaginizi ve imha edeceginizi 6grenebilirsiniz.




8.1 Ekim makinesinin devre disi birakiimasi

Amag
Ekim makinesinin uzun sire kullaniilmayacagi zaman da tam olarak ¢alisir durumda
kalmasini saglamak i¢in depolama 6énlemleri alinmasi énemlidir.

Yapilacaklar
Ekim makinesini depolamak tzere hazirlama:

Adim | Aciklama

1 Ekim makinesindeki tohumu tamamen bosaltin.

2 Ekim makinesinin disini ve igini temizleyin, konuya iliskin olarak bkz. Ekim
makinesinin temizlenmesi Sayfa 42.

3 Firga ayar kolunu "+4" konumuna getirin.

4 Cihaz iginde bakteri olusumunu dnlemek igin ekim makinesini kuru bir
ortamda depolayin.

8.2 Ekim makinesinin depolanmasi

Ekim makinesi, uzun sure depolandiktan sonra da islevselligini kaybetmemesi icin
kuru bir ortamda ve hava kogullarindan korunarak depolanmalidir.

8.3 imha

Ekim makinesinin imhasi, makineler igin yerel imha talimatlarina gére yapiimalidir.

9 Aksesuarlar

Bu bélimde makineniz igin mevcut aksesuarlari bulabilirsiniz.

9.1 HG300M1

HG 300 M1, 12 m'ye kadar islem geniglikleri veya
6rnegin bugday gibi daha buyik uygulama mik-
tarlari igin hidrolik tahrikli bir radyal fandir.
Hapsolmalari ¢ok zor oldugundan toz ve yabanci
cisimlere kargi ¢cok dayanikhdir.

PS 120/200/300 M1, PS 500 M2'ye montaj icin
gecis parcasli ve destek iceren komple bir
baglanti seti mevcuttur.




Teslimat kapsami:

1 HG 300 M1

1 Destek

1 Hidrolik hortumlar dahil akis ayarlayicisi

Siparis numarasi:
Uriin no.: 08001-2-044

9.2  Ust aski baglanti seti PS 120-500

Ust aski baglanti seti (ic nokta diizenegi
tutucusu) ile PS 120/200/300 M1, PS 500 M2'yi
KAT 1 - KAT 3 ¢ nokta dizenegine takabilirsiniz.

Teslimat kapsami:
1 Ug nokta diizenegi tutucusu

Siparig numarasi:
Uriin no.: 04000-2-114

10 Ek

10.1 Benim fikrim

PS 300 M1 D TWIN uzun bir siirede gelistirildi ve test edildi. ilk fikir agsamasi ile seri
uretime gecilmesi arasinda ¢ok uzun bir sure yer almaktadir. Tim Griin gelistirme eki-
binin yogun calismasi ile sekillenmigtir.
Ancak yine de, en degerli bilgi sektordeki gunluk is hayatinin kalbinden gelendir.
llkemiz:
"Ciftciden ilham aldik & Profesyoneller i¢in lirettik."
Musteriye yakinlik, gelistirme agisindan siz ve APV igin avantaj saglar.
Cihaz ile edindiginiz olumlu ve olumsuz deneyimleri bize yazin.
lyilestirme onerilerinizi ve fikirlerinizi bizimle paylasin:

meineidee@apv.at




Fotograflar gekin, gizimler yapin! Her ne sekilde olursa olsun, tim bilgilere agigiz ve
vereceginiz tum bilgileri memnuniyetle karsilayacagiz.

Gonderdiginiz bilgiler dogrudan APV'deki gelistirme personeline iletilir.

Cabalariniz icin simdiden tesekkiir eder, APV Uriiniiniizle galismaktan keyif almanizi
dilerim!

Saygllarimla

Gelistirme ve Musteri Hizmetleri Midirintz




10.2 Baglanti plani
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No. | Agiklama Renk Enine kesit (mm?)
1 |Cihaz kablosu (pin 59) kirmizi-mavi 2,5
2 |Cihaz kablosu (pin 59) kirmizi-mavi 2,5
3 | Cihaz kablosu (pin 62) siyah-mavi 2,5
4 | Cihaz kablosu (pin 62) siyah-mavi 2,5
5 |Cihaz kablosu (pin 57) kirmizi-sari 2,5
6 | Cihaz kablosu (pin 60) siyah-sari 2,5
7 |Cihaz kablosu (pin 58) kirmizi-yesil 2,5
8 |Cihaz kablosu (pin 61) siyah-yesil 2,5
9 |Cihaz kablosu (pin 41) kirmizi 1,0
10 |Cihaz kablosu (pin 49) siyah 1,0
11 |Cihaz kablosu (pin 1) beyaz-sari 0,5
12 |Cihaz kablosu (pin 2) beyaz-yesil 0,5
13 |Cihaz kablosu (pin 5) mavi-sari 0,5
14 |Fan devri sensoru (opsiyonel HG) kahverengi 0,75
15 |Fan devri sensoru (opsiyonel HG) mavi 0,75
16 |Fan devri sensori (opsiyonel HG) siyah 0,75
17 |Basing salteri (sadece HG) mavi 15
18 |Basing salteri (sadece HG) kahverengi 15
19 |Hidrolik salter (sadece HG) siyah 15
20 |Hidrolik salter (sadece HG) kahverengi 15
21 |Fan (HG harig) mavi 4,0
22 |Fan (HG harig) kahverengi 4,0
23 | EKim mili motoru | siyah 15
24 | Ekim mili motoru | kirmizi 15
25 |Ekim mili motoru Il kirmizi 15
26 | Ekim mili motoru Il siyah 15
27 | Doluluk seviyesi sensoru | kahverengi 0,75
28 | Doluluk seviyesi sensoru | mavi 0,75
29 |Doluluk seviyesi sensort | beyaz 0,75
30 |[Doluluk seviyesi sensort I kahverengi 0,75
31 |Doluluk seviyesi sensort I mavi 0,75
32 |Doluluk seviyesi sensort I beyaz 0,75
33 |Kalibrasyon salteri (opsiyonel) siyah 0,75
34 |Kalibrasyon salteri (opsiyonel) kahverengi 0,75




10.3 Hidrolik semasi
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Poz. [ Agiklama

A G 2" (vidall baglanti XGE 15 LR-ED)
Hortum uzunlugu maks. 1 m

motor tarafi baglanti B

B G %" (vidall baglanti XGE 15 LR-ED)
Hortum uzunlugu maks. 1 m

motor tarafi baglanti A

P G %" (vidall baglanti XGE 18 LR-ED)
Hortum uzunlugu maks. 6 m

Baglanti konnektoéri BG3

kirmizi isaretli

Akis miktari maks. 80 I/dak

Basing maks. 220 bar

T G %" (vidal baglanti XGE 22 LR-ED)
Hortum uzunlugu maks. 6 m
Baglanti konnektori (veya baglantt mansonu) BG4
sari isaretli




10.4 Ekim tablolari

Cim Bugday Arpa Aci bakla
Grass Wheat Barley Blue Lupine
Herbe Blé Orge Lupin Bleu
Lolium perenne Triticum Hordeum Lupinus angutifo-

lius

Miktar kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak

Ekim mili f-f Flex20 f-f Flex20 f-f Flex20 Flex20
2 0,03 0,14 0,07 0,34 0,09 0,27 0,21
5 0,11 0,31 0,08 0,58 0,24 0,44 0,56
10 0,25 0,59 0,10 0,99 0,49 0,71 1,13
20 0,52 1,15 0,14 1,79 0,98 1,26 2,28
30 0,69 1,71 0,79 2,59 1,48 1,81 3,44
40 0,78 2,28 2,06 3,39 1,97 2,36 4,60
50 0,86 2,84 3,32 4,19 2,47 2,91 5,76
60 0,97 3,40 3,64 4,99 2,56 3,80 6,72
70 1,07 3,96 3,97 5,80 2,66 4,69 7,69
80 1,17 4,53 4,29 6,60 2,76 5,58 8,65
90 1,27 5,09 4,62 7,40 2,86 6,48 9,62
95 1,34 5,37 4,93 7,80 2,90 6,92 10,86
100 1,41 5,65 5,24 8,20 2,95 7,37 12,10




Yulaf Hardal Yonca Kolza

Oat Mustard Alfalfa Rape

Avoine Moutarde Yonca Colza

Avena Sinapis Alba Medicago Sativa Brassica Napus

Miktar kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak
Ekim mili fb-f Flex20 fb-f f-f fb-f f-f fb-f
2 0,01 0,08 0,04 0,17 0,10 0,15 0,12
5 0,02 0,23 0,15 0,38 0,21 0,35 0,22
10 0,04 0,49 0,33 0,73 0,40 0,69 0,38
20 0,07 1,01 0,68 1,43 0,79 1,37 0,72
30 0,12 1,52 1,00 2,12 1,15 2,03 1,04
40 0,17 2,01 1,29 2,78 1,49 2,68 1,32
50 0,22 2,50 1,58 3,45 1,82 3,34 1,62
60 0,24 2,93 1,72 3,81 1,90 3,70 1,76
70 0,26 3,36 1,86 4,17 1,97 4,07 1,90
80 0,27 3,79 2,00 4,53 2,04 4,44 2,02
90 0,27 4,23 2,14 4,89 2,12 4,81 2,16
95 0,28 4,37 2,31 5,18 2,24 5,17 2,30
100 0,31 5,12 2,48 5,46 2,36 5,53 2,44




Turp Burgak Karabugday Yesil cavdar
Radish Vetch Buckwheat Green Rye
Radis Vesce Blé Noir Seigle Vert
Raphanus raphanistrum Vicia Fagopyrum Secale cereale
Miktar kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak
Ekim mili f-f Flex20 fb-f f-f f-f Flex20 Flex20
2 0,12 0,33 0,76 1,69 0,05 0,27 0,23
5 0,31 0,59 1,42 1,95 0,20 0,50 0,50
10 0,64 1,03 2,51 2,38 0,45 0,87 0,94
20 1,28 1,90 4,71 3,24 0,96 1,62 1,81
30 1,80 4,00 1,43 2,34 2,67
40 2,49 1,87 3,04 3,49
50 2,31 3,73 4,32
60 2,53 5,14
70 2,75 5,95
80 2,97 6,72
90 3,19 7,46
95 7,57
100 9,05




Kizilyonca Fazelya Bezelye Bakla Chia WHITE
Red Clover Fazelya Pea Fieldbean
Tréfle Rouge Phavélie Pois Féveroles
Trifolium Phacelia tanacetigolia Pisum sativum Macrotyloma uni-
florum
Miktar kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak
Ekim mili fb-f f-f fb-f f-f Flex20 Flex20 fb-f
2 0,04 0,28 0,14 0,17 0,46 0,46 0,05
5 0,15 0,69 0,31 0,39 0,68 0,66 0,12
10 0,33 1,36 0,61 0,75 1,02 1,00 0,24
20 0,70 2,71 1,19 1,47 1,72 1,68 0,47
30 1,06 3,50 1,52 2,42 2,36
40 1,41 3,73 1,59 3,12 3,04
50 1,76 3,96 1,66 3,84 3,71
60 1,87 4,18 1,85 4,54 4,39
70 1,98 4,41 2,04 5,24 5,07
80 2,09 4,64 2,23 5,94 5,75
90 2,20 4,87 2,42 6,64 6,43
95 2,33 5,17 2,52 7,00 6,77
100 2,46 5,47 2,62 7,34 7,11




Florex DC 37-dokme PHYSIOSTART Force

Miktar kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak kg/dak
Ekim mili fb-f Flex20 fb-f Flex20 fb-f
2 0,00 0,62 0,21 0,61 0,12

5 0,08 0,93 0,30 0,93 0,19
10 0,21 1,43 0,46 1,45 0,30
20 0,46 2,45 0,78 2,51 0,54
30 0,72 3,46 1,10 3,56 0,77
40 0,98 4,48 1,41 4,61 1,00
50 1,23 5,49 1,73 5,66 1,23
60 1,49 6,51 20,5 6,72 1,46
70 1,75 7,52 2,36 7,77 1,69
80 2,00 8,46 2,65 8,83 1,93
90 2,26 8,93 2,79 9,60 2,16
95 2,39 9,16 2,87 9,98 2,27
100 2,52 9,39 2,99 10,52 2,35




11  igindekiler
A

Aciklama « 7

Aksesuarlar « 44

Amacina uygun kullanim « 13
Arizalar « 40

Arizalara genel bakis < 40
AT Uygunluk Agiklamasi « 6
B

Baglanti plani « 47

Benim fikrim « 45

Bdlme saclarinin toprak isleme
makinesine monte edilmesi * 22, 28

Bu belgedeki guvenlik uyarilari « 11

Bu kullanma kilavuzu hakkinda « 4

C

Cihaz kimligi « 5

D

Devre digi birakma, depolama ve imha
* 43

Doluluk seviyesi sensérinin
ayarlanmasi * 36

Doluluk seviyesi sensoériinin yapisi ve
islevi « 9

E

Ek « 45

Ekim makinesinin bir traktore takilmasi
« 21

Ekim makinesinin depolanmasi ¢ 44

Ekim makinesinin devre digi
birakilmasi « 44

Ekim makinesinin elektrik
baglantisinin kesilmesi « 20, 21, 29,
32, 37, 38, 40, 41, 42

Ekim makinesinin temizlenmesi * 42,
44

Ekim makinesinin toprak igleme
makinesine takilmasi * 20

Ekim makinesinin yapisi ve ¢galisma
sekli«7

Ekim milinin degistiriimesi « 31

Ekim milinin hareket kolayliginin
kontrol edilmesi 33, 34

Ekim milinin hazirlanmasi ¢ 30

Ekim tablolari « 50

F

Firca basincinin ayarlanmasi « 28, 29,
34
G

Genel * 4

Givenlik < 4, 11

Guvenlik donanimlari « 14
H

Hava kontrol kapaklarinin ayarlanmasi
+ 35

HG 300 M1 - 44

Hidrolik fanin (HG) ayarlanmasi « 26

Hidrolik fanin (HG) baglanmasi ¢ 25,
26

Hidrolik fanin yapisi ve islevi (HG 300
M1) 8

Hidrolik hortumlarinin kontrol edilmesi
*43

Hidrolik semasi « 49

Hortumlarin baglanmasi « 23

I

Imha « 44
Isletim « 26
K

Kalibrasyon testi » 29

Karistiricinin devre disi birakilmasi ¢
38

Kigisel koruyucu ekipman « 14

(0]

Onarim « 43
P

Personele yonelik gereklilikler « 13
S

Serpilecek madde haznesinin
doldurulmasi « 37




Serpme miktarinin ayarlanmasi ve
dizeltiimesi « 28

Servis + 5, 34, 40, 43

T

Tasima, kurulum ve igletime alma « 20

Tehlikeler ve guivenlik énlemleri « 13,
17

Teknik veriler « 10, 20, 21

Temel glvenlik kurallari « 12

Temizlik, bakim ve onarim « 40

Teslimat kapsami « 10

Tohum akis miktarinin ayarlanmasi
(kalibrasyon testi) « 28, 29

Tohum haznesinin bosaltiimasi « 32,
34, 36, 41, 43

U

Ust aski baglanti seti PS 120-500 « 45
Uygun ekim milinin secilmesi * 28, 30,
31, 32
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APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE

Dallein 15, 3753 Hotzelsdorf, Avusturya
Telefon: +43 (0) 2913/ 8001

Faks: +43 (0) 2913/ 8002

E-posta:
Web:

office@apv.at
www.apv.at



