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1 VSEOBECNE INFORMACIE

Tato kapitola obsahuje informacie k vadmu sejaciemu zariadeniu a k tomuto navodu na prevadzku.

1.1 O TOMTO NAVODE NA PREVADZKU

Platnost’ a ucel

Tento navod na prevadzku plati pre sejacie zariadenia firmy APV s typovymi oznaeniami PS 120 M1 —
PS 500 M2.

Tento navod na prevadzku ma vSetkym osobam, ktoré zaobchadzaju so sejacim zariadenim, poskytnut
potrebné informacie, aby nasledujuce Cinnosti vykonavali spravne a bezpecne:

e Intalacia

e Uvedenie do prevadzky

e Obsluha
e Udrzba
e Oprava

e Uvedenie mimo prevadzky, demontaz, opatovné uvedenie do prevadzky, skladovanie a likvidacia

Cielova skupina

Tento navod na prevadzku sa zameriava na vSetky osoby, ktoré zaobchadzaju so sejacim zariadenim:
e Personal prepravy

e Personal montaze

e Personal obsluhy

e Personal udrzby a udrzZiavania

Casti dokumentu, ktoré si musite bezpodmieneéne predéitat’

Aby sa zabranilo poraneniam a 8koddam na zariadeni, je bezpodmieneéne potrebné preéitat si pred
zaobchadzanim so zariadenim kapitolu Zakladné bezpec¢nostné upozornenia na strane 10 a
porozumiet’ jej.

Autorské pravo

Autorské pravo na tento navod na prevadzku ostava vyrobcovi:
APV - Technische Produkte GmbH

Centréla: Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

RAKUSKO

Tento navod na prevadzku obsahuje predpisy a vykresy technického razu, ktoré sa nesmua Uplne ani
CiastoCne rozmnoZzovat, rozSirovat ani neopravnene zhodnocovat na ucely hospodarskej sutaze ani
oznamovat ich obsah inym osobam.

Postupenie, ako aj rozmnozZovanie tohto nadvodu na prevadzku, zhodnocovanie a oznamovanie jeho
obsahu su zakézané, pokial nie su vyslovne povolené. Konania v rozpore zavazuju k nahrade Skody.

Upozornenia k ru€eniu vyrobcu
Vyrobca neru€i za Skody a prevadzkové poruchy, ktoré vyplyvaju z nedodrzania tohto navodu na
prevadzku.

1.2 IDENTIFIKACIA ZARIADENIA

Jednoznaéna identifikacia
Sejacie zariadenie je mozné jednoznacne identifikovat’ na zdklade nasledujucich udajov uvedenych na
typovom $titku:

e Oznacenie
e Model



e Vyrobné Cislo

Pozicia typového stitku
Typovy 8titok sa nachadza na ocefovom rame, pri nosnej rukovati nad krytom motora, na lavej strane.

Vyobrazenie typového Stitku
Nasledujuci obrazok zobrazuje Strukturu typového Stitku:

Technische Produkte GmbH
APV A-3753 Dallein 15
Teh:+43(0)291 3/8001 Fax:+40)291 /8002
office@apv.at www.apv.at
Bezeichnung:
Modell:

Prod.Nr.:
Gewicht: C E
Baujahr:

GPED0

Udaje na typovom $titku maji nasledujuci vyznam:
Vyznam

Oznacenie

Model

Cislo vyrobku/sériové &islo

Hmotnost

a b~ w N e O

Rok vyroby

1.3 SERVIS

Servis

V nasledujucich pripadoch sa obratte na nasu adresu servisu:

e Ak mate napriek informaciam z tohto navodu na prevadzku otazky ohladne zaobchadzania so sejacim
zariadenim

o Pre objednavky nahradnych dielov

e Na ucely poverenia udrzbovymi a udrziavacimi pracami

Adresa servisu

APV - Technische Produkte GmbH
Centrala: Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

RAKUSKO

Teleféon: +43 2913 8001

Fax: +43 2913 8002

E-mail: service@apv.at

Web: www.apv.at

1.4 ES VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca

APV - Technische Produkte GmbH
Centrala: Dallein 15

3753 Hotzelsdorf

RAKUSKO

Stroj
Toto vyhlasenie o zhode plati pre nasledujlce zariadenia:



Pneumatické sejacie zariadenie typu

e PS120M1, PS 120 M1 D, PS 120 M1 MG

e PS 200 M1, PS 200 M1 D, PS 200 M1 MG

e PS 300 M1, PS 300 M1 D, PS 300 M1 MG

e PS 500 M2, PS 500 M2 D, PS 500 M2 MG, HG 300 M1

Spifiané smernice

Zariadenia a volitelné vybavenie spifiaju poziadavky nasleduijucich eurépskych smernic:
2006/42/ES Smernica o strojovych zariadeniach

2014/30/EU Smernica 0 EMK

2014/35/EU Smernica o nizkom napéti

Pouzité normy

Pouzité boli nasledujuce normy:

EN 14018 Polnohospodarske a lesnicke stroje. Riadkové sejacie stroje. Bezpecnost.

EN 349 Bezpecnost strojov. Najmensie bezpeéné vzdialenosti na ochranu pred stlatenim

EN 60204-1 Bezpeclnost strojovych zariadeni. Elektrické zariadenia strojov.

EN 953 Bezpecnost strojov. Ochranné kryty.

ISO 12100 Bezpec&nost strojov. VSeobecné zasady konstruovania strojov. Posudzovanie a zniZovanie
rizika.

ISO 13857 Bezpec&nost strojov. Bezpeéné vzdialenosti.

2 OPIS

V tejto kapitole ziskate prehlad o technickej povahe sejacieho zariadenia.

2.1 KONSTRUKCIA A SPOSOB FUNKCIE SEJACIEHO

ZARIADENIA
Sejacie zariadenie PS 120 M1 - PS 500 M2
Sejacie zariadenie s typovymi ozna¢eniami PS 120 M1 - PS 500 M2 je pneumatickym sejacim zariadenim

s elektrickym pohonom vysievacich hriadefov. Zariadenie sluzi na vysev osiva na lukach a pasienkoch a
na ornej pode.

Konstrukcia sejacieho zariadenia

plmis= —(

’ PS 300 M1 ‘
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Spdsob funkcie sejacieho zariadenia
Pri vyseve osiva prebieha nasledujici proces:

Faza
1
2

3

4

Oznacenie
Veko zasobnika osiva

Zasobnik osiva

Tuba na navod na prevadzku
Ocelovy ram

Plech na upnutie hadic
Elektrické duchadlo
Elektrické duchadlo PLUS
Kryt loZiska

Sesthranny klué
Kalibraény sklzny Zlab

Prestavovacia paka kefy
Modul motora

Opis

Funkcia

Otvorenie zasobnika osiva.
Ochrana osiva pred vlhkostou a cudzimi latkami.

Obsiahnutie osiva.
Vedenie osiva k mieSadlu a k vysievaciemu hriadeflu.

Uschovanie navodu na prevadzku

Zavesenie a spojenie konstrukénych dielov sejacieho
zariadenia.

Upina hadice na osivo na ocelovom rame.
Poskytovanie stlateného vzduchu pre posuv osiva.
Poskytovanie stlateného vzduchu pre posuv osiva.
Zakrytie pristupu k mieSadlu a k vysievaciemu hriadelu.
Naradie na pouZitie na zariadeni

Osivo prudi z vysievacieho hriadela cez kalibraény sklzny
Zlab do kalibracného vaku.

Vacsie alebo mensie pritlacenie kefy na vysievaci hriadel.
Priame napajanie pre elektrické duchadlo PLUS

Obsluhujuca osoba nastavi zariadenie na prevadzku a naplni zasobnik osivom.
Obsluhujuca osoba aktivuje sejacie zariadenie prostrednictvom riadenia.

Vysledok:

e Vysievaci hriadel sa otaca.

e MieSadlo sa otaca.

e Duchadlo vytvéara stlateny vzduch.

Osivo prudi zo zasobnika cez vysievaci hriadel a stlaenym vzduchom sa prostrednictvom
hadic dopravuje k odrazacim tanierom.

Osivo sa vysieva.

2.2 KONSTRUKCIA A FUNKCIA HYDRAULICKEHO DUCHADLA

Uloha

(HG 300 M1)

Hydraulické duchadlo sluzi na vytvaranie stlaeného vzduchu na posuv osiva.

Konstrukcia duchadla




C. Oznadenie Funkcia
1 Snimac otacok e Monitorovanie ota¢ok duchadla
2 Hydraulicky blok ¢ Nastavenie/obmedzenie mnozstva oleja k hydraulickému
motoru.
Hydraulicky motor ¢ Pohana duchadlo.
Pasik na meranie teploty e  Zobrazuje teplotu hydraulického motora.

Sposob funkcie snimacov
Snimac ota€ok duchadla monitoruje ota¢ky hydraulického duchadla.
Hned ako snimac vyda chybu, realizuje sa hlasenie ,Chyba duchadla“ na riadiacom module.

Spoésob funkcie pasika na meranie teploty

Segmenty pasika na meranie teploty zmenia farbu na Ciernu, ked je dosiahnuty alebo prekroCeny prislusny
teplotny rozsah.

Teploty nad 80° C vedu k zni€eniu tesneni v hydraulickom motore.

2.3 ROZSAH DODAVKY

Rozsah dodavky zahfna vSetky konstrukéné skupiny a konstrukéné diely, ktoré Standardne dodava firma
APV - Technische Produkte GmbH.

Poz. Mnozstv Oznacenie

0
1 1 Z&kladné zariadenie

11 1 Ocelovy ram

1.2 1 Zasobnik osiva

1.3 1 Vysievaci hriadel Extra (Standardné prislusenstvo)
2 1 Protidoska

3 8 Odrazaci plech aj s upeviiovacim materialom

4 4 Sesthranna ty¢

5 1 Kotu¢€ na hadicu (25 m)

6 1 Kalibra¢ny vak

7 1 Kalibra¢na vaha

8 1 Sesthranny klt¢ (upevneny na ocelovom rame)

Pneumatické sejacie zariadenie (PS) existuje v réznych variantoch. Tieto sa odliSuju objemom zasobnika
osiva (120 1,200 I, 300 I, 500 I) a moznymi druhmi vysievaného materialu (osivo, hnojivo (D), mikrogranulat
(MG)).

Existuja nasledujlce varianty pneumatického sejacieho zariadenia:

e PS120M1, PS 120 M1 D, PS 120 M1 MG

e PS 200 M1, PS 200 M1 D, PS 200 M1 MG

e PS 300 M1, PS 300 M1 D, PS 300 M1 MG

e PS 500 M2, PS 500 M2 D, PS 500 M2 MG

e HG 300 M1



2.4 TECHNICKE UDAJE

Mechanické Udaje

Variant zariadenia Velkost’ Hodnota

PS 120 M1 (D/MG) Max. objem zasobnika 120 |
Hmotnost 45 kg
Rozmery (V x S x Hv cm) 90 x 60 x 80

PS 200 M1 (D/MG) Max. objem zasobnika 200 |
Hmotnost 60 kg
Rozmery (V x S x Hv cm) 100 x 70 x 90

PS 300 M1 (D/MG) Max. objem zasobnika 3001
Hmotnost 70 kg

PS 500 M2 (D/MG)

Rozmery (V x S x Hv cm)
Max. objem zasobnika
Hmotnost

Rozmery (V x S x Hv cm)

110 x 80 x 100
500 |
93 kg
125 x 80 x 120

Variant zariadenia Velkost’ Hodnota
Hydraulické duchadlo (HG) Hmotnost 23 kg

Rozmery (V x S x Hv cm) 27 x 46 x 40
Variant zariadenia Velkost’ Hodnota
Hydraulické vedenia Dizka tlakového vedenia 6m

Dizka vedenia motora <1lm

Dizka vedenia nadrze 6m

Elektrické udaje

Hodnoty pri napdjani prostrednictvom elektrického duchadla:

Velkost Hodnota
Elektrické duchadlo Elektrické duchadlo PLUS
Udaje o vykone 12V, 25 A 12V, 40 A

Vedenie batérie je vybavené 40 A poistkou.
Modul motora je interne isteny 40 A tavnou poistkou. Pri vymene sa musi pouZit poistka s rovnakou
hodnotou, v Ziadnom pripade nesmie tato vykazovat vysSi iniciacny prud.

Hydraulické udaje
Hodnoty pri napdjani prostrednictvom hydraulického dichadla:

Velkost’ Hodnota
Maximalny tlak 180 barov
Maximalne mnozstvo oleja 38 I/min

Sirky rozmetania
Odporuc¢ana Sirka rozmetania: 1 - 6 m
Maximalne Sirky rozmetania:
Druh pohonu Maximalna Sirka rozmetania

Elektrické dichadlo 6m



Druh pohonu Maximalna Sirka rozmetania

Elektrické duchadlo PLUS 12 m (so 16 vystupmi)
Hydraulické ddchadlo 12 m (so 16 vystupmi)
Duchadlo pohanané vyvodovym hriadefom 12 m (so 16 vystupmi)

Nesené kategérie
KAT I - 11l (iba s trojpodovym uchytenim)

3 BEZPECNOST

V tejto kapitole su obsiahnuté vsetky predpoklady a opatrenia, ktoré zaru€uju bezpecnu prevadzku
sejacieho zariadenia.

3.1 BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA V TOMTO DOKUMENTE

Co su to bezpeénostné upozornenia?

Bezpec€nostné upozornenia su informacie, ktoré maju sluzit zabraneniu poraneniam osbéb. Bezpeénostné
upozornenia obsahuju nasledujuce informécie:

Druh nebezpedenstva

Mozné nasledky pri nedodrzani upozornenia

Opatrenia na zabranenie poraneniam os6b

3.2 ZASADNE BEZPECNOSTNE PREDPISY

Cielova skupina tychto predpisov
Tieto predpisy sa zameriavaju na vSetky osoby, ktoré zaobchadzaju so sejacim zariadenim.

Zmysel tychto predpisov

Tieto predpisy maju zabezpecit, aby sa vSetky osoby, ktoré zaobchadzaju so sejacim zariadenim,
dokladne informovali o nebezpefenstvach a bezpecnostnych opatreniach a aby dodrziavali bezpe¢nostné
upozornenia nachadzajlce sa v navode na prevadzku a na sejacom zariadeni. Ak tieto predpisy nebudete
dodrziavat, riskujete poranenia a hmotné Skody.

Zaobchadzanie s ndvodom na prevadzku

Dodrziavajte nasledujuce predpisy:

o Kompletne si preCitajte kapitolu BezpeCnost a kapitoly, ktoré sa tykaju vasej €innosti. Tieto obsahy
musite pochopit.

¢ Navod na prevadzku majte neustale pripraveny v blizkosti sejacieho zariadenia na ucely vyhlfadavania
informacii. Na tento ucel je k dispozicii nadoba, ktora je namontovana na sejacom zariadeni.

e Pri predaji sejacieho zariadenia odovzdajte aj navod na prevadzku.

Zaobché&dzanie so sejacim zariadenim

Dodrziavajte nasledujuce predpisy:

e |ba osoby, ktoré zodpovedaju poziadavkam stanovenym v tomto navode na prevadzku, smu
zaobchadzat' so sejacim zariadenim.

e Zariadenie nepouzivajte, ak ste unaveny alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

o Sejacie zariadenie nasadzuijte iba na pouzitie v sulade s uréenim.

e Sejacie zariadenie v Ziadnom pripade nenasadzujte na iné, pravdepodobne blizke ucely.

e Vykonajte vSetky bezpe€nostné opatrenia, ktoré su uvedené v tomto navode na prevadzku a na
sejacom zariadeni.

e Na sejacom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny, napr. demontaz dielov alebo montaz
neschvalenych dielov.
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e Pri vymene chybnych dielov pouzivajte iba originalne nahradné diely alebo normované diely
schvalené vyrobcom.

Povinnosti prevadzkovatela voci personalu

Ako prevadzkovatel sa musite postarat o toto:

e Personal spifia poziadavky podla jeho &innosti.

o Personal si precital a pochopil tento navod na prevadzku pred zacatim prac so sejacim zariadenim.
o Dodrziavaju sa predpisy platné vo vasej krajine tykajuce sa bezpecnosti na pracovisku.

Postup pri nehodéch

Sejacie zariadenie je skonStruované a vyrobené tak, aby s nim mohol personal pracovat bez ohrozenia.
Napriek vSetkym opatreniam moze napriek tomu za najnevyhodnejSich okolnosti dojst k nehodam, ktoré
nie su predvidatelné.

Zasadne dodrziavajte prevadzkovy pokyn vasho podniku tykajuci sa nehdd.

DalSie informacie k téme

e Pouzitie sejacieho zariadenia v sulade s uréenim na strane 11
e Poziadavky na personal na strane 11

e Nebezpecenstva a bezpecnostné opatrenia na strane 14

3.3 POUZITIE V SULADE S URCENIM

Pneumatické sejacie zariadenia typov PS 120 az PS 500 sluzia na vysev osiva rdoznej kvality a velkosti
zrna na volnom poli.

Zariadenia su dimenzované vyhradne na bezné pouZitie pri pofnohospodarskych pracach. Pouzivat sa
smie iba osivo takych druhov obilia, ktoré naplanoval vyrobca a uviedol ich v ndvode na prevadzku. Pre
rézne druhy obilia su naplanované rézne vysievacie hriadele a tieto sa musia pouzivat, resp. vymenit.
Vyhotovenie sejacich zariadeni, ktoré su zvlast chranené proti kordzii, je mozné pouzivat s vysievacim
hriadelom na rozmetavanie hnojiva, ktory je na to uréeny (Pouzitie v sulade s uréenim).

Kazdé pouzitie nad tento ramec sa povaZzuje za pouzitie v rozpore s uréenim. Za takto vzniknuté Skody
vyrobca nerudi; riziko nesie samotny pouzivatel.

K pouzitiu v sulade s uréenim patri aj dodrziavanie vyrobcom predpisanych podmienok prevadzky, udrzby
a udrziavania.

Je potrebné dodrzZiavat prislusné predpisy na ochranu pred nehodami, ako aj ostatné vSeobecne
uznavané bezpecnostno-technické a pracovno-medicinske pravidla.

Svojvolné zmeny na zariadeni vylu€uju zaruku vyrobcu za takto vzniknuté Skody.

3.4 POZIADAVKY NA PERSONAL

Vlastnik je zodpovedny za to, Ze sa zariadenie bude pouzivat, udrZiavat a opravovat iba osobami, ktoré
sU s nim oboznadmené a su poucené o nebezpecenstvach. Vlastnik to musi kontrolovat v pravidelnych
intervaloch.

Vsetky bezpeénostné pokyny odovzdajte dalSiemu pouzivatelovi.

Kvalifikacia
Osoby, ktoré zaobchadzaju so sejacim zariadenim, musia zodpovedat' nasledujucim poziadavkam:
Personal Cinnosti Potrebna kvalifikacia
Speditér e Preprava sejacieho zariadeniaz e  Sklsenosti s prepravou stroja
prevadzky do prevadzky e Kuvalifikacia odborného $peditéra
strojov
Persondl prepravy e Preprava zariadenia v rdmci o Vodi¢ vysokozdvizného vozika
prevadzky e  Skuasenosti so zaobchadzanim s
vhodnymi zdvihacimi
zariadeniami
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Personal
Montér

Nastavovac

Obsluhujuca osoba

Personal udrzby

Persondl likvidacie

Cinnosti
¢ InStalacia a uvedenie sejacieho
zariadenia do prevadzky

Nastavenie sejacieho zariadenia

e  Obsluha sejacieho zariadenia
pocas prevadzky

o Cistenie sejacieho zariadenia

¢ Vykonavanie udrzbovych prac

¢ Vykonavanie opravarenskych
prac

e Likvidacia sejacieho zariadenia

Potrebna kvalifikacia
e Kvalifikovany mechanik

e  Skusenosti v ramci
polnohospodarskeho prostredia

e  Skusenosti pri zaobchadzani so
sejacim zariadenim

e  ZaucCeny pomocnik
e  Prislusné voditské opravnenie

e Kvalifikovany mechanik

e Odbornik na likvidaciu

3.5 OSOBNE OCHRANNE PROSTRIEDKY

Personal musi byt vybaveny nasledujucimi osobnymi ochrannymi prostriedkami a v pripade potreby musi
nosit' ochranné vybavenie:

Ochrana sluchu
Maska na Usta a nos

Bezpecnostna obuv s protiSmykovou podrazkou

3.6 BEZPECNOSTNE ZARIADENIA

Vyznam bezpeénostnych zariadeni

Sejacie zariadenie disponuje bezpecnostnymi

zariadeniami,

ktoré chrania pouzivatela pred

nebezpecenstvami. V3etky bezpelnostné zariadenia sa musia bezpodmieneéne prekontrolovat pred
kaZzdou prevadzkou sejacieho zariadenia na pritomnost a funkénost.

Poloha ochrannych zariadeni
Obrazok zobrazuje polohu bezpednostnych zariadent:

I

A 4

()

Funkcia bezpeénostnych zariadeni
Bezpecnostné zariadenia maju nasledujucu funkciu:

C.

1

Oznacenie
Kryt loZiska

Funkcia

Chrani pred siahnutim do beziaceho mieSadla.
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Ucel

Vystrazné §titky na sejacom zariadeni varuju pred nebezpecnymi miestami. Vystrazné stitky musia byt

vzdy pritomné a musia byt dobre rozpoznatelné.

Prehlad

Tabulka zobrazuje vSetky vystrazné stitky, ktoré su umiestnené na sejacom zariadeni, a ich vyznam.

Vzhlad stitku
AWARNING

Thrown or flying objects

keep safe distance while
the engine is running

A WARNING

Moving parts can
crush and cut.

Keep hands clear.

Do not operate with guard
mmmmmm

AWARNING

Do not operate
without guards
in place

A WARNING

Do met start, operate or
service machine until you
reod and uaderstood
operator’s manval.

Reod and understand
operator's manval before
using this machine.

Failure to follew operating
imstructions could result
in death or serious injury.

A WARNING

Injection Hazard

High pressure fluid
injection into body.

AWARNING

Loud noise

hearing protection
required

A CAUTION

Burn hazard.
Hot surface.
Do not touch.

Vyznam Sstitku

Nebezpecenstvo poranenia vystrelenych dielov!

Pocas prevadzky udrzZiavajte dostato¢ny odstup od
zariadenia.

Nebezpecenstvo poranenia na pohyblivych
dieloch!

Pracuijte iba s namontovanymi krytmi.

Nebezpecenstvo poranenia na rotujucich dieloch!
Zariadenie prevadzkujte iba s namontovanym
krytom.

Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod
na prevadzku a dodrziavajte ho!

Pred pracou so zariadenim si precitajte navod na
prevadzku a dodrziavajte ho!

Pri chybnych obsluhach moéze dochadzat k
vaznym poraneniam.

Nebezpecenstvo poranenia na rotujucich dieloch!
Nesiahajte do rotujucich dielov.

Pri praci na zariadeni toto vypnite a odpojte ho od
napajania elektrickym pradom.

Opatrne pri unikani kvapaliny pod vysokym
tlakom!

Pouzivajte ochranu sluchu!

Horuci povrch!
Nedotykat' sal!
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Vzhlad stitku

]
0
=

=
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Vyznam Stitku

Udrziavajte dostatoCny odstup od horudcich pléch!

Nebezpecenstvo poranenia na rotujucich dieloch!
Udrziavajte dostatocny odstup od rotujucich dielov.

Nebezpecenstvo poranenia na rotujucich dieloch!
Pri beziacom zariadeni udrziavajte ochranné
zariadenia uzatvorené.

Pouzivajte ochranu sluchu!

3.7 NEBEZPECENSTVA A BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Prehlad

Sejacie zariadenie je skonStruované tak, aby bol pouzivatel chraneny pred vSetkymi nebezpecenstvami,
ktorym je mozné zmysluplne zabranit’ konStrukéne. Podmienene ucelom pouZitia sejacieho zariadenia
v8ak existuju zvySkové nebezpeclenstva. Ak tymto zvySkovym nebezpelenstvam chcete zabranit, musite

vykonat’ bezpecnostné opatrenia.

Nasledne sa dozviete, akého druhu su tieto zvySkové nebezpefenstva a akym ucinok maju.

Preprava
Nebezpecenstvo

Nebezpeclenstvo stlacenia
pdsobenim hmotnosti zariadenia

Instalacia
Nebezpecenstvo

Nebezpecenstvo stlacenia
pbsobenim hmotnosti zariadenia

Nebezpecenstvo poSmyknutia,
zakopnutia a padu

Kde, resp. v akej situacii sa
nebezpecenstvo vyskytuje?

Pri zdvihani a skladani
zariadenia

Kde, resp. v akej situacii sa
nebezpecenstvo vyskytuje?

Pri zdvihani a skladani
zariadenia

Pri montazi zariadenia na stroj na
obréabanie pody alebo traktor

Protiopatrenie

Prepravu zariadenia nechajte
vykonat iba personalu, ktory je
na to vyskoleny.

Protiopatrenie

Prepravu zariadenia pomocou
vysokozdvizného vozika alebo
paletového vozika nechajte
vykonat iba personalu, ktory je
na to vyskoleny.

Prace na pevnych vystupoch
vykonavajte s protiSmykovou
bezpeclnostnou obuvou.
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Nastavenie
Nebezpecenstvo

Nebezpecenstvo poranenia na
pohyblivych dieloch

Nebezpecenstvo poranenia na
pohyblivych dieloch pri
neumyselnom zapnuti zariadenia

Nebezpecenstvo v désledku
chybnych dielov zariadenia

Nebezpecenstvo poranenia v
dosledku uniku oleja

Prevadzka
Nebezpecenstvo

Nebezpecenstvo poranenia na
rotujucich dieloch

Nebezpecenstvo poranenia v
désledku vystrelujuceho osiva

Nebezpeclenstvo poSmyknutia,
zakopnutia a padu

Poskodenia sluchu
prostrednictvom hluku zo
zariadenia

Nebezpecenstvo otravy alebo
udusenia v dosledku jedovatych
druhov osiva

Kde, resp. v akej situacii sa
nebezpecéenstvo vyskytuje?

Pri nastavovani vysevného
mnozstva, ktoré sa musi
realizovat pri odobratom kryte pri
vysievacom hriadeli

Pri aktivacii mieSadla, ktoré sa
musi realizovat’ pri odobratom
kryte pri vysievacom hriadeli

Pri prevadzke zariadenia

Pri uvadzani hydraulického
duchadla do prevadzky

Kde, resp. v akej situacii sa
nebezpecéenstvo vyskytuje?

Pri manipulécii na zariadeni
pocas jeho prevadzky

Poclas vysevu osiva.

Pri manipulécii na zariadeni
pocas jeho prevadzky

Pri prevadzke zariadenia

Poclas vysevu osiva.

Protiopatrenie

Nastavenie vysevného mnozZstva
smie realizovat’ iba personal,
ktory je vySkoleny presne podla
navodu na prevadzku.
Zariadenie prepnite do stavu bez
prudu, aby sa bezpodmienecne
zabranilo ndhlemu spusteniu
zariadenia.

Pred kazdym pouzitim
prekontrolujte zariadenie na
pritomnost zlomenych dielov,
prasklin, odretych miest,
netesnosti, volnych skrutiek,
vibracii, hluku a prekontrolujte
funkciu zariadenia.

Zariadenie pravidelne
udrziavajte.

Pri uvadzani sa nesmu v
nebezpeclnej oblasti nachadzat
Ziadne osoby. Pouzivajte
ochranné vybavenie.

Protiopatrenie

Kryty mieSadla udrZiavajte pocCas
prevadzky bezpodmieneéne
zatvorené.

Permanentne je potrebné dbat
na to, aby sa ziadne osoby
nezdrziavali v oblasti vysevu
zariadenia.

Do oblasti zariadenia vstupujte
iba prostrednictvom suchych,
pevnych vystupov s
protiSmykovou bezpeénostnou
obuvou.

Zariadenie sa nesmie pouzivat
poCas dazda alebo burok.

Pouzivajte ochranu sluchu.

Pri zaobchédzani s jedovatymi
druhmi osiva noste ochranu Ust a
nosa.
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Cistenie

Nebezpecenstvo Kde, resp. v akej situacii sa Protiopatrenie
nebezpecéenstvo vyskytuje?

Nebezpecenstvo zadusenia a Pri Cisteni zariadenia stlatenym  Pri zaobchadzani s jedovatymi

otravy pri jedovatych druhov vzduchom druhmi osiva noste ochranu Ust a

osiva nosa.

Udrzba a oprava

Nebezpecéenstvo Kde, resp. v akej situacii sa Protiopatrenie
nebezpecdenstvo vyskytuje?

Chybne alebo nedostato¢ne Pri zlych svetelnych pomeroch Udrzbu sa musi v pripade

vykonané udrzbové prace pri potreby vykonat za pomoci

obmedzenom vyhlade osvetlenia.

4 PREPRAVA, INSTALACIA A UVEDENIE DO
PREVADZKY

V tejto kapitole sa dozviete, aké pracovné kroky sa vykonavaju pri inStalacii a uvadzani sejacieho
zariadenia do prevadzky a €o je pri tom potrebné robit a dodrzat'.

4.1 UPEVNENIE SEJACIEHO ZARIADENIA NA STROJ NA
OBRABANIE PODY

Ugel
Na pouzitie na poli je mozné sejacie zariadenie upevnit na stroj na obrabanie pbédy, ako napriklad brany
alebo kultivator. Upevnenie sa musi namontovat individualne.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

e Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu
bez pridu na strane 34.

e Stroj na obrabanie pddy je dimenzovany na montaz sejacieho zariadenia — informéacie k tomu je
potrebné ziskat u vyrobcu stroja na obrabanie pédy.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyZaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:

e Protidoska

e  Skrutky @ > 10 mm, trieda pevnosti 8.8 alebo vysSia

e Samoistiace upevnenia (matice)

e Zdvihacie zariadenie, ktoré je vhodné pre hmotnost prisluSného variantu zariadenia, pozri k tomu
Technické Udaje na strane 8.
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Prehlad

= = 4 b
-~ 0
o 4 -
§ » L
C. Oznacenie
1 Protidoska
2 Sejacie zariadenie
3 Stroj na obrabanie pody
Postup
Sejacie zariadenie upevnite na stroj na obrabanie pddy takto:
Krok Opis
1 Protidosku (1) upevnite na stroj na obrabanie pody (3).
Protidoska sa musi nachadzat' paralelne k zemi, ked sa stroj na obrabanie pédy nachadza v
pracovnej polohe.
2 Sejacie zariadenie (2) umiestnite pomocou zdvihacieho zariadenia na protidosku (1).
3 Sejacie zariadenie (2) upevnite pomocou skrutiek a matic na protidosku (3).

4.2 UPEVNENIE SEJACIEHO ZARIADENIA NA TRAKTOR

Ugel
Na pouzitie na poli je mozné sejacie zariadenie upevnit’ priamo na traktor.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

e Zariadenie je prepnuté do stavu bez pridu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu
bez pradu na strane 34.

e Traktor je dimenzovany na montaz sejacieho zariadenia — informacie k tomu je potrebné ziskat' u
vyrobcu traktora.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:

e Vhodny konstrukény diel na upevnenie (napr. montazna suprava horného ramena alebo trojbodovy
zaves)

e  Skrutky M 12 mm, trieda pevnosti 8.8 alebo vyssia

e Samoistiace upevnenia (matice)

e Zdvihacie zariadenie, ktoré je vhodné pre hmotnost' prislusného variantu zariadenia, pozri k tomu
Technické Udaje na strane 8
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Prehlad

C. Oznacenie

1 Montazna suprava horného ramena
2 Sejacie zariadenie

Postup

Sejacie zariadenie upevnite na traktor pomocou montaznej supravy horného ramena takto:
Krok  Opis

1 Montaznu supravu horného ramena (1) upevnite pomocou skrutiek a matic na sejacie
zariadenie (2).

2 Horné rameno (1) upevnite pomocou skrutiek na traktor.

3 Sejacie zariadenie (2) presuiite pomocou zdvihacieho zariadenia na traktor a horné rameno
namontujte na uchytenie horného ramena. Pomocou protidosky upnite sejacie zariadenie na
tazna listu.

4.3 MONTAZ ODRAZACICH PLECHOV NA STROJ NA OBRABANIE
PODY

Ugel
Odrazacie plechy su tu na to, aby na spravnom mieste zaistovali hadice, cez ktoré prudi vysievany material,
a aby rozdelovali osivo.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt splneny pre tento pracovny krok:

Ziadny

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
e Odrazacie plechy

e Sesthranny hriadel

e  Skrutky
e Podlozky
o Klieste

e Sesthranny klug

Postup pri montazi so Sesthrannym hriadelfom
Odrazacie plechy namontujte na stroj na obrabanie pody takto.
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Krok  Opis Vysvetlenie/ilustracia

1 Pomocou kliesti ohnite bo¢né ploché spony Vysledok:
odrazacich plechov o 80° nadol.

2 Odrazacie plechy rovnomerne rozdelte po celej
pracovnej Sirke stroja na obrabanie pody.
Maximalny odstup odrazacich plechov: 75 cm

3 Sesthranny hriadel presurite cez obidva

Sesthranné otvory, ktoré su na to uréene, do
bo&nych spbn odrazacich plechov.

4 Odrazacie plechy upevnite pomocou dodanych Vysledok:
skrutiek a podloZiek na Sesthranny hriadel.

5 Sesthranny hriadel osadeny odrazacimi plechmi
upevnite vo vzdialenosti 40 cm od pddy na stroj na
obrabanie pbdy.

6 Hadice pripojte na odrazacie plechy, pozri k tomu
Pripojenie hadic na strane 19.

4.4 PRIPOJENIE HADIC

Ugel
Hadice smeruju osivo zo sejacieho zariadenia na pole. Pred prvym uvedenim do prevadzky sa musia
hadice odrezat na spravnu dlzku a namontovat’ na odrazacie plechy a sejacie zariadenie.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

Ziadny

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyZaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
e Kotu¢ na hadicu

e Nastroj na rezanie

e Sesthranny klu¢ alebo skrutkovaé Torx

Postup
Hadice pripojite na sejacie zariadenie takto:

Variant 1 (Standard PS a MG):
Krok  Opis llustracia

1 Pomocou rezacieho nastroja odrezte osem dielov s
vhodnou dizkou z kotu€a s hadicou.

19



Krok  Opis llustracia

2 Zvieracie skrutky (1) na zvieracom plechu lahko
uvolnite pomocou Sesthranného kluca velkosti 17.

3 Koniec hadice zavedte do prechodovych kusov (2)
aZz na doraz.

4 Utiahnite zvieracie skrutky (1).

Variant 2 (hnojivo, 16 vystupov):

Krok  Opis llustracia
1 Diely s vhodnou dizkou odrezte z koti¢a s hadicou
pre kazdy prechodovy diel pomocou rezacieho
nastroja.
2 Zvieracie skrutky (1) na zvieracom plechu lahko
uvolnite pomocou skrutkovaca Torx.
3 Koniec hadice zavedte do prechodovych kusov (2)
az na doraz.
4 Utiahnite zvieracie skrutky (1).

Hadice pripojite na stroj na obrabanie pody, resp. na odrazacie plechy takto:
Krok  Opis llustracia

1 Koniec hadice prevedte cez vybranie vo velkej
ploche spone (3) odrazacieho plechu a
upeviovaciu prichytku (4) nasurite na hadicu.

2 Koniec hadice prevedte cez vybranie v malej
plochej spone (5) odrazacieho plechu.

3 Upevnovaciu prichytku (4) namontujte na odrazaci
tanier (5).

Upevnovaciu prichytku pritom namontuijte tak,
e aby pridrziavaci prst lezal medzi hadicou a
upeviiovacou prichytkou.

e aby sa tato istila hacikom pridrziavacieho prstu.

4.5 ODSTRANENIE VODIACEHO PLECHU VZDUCHU PRE
HRIADEL

Ucel

Vodiaci plech vzduchu pre hriadel vedie vzduch z duchadla cez vysievaci hriadel. Pri hrubozrnnom osive,
ako vika, hrach alebo béb oby&ajny sa musi vodiaci plech vzduchu pre hriadel odstranit, aby sa zabranilo
poskodeniam vysievacieho hriadela. Pri hrubozrnnom osive sa musi dodatoCne pouZit' vysievaci hriadefl
Flex, aby sa zabranilo poSkodeniam vysievacieho hriadela, resp. poskodeniam na osive.

Predpoklady

Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:

Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
prudu na strane 34.
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Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
e Sesthranny klu¢

e  Skrutkova¢ Torx TX30

Postup
Vodiaci plech vzduchu pre hriadel odstranite takto:
Krok  Opis Vysvetlenie
1 Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou (2) na
kalibracnom sklznom Zlabe (1).
2 Odstrante kalibraény sklzny Zlab.
3 Uvolnite skrutky Torx (3) a odstrante vodiaci plech

vzduchu pre hriadefl (4).

4.6 PRIPOJENIE HYDRAULICKEHO DUCHADLA (HG)

Ugel
Hydraulické duchadlo sa pouziva pri pracovnych Sirkach do 12 m alebo pre vacsie vysevné mnozstva
napriklad pSenice.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:
Hydraulika je na strane traktora a zariadenia bez tlaku.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
ZastrCka spojky alebo objimka spojky (pri prvom uvedeni do prevadzky)

Prehlad

=

C. Oznacenie
1 Hydraulicky blok
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C. Oznadenie
2 Regulacny prudovy ventil
3 Objimka spojky (alternativne)
4 Zastrcka spojky
5 Spéatné vedenie
6 Tlakové vedenie
Postup
Hydraulické duchadlo pripojite takto:
Krok  Opis
1 Regulaény prudovy ventil (2) uplne zatvorte na hydraulickom bloku (1).
2 Spatné vedenie (5) (Zlto oznalene, BG4) bez redukcie spojte s pripojkou spatného toku
hydrauliky traktora.
Pri prvom uvedeni do prevadzky: odoberte plastovy uzaver na spatnom vedeni a zastréku
spojky (4) alebo objimku spojky (3) spojte so spatnym vedenim.
3 Tlakové vedenie (6) (Eerveno oznacené, BG3) spojte s tlakovou pripojkou hydrauliky traktora.

4.7 PRIPOJENIE ELEKTRICKEHO DUCHADLA PLUS

Ugel
Elektrické duchadlo PLUS sa pouZziva pri pracovnych Sirkach do 12 m alebo pre vacsie vysevné mnozstva
napriklad pSenice.

Predpoklady

Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:

e Pouzitie elektrického duchadla PLUS s riadenim 5.2 (Verzia hardvéru: od 14.2, verzia softvéru: od
1.28) alebo Isobus (Verzia hardvéru: od CC16WP, verzia softvéru: od V3.0.0).

o Elektrické napajanie je odpojené.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
Suprava kéblov traktora, kable zariadenia

Postup
Modul motora elektrického duchadla PLUS pripojite takto:
Krok Opis Vysvetlenie
1 Supravu kablov traktora (1) namontujte pomocou
pridrziavacieho plechu v blizkosti zadnych
hydraulickych pripojok.
2 Cerveny koniec kabla (2) pripojte na kladny pol
batérie traktora.
3 Cierny koniec kabla (3) pripojte na zaporny pél
batérie.

22



Krok  Opis Vysvetlenie

4 Kabel napajania el. pradom (5) pripojte medzi
modulom motora (4) a supravou kéblov traktora -
(1)

5 Kébel zariadenia (6) spojte s riadiacim modulom
().

6.1 Riadenie 5.2: Vyber Elektricky PLUS v menu 1.
Motor duchadla.

6.2 Isobus: Vyber Elektrické dachadlo PLUS v menu
Duchadlo PS.

5 PREVADZKA

V tejto kapitole sa dozviete, ako mbzete spravne nastavit’ sejacie zariadenie a prietokové mnozstvo osiva
a upravit ho poCas prevadzky.

5.1 NASTAVENIE HYDRAULICKEHO DUCHADLA (HG)

Ucel

Hydraulické duchadlo vytvara prud vzduchu, ktory dopravuje osivo prostrednictvom hadic k odrazacim
tanierom.

Potrebny tlak vzduchu a mnoZstvo vzduchu su vefmi zavislé od osiva (druh a hmotnost), mnozstva,
pracovnej Sirky a rychlosti. Presné zadanie pre spravne nastavenie duchadla preto nie je mozné a musi
sa stanovit' prostrednictvom pokusov na poli! Smerné hodnoty pre nastavenie duchadla najdete v
nastavovacej tabulke pre regulacny prudovy ventil.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:
Hydraulické dachadlo je pripojené, pozri aj Pripojenie hydraulického duchadla (HG) na strane 21.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyZzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
Ziadny

23



Prehlad

"~

= -

C. Oznaéenie

1 Hydraulicky blok

2 Regula¢ny prudovy ventil
Postup

Hydraulické duchadlo nastavite takto:

Variant 1 (konstantné ¢erpadlo - na traktore nie je mozné nastavit’' mnozstvo oleja):

Krok  Opis

1 Regulaény prudovy ventil (2) uplne zatvorte na hydraulickom bloku (1).

2 Duchadlo uvedte do prevadzky (otacky motora traktora ako pri prevadzke na poli).

3 Otacky duchadla nastavte pomocou regulaéného prudového ventilu (2) na riadiacom bloku.

Variant 2 (prestavovacie €erpadlo - na traktore je mozné nastavit mnozstvo oleja):
Krok  Opis

1 Regulaény prudovy ventil (2) uplne otvorte na hydraulickom bloku (1).
2 Regulaény prudovy ventil na traktore Uplne zatvorte (mnozstvo oleja nastavte na nulu).
3 Duchadlo uvedte do prevadzky a prestavte ho na Zelané ota¢ky duchadla (pomaly zvySujte

mnozstvo oleja).

Nastavovacia tabulka pre regulaény prudovy ventil

(plati pri teplote oleja cca 50°C)

Pracovna sirka 3 m

Osivo Mnozstvo Tlak Otacky
Jemné osivo 5 kg/ha 5 barov 1400 min?
Jemné osivo 30 kg/ha 15 barov 2900 min*t
Hrubé osivo 50 kg/ha 18 barov 3000 min?
Hrubé osivo 100 kg/ha 19 barov 3100 min?
Pracovna Sirka 6 m

Osivo Mnozstvo Tlak Otacky
Jemné osivo 5 kg/ha 8 barov 1550 min?
Jemné osivo 30 kg/ha 20 barov 3300 min?
Hrubé osivo 50 kg/ha 21 barov 3400 min?t
Hrubé osivo 100 kg/ha 22 barov 3500 min?
Pracovna Sirka 12 m

Osivo Mnozstvo Tlak Otacky
Jemné osivo 5 kg/ha 10 barov 1650 min?
Jemné osivo 30 kg/ha 35 barov 4000 min?
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Pracovna Sirka 12 m

Osivo Mnozstvo Tlak Otacky
Hrubé osivo 50 kg/ha 39 barov 4200 min*
Hrubé osivo 100 kg/ha 41 barov 4300 min?

5.2 NASTAVENIE A UPRAVA VYSEVNEHO MNOZSTVA

Ugel
Nastavenie vysevného mnozstva, ktoré vyda sejacie zariadenie po¢as procesu vysevu, ma rozhodujuci
vplyv na vysledok vysevu.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

Ziadny
Postup
Vysevné mnozZstvo nastavite a upravite takto:
Krok  Opis
1 Vykonaijte kalibracnu skusku, aby ste stanovili aktualne vysevné mnozstvo, pozri k tomu
Vykonanie kalibra¢nej skiisky na strane 25.
2 V pripade potreby vykonajte opatrenie na prispOsobenie vysevného mnozstva.

Vhodnymi opatreniami su:

vyber vysievacieho hriadela, pozri k tomu Vyber vhodného vysievacieho hriadel'a na strane
26.

Vyber tlaku kefy, pozri k tomu Nastavenie tlaku kefy na strane 30.

Prispdsobenie pracovnej Sirky, pozri k tomu Montaz odrazacich plechov na stroj na
obrabanie p6dy na strane 18.

Prisp6sobte rychlost traktora.

Vypocet vysevného mnozstva
Matematicky je mozné stanovit' vysevné mnozZstvo pomocou nasledujuceho vzorca:

Megew X UT paktor * b.—h'ber'r
StM 500
StM: vysevné mnozstvo v kg/min
m(gew): pozadované vysevné mnozstvo v kg/ha
v(Traktor): rychlost traktora v km/h
b(Arbeit): pracovna Sirka v m

5.3 REGULACIA MNOZSTVA TOKU OSIVA (KALIBRACNA
SKUSKA)

Ucel

Pri kalibragnej skuske sa mnozstvo osiva stanovuje pre ur€itu plochu.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
prudu na strane 34.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyZzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
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e KalibraCny vak
e Sesthranny klug

Postup

Kalibraénu skusku vykonate takto:

Krok
1

5.4

Ucel

Opis Vysvetlenie

Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou (2) na
kalibraénom sklznom zlabe (1).

Kalibracny sklzny zfab vyberte z ukotvenia a otocte
ho o 180°.

OtocCeny kalibraény sklzny zfab opat nasadte na Vysledok:
sejacie zariadenie.

KalibraCny vak zaveste na kalibracny sklzny zfab.

Zvolte vhodny tlak kefy, pozri Nastavenie tlaku
kefy na strane 30.

Zapnite riadiaci modul.

Spustite kalibratny program sejacieho zariadenia,
pozri k tomu navod na prevadzku riadiaceho
modulu.

VYBER VHODNEHO VYSIEVACIEHO HRIADELA

Vyberom spravneho vysievacieho hriadela, ktory sa hodi k typu osiva, sa vyrazne zlepSi vysledok vysevu.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:

Ziadny

Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:

Ziadny

Tabulka dostupnych vysievacich hriadelov
Zvolte si z nasledujucich tabuliek vysievaci hriadel vhodny pre vaSe ucely:
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Sériové vybavenie Sériové vybavenie —rad D

fb-f-fb-fb fb-f-fb-fb fb-Flex20-fb
e Horcica e Trava e Mikrogranulat e  Mikrogranulat
e Phacelia e Obilie hnojiva hnojiva
e Horcica e Hrach
e Phacelia e Fazula

volitel'ne je mozné zakupit’

fb-fb-ef-eb-fb fb-efv-efv-fb GB-G-GB
e Mak e Repka e Pohanka e Pohanka
e Horcica e Redkev olejnata

e Zerucha

volitel'ne je mozné zakupit’

fb-Flex20-fb Flex40 fb-fv-fv-fb
e Hrach e Hrach e Datelina
e Fazula e Fazula e Zerucha
e VICi bbb e VICi bbb
e Vika e Vika
¢ Hnojivo ¢ Hnojivo

POZOR! Je potrebné dbat na to, aby sa kombinacia vysievacich valCekov zvolila tak, aby nastavenie
vysievacieho hriadela leZalo na riadiacom module v idedlnom pripade medzi 20 % a 80 %. Takto je aj pri
vynasani zavislom od rychlosti pri velmi nizkych, resp. vefmi vysokych rychlostiach zaru¢ené dobré
doregulovanie a homogénne dopravovanie osiva!

5.5 VYMENA VYSIEVACIEHO HRIADELA

Ugel
Montazou vhodného vysievacieho hriadefla sa vyrazne zlepSi vysledok vysevu.

Predpoklady
Nasledujuce predpoklady musia byt splinené pre tento pracovny krok:

e Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu
bez prudu na strane 34.
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e Zasobnik osiva je prazdny, pozri k tomu Vyprazdnenie zasobnika osiva na strane 35.

e Vhodny vysievaci hriadel je zvoleny a je pripraveny, pozri k tomu Vyber vhodného vysievacieho
hriadela na strane 26.

Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyZaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
e Sesthranny klu¢

Prehlad
Pristup k pohonu mieSadla a potrebné naradie:

Oznacenie

Kryt loZiska

Uchytenie Sesthranného kfuc¢a
Matice krytu

Hnaci remen

Loziskova priruba

Ryhované matice

o Uk W N EFE O

Postup
Vysievaci hriadel vymenite takto:

Krok  Opis Vysvetlenie
1 Sesthranny klUg vyberte z uchytenia (2).

Uvolnite matice krytu (3) na kryte loziska (1).

Odoberte kryt loZiska (1).

Odstrante hnaci remen (4).

Uvolnite ryhované matice (6).

g b~ WDN
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Krok  Opis Vysvetlenie

6 Odoberte loZiskovu prirubu (5). Vysledok:
¢
7 Vyberte vysievaci hriadel.
UPOZORNENIE: Mbzu pri tom vypadnut zvysSky
osiva.
8 Novy vysievaci hriadel zavedte s volnym ¢apom
dopredu do ocelového ramu.
9 Vysievaci hriadel otacajte dovtedy, kym sa

licované pero prevodového motora nezaisti do
drazky vysievacieho hriadela.

10 Loziskovu prirubu s jej licovanym perom vsadte do
licovanej drazky vysievacieho hriadela.

11 Pevne utiahnite ryhované matice na lozZiskovej
prirube.

12 Hnaci remen polozte nad obidve remenice
prevodovky.

13 Kryt loZiska nasadte na 2 zaviutové tyCe a matice
krytu utiahnite pomocou Sesthranného kluca.

14 Prekontrolujte lfahkost chodu vysievacieho

hriadela, pozri k tomu Kontrola l'ahkosti chodu
vysievacieho hriadel'a na strane 29.

5.6 KONTROLA LAHKOSTI CHODU VYSIEVACIEHO HRIADELA

Ugel
Po kazdej montazi, resp. vymene vysievacieho hriadela sa musi prekontrolovat lahkost jeho chodu. Tato
kontrola prebieha prostrednictvom kontroly sluchom.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt spineny pre tento pracovny krok:
Z&sobnik osiva je prazdny, pozri k tomu Vyprazdnenie zdsobnika osiva na strane 35.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pombcky a materialy:
e Ziadny
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Postup
Lahkost’ chodu vysievacieho hriadela skontrolujete takto:

Krok  Opis

1 Zapnite sejacie zariadenie.

2 Vykonajte kontrolu sluchom.

3 Ak je hluk beziaceho vysievacieho hriadela ndpadne hlasny alebo nerovnomerny, objednajte

udrzbovy a opravarensky servis, pozri k tomu Objednanie servisu na strane 5.

5.7 NASTAVENIE TLAKU KEFY

Ugel
Pomocou prestavovacej paky kefy sa reguluje tlak kefy na vysievacom hriadeli.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt splneny pre tento pracovny krok:
Ziadny

Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy

Pre tento pracovny krok potrebujete nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
Ziadny

Prehlad

C. Oznaéenie
1 Prestavovacia paka kefy
2 Nastavovacia stupnica
Postup
Tlak kefy nastavite takto:
Krok  Opis
1 Prestavovaciu paku kefy (1) vytiahnite z nastavovacej stupnice.
2 Paku kefy prestavte do Zelanej pozicie a nasadte do vhodnej drazky nastavovacej stupnice.

Pritom platia nasledujuce pravidla orientacie:
e ZvySenie tlaku kefy pri jemnejSom osive do -5.
e ZnizZenie tlaku kefy pri hrubSom osive do +4.

5.8 PLNENIE ZASOBNIKA OSIVA
Ucel
Zasobnik osiva vytvara zasobu osiva uréeného na vysev.

Predpoklady
Nasledujuci predpoklad musi byt splneny pre tento pracovny krok:
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Zariadenie je prepnuté do stavu bez prudu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
prddu na strane 34.

Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyZaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
e Osivo

Prehlad

O—dih
|1 Pw

¢ Oznaéenie
1 Veko zasobnika osiva
2 Zasobnik osiva

Postup
Zasobnik osiva naplnite takto:

Krok  Opis Vysvetlenie

1 Veko (1) otoCte na otvorenie zasobnika osiva proti -
smeru hodinovych ruciciek. m

2 Osivo naplnte do zasobnika osiva (2).

3 Veko (1) otoCte na zatvorenie zasobnika osiva v
smere hodinovych ruciciek.

5.9 DEAKTIVACIA MIESADLA

Ugel
Pouzitie mieSadla je potrebné iba pri druhoch osiva, ktoré maju sklon k tvoreniu mostikov alebo pri osive,
ktoré je velmi lahké (napr. pri travach).

Predpoklady
Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:

Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
prudu na strane 34.

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pombcky a materialy:
e Sesthranny klug

e Hnaciremen
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Prehlad

O~ W NP O

Postup

Oznacenie

Kryt loZiska

Uchytenie Sesthranného kfuca
Matice krytu

MieSadlo

Vysievaci hriadel

MieSadlo deaktivujte takto:

Krok
1

Opis

Otvorte kryt loziska (1).

Na tento ucel uvolnite matice krytu (3) pomocou
Sesthranného kluca.

Hnaci remen (7) uvolnite z hnacieho kolesa (8) a

z hnacieho kolesa vysievacieho hriadela (6) a
uschovajte ho.

Zatvorte kryt loZiska (1).

Vysvetlenie

5.10 ZOBRAZENIE NA MODULE MOTORA

Ucel

Na module motora sa zobrazuje stav dachadla.

Predpoklady
Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:

Ziadny
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Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomébcky a materialy:
PouZitie elektrického duchadla PLUS s riadenim 5.2 alebo Isobus

Prehlad

MmO,

E02 —0
ZAP\.,7 d —0

C. Oznaéenie Vyznam

1 Kontrolka Duchadlo pretazené LED diéda svieti na Cerveno, ked sa jeden z
motorov prili§ dlho zatazuje v hrani¢nej oblasti.

2 Kontrolka Duchadlo nepripojené LED didda svieti pri chybnej kabelazi na ¢erveno.
Ak sa prevadzkuje iba jedno duchadlo, musia sa
pripojit obidve pripojné vedenia na toto duchadlo.

3 Kontrolka stavu duchadla Ak sa vytvori napajanie napatim, svieti LED didéda
na zeleno.

Postup
Modul motora pouzivajte takto:

Krok  Opis

1 Riadiaci modul vyda chybové hlasenie Chyba (duchadla)!

2 Prekontrolujte zobrazenie na module motora.

3 Prislusnu poruchu odstrarite podla bodu 6.

6 PORUCHY

V tejto kapitole najdete informacie k odstrafiovaniu poruch, ktoré sa mozu vyskytnut po€as prevadzky.

6.1 PREHLAD PORUCH

Problém Pri€ina Odstranenie
Vysievaci hriadel sa neotaa pri Licované pero vypadlo z Nalepte nové licované pero.
rotujdcom hnacom hriadeli hnacieho hriadela.

prevodového motora.

Hadice na osivo sa upchéavaju Otacky duchadla su prili§ nizke. | Prekontrolujte otaCky duchadla a
v pripade potreby ich zvyste.

Vydanie chybového hlasenia Jeden z motorov bezi, resp. e Prekontroluijte, resp.
Chyba (duchadla)! na riadiacom obidva bezia prilis dlho v  namontujte kalibraéné veko.
module, na module motora svieti = hrani¢nej oblasti. e Prekontrolujte, &i sU
kontrolka EO1 (Dl:lChElle namontované Véetky
pretazene) na Cerveno. vysievacie hadice.

e Cudzie telesa alebo podobné
predmety odstrarite z duchadla.

e Skontrolujte fahkost chodu
duchadla.
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Problém Pridina Odstranenie

Vydanie chybového hlasenia Chybna kabelaz. ¢ Prekontrolujte kabelaz.

Chyba (duchadla)! na riadiacom e Ak sa prevadzkuje iba jedno
module, na module motora svieti duchadlo, musia sa pripojit
kontrolka EO2 (Duchadlo obidve pripojné vedenia na toto
nepripojené) na Cerveno. duchadlo.

Informacie k dalSim porucham ngjdete v navode na prevadzku prislusného riadiaceho modulu.
Ak problém nebolo mozné odstranit, obratte sa prosim na vyrobcu. Informacie k tomu najdete v bode
Objednanie servisu na strane 5.

7 CISTENIE, UDRZBA A OPRAVA

V tejto kapitole sa dozviete, ako mate Cistit, udrziavat sejacie zariadenie a ako sa spravat v pripade
poskodeni alebo vypadku zariadenia.

7.1 PREPNUTIE SEJACIEHO ZARIADENIA DO STAVU BEZ
PRUDU

Ugel
Kazdé otvorenie veka zasobnika vyzaduje odpojenie od elektrického, resp. hydraulického napajania.

Prace na odstranovani chyb, nastavovacie a udrzbové prace ¢asto vyzaduju, aby sa sejacie zariadenie
preplo do stavu bez pradu.

Predpoklady
Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:
Ziadny

Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
Ziadny

Prehlad

wE T
hrg

C. Oznaéenie
1 Zastr€ka napajania el. pruidom modulu motora (iba pri elektrickom duchadle PLUS)
Postup

Sejacie zariadenie prepnete do stavu bez prudu takto:
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Krok  Opis

1.1 Riadenie 5.2: Zastréku napdjania el. pradom vytiahnite z riadiaceho modulu
a
pri elektrickom duchadle PLUS dodatoéne stiahnite zastréku napajania el. pridom modulu
motora na sejacom zariadeni.

1.2 Isobus: Odpojte zastréku zo zasuvky traktora.

7.2 VYPRAZDNENIE ZASOBNIKA OSIVA

Ugel
Pred cCistenim alebo uvadzanim zariadenia mimo prevadzky sa musi zo zasobnika osiva odstranit’ osivo,
ktoré v Aiom ostalo.

Predpoklady

Nasledujuci predpoklad musi byt splneny pre tento pracovny krok:

Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
prudu na strane 34.

Potrebné konstrukéné diely, pomécky a materialy
Pre tento pracovny krok sa vyZaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
Ziadny

Postup
Zasobnik osiva vyprazdnite takto:
Krok  Opis Vysvetlenie
1 Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou (2) na '
kalibraénom skiznom zlabe (1).
UPOZORNENIE: skrutky su spojené
prostrednictvom poistnych krizkov s kalibraCnym
sklznym Zlabom.
2 Kalibraény sklzny Zlfab vyberte z ukotvenia a otocte
ho o 180°.
3 Otoceny kalibracny sklzny Zlab opat nasadte na
sejacie zariadenie.
4 Spustite program vyprazdriovania v riadiacom

module, pozri k tomu navod na prevadzku
riadiaceho modulu.

7.3 CISTENIE SEJACIEHO ZARIADENIA

Ugel

Sejacie zariadenie sa pravidelne Cistit zvnutra a zvonku, aby bola trvalo zaru¢ena prevadzka bez chyb.
Pri neodbornom ¢isteni méze vo vnutri sejacieho zariadenia dochadzat k tvorbe klickov z dévodu zvySkov
osiva.

Predpoklady
Nasledujuce predpoklady musia byt splnené pre tento pracovny krok:

Zariadenie je prepnuté do stavu bez pradu, pozri k tomu Prepnutie sejacieho zariadenia do stavu bez
pruadu na strane 34.
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Potrebné konstrukéné diely, pomocky a materialy

Pre tento pracovny krok sa vyzaduju nasledujuce konstrukéné diely, pomécky a materialy:
zariadenie vytvarajuce stlaceny vzduch

vlhka handra

Postup
Sejacie zariadenie vycistite takto:

Krok  Opis Vysvetlenie

1 Vycistite zasobnik osiva, pozri k tomu
Vypréazdnenie zasobnika osiva na strane 35.

2 Demontujte vysievaci hriadefl, pozri k tomu
Vymena vysievacieho hriadela.

3 Veko zasobnika osiva oto¢te na ucely otvorenia )
proti smeru hodinovych rugiciek. m

4 Vnutro sejacieho zariadenia a drahy osiva vycistite
stlaenym vzduchom.
5 VonkajSiu stranu sejacieho zariadenia vy istite

vlhkou handrou.

7.4 KONTROLA HYDRAULICKYCH HADIC

Hydraulické hadice nechajte kazdy rok prekontrolovat kvalifikovanému odbornikovi. Intervaly kontrol, ktoré
je potrebné dodrzat, su pripadne regulované prostrednictvom narodnych zakonov a kontrol.
Vsetky hydraulické hadice sa musia podfa normy DIN 20066 vymenit najneskor po 6 rokoch.

7.5 OPRAVA A RENOVACIA

V pripade vypadku alebo poSkodenia sejacieho zariadenia sa, prosim, obratte na vyrobcu. Informacie k
tomu najdete v bode Objednanie servisu na strane 5.

8 UVEDENIE MIMO PREVADZKY, SKLADOVANIE A
LIKVIDACIA

V tejto kapitole sa dozviete, ako mate sejacie zariadenie uviest mimo prevadzky, uskladnit’' na dihSiu dobu
a zlikvidovat.

8.1 UVEDENIE SEJACIEHO ZARIADENIA MIMO PREVADZKY

Ugel
Aby sejacie zariadenie ostalo plne funkéné aj pri dlhSej prevadzkovej prestavke, je dblezité vykonat
opatrenia tykajuce sa skladovania.

Postup
Sejacie zariadenie pripravite na skladovanie takto:
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Krok  Opis

1 Osivo uplne odstrarite zo sejacieho zariadenia.

2 Sejacie zariadenie vyg&istite zvonku a zvnutra, pozri k tomu Cistenie sejacieho zariadenia na
strane 35.

3 Prestavovaciu paku kefy prestavte do pozicie ,+4".

4 Sejacie zariadenie skladujte v suchu, aby sa zabranilo tvorbe kli¢kov vo vnutri zariadenia.

8.2 SKLADOVANIE SEJACIEHO ZARIADENIA

Pri skladovani riadiaceho pristroja je potrebné dbat na toto:
e  Stroj sa musi skladovat v suchu a chraneny proti poveternostnym vplyvom na rovnej a pevnej zemi,
aby ani pri dlh§ej dobe skladovania nestratil svoju funkénost.

e Zariadenie zaistite stabilne tak, aby sa zabranilo prevrateniu alebo uvedeniu do pohybu.
¢ Na stroji sa nesmie ni¢ odstavovat ani skladovat.

e Zariadenie sa musi vzdy odstavit a skladovat v zabezpefenom priestore, aby sa zamedzilo
neopravnenému uvedeniu do prevadzky.

8.3 LIKVIDACIA

Likvidacia sejacieho zariadenia sa musi vykonat podla miestnych predpisov o likvidacii strojov.

9 PRILOHA

9.1 PRISLUSENSTVO

9.1.1 SNIMAC STAVU NAPLNENIA

Tento snimac je mozné dovybavit pri PS 120/200/300 ML1.

Predpokladom je prevadzka s riadiacim modulom 1.2, 5.2 alebo 6.2.
Snimac meria, kolko osiva je eSte v zasobniku, a na riadiacom module vyda
alarm, ked je v nadrzi malo osiva. Snimac je tiez mozné prispdsobit
prislusnému osivu pokial ide o intenzitu. Tato sa nastavuje malym
skrutkova¢om vzadu na snimadi.

“Ill.llllll!

Objednavacie Cislo:
Vyr. €. 04000-2-269

9.1.2 PREDLZENIE KABLA (6-POLOVE)

Ak bude z dévodu dizky stroja na obrabanie pddy al/alebo z dévodu
konStrukcie zariadenia sériovo zabudovany 6 m kabel zariadenia prilis
kratky, resp. aby sa umoznila praktickd pokladka kabla, je mozné ako
prisluSenstvo objednat tento 2 m alebo 5 m predizovaci kabel.

Objednavacie d&islo:
2 m: vyr. €. 00410-2-148
5 m: vyr. €. 00410-2-149
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9.1.3 MONTAZNA SUPRAVA HORNEHO RAMENA PS 120-500

Pomocou montaznej supravy horného ramena (trojbodové uchytenie)
mobzete PS 120/200/300 M1, PS 500 M2 zavesit na KAT 1 - KAT 3.

Objednavacie gislo:
Vyr. €.: 04000-2-114

9.1.4 PRESTAVBOVA SUPRAVA ELEKTRICKE DUCHADLO PLUS

Pomocou tejto prestavbovej supravy je mozné elektrické alebo hydraulické -
duchadlo zariadenia PS prestavat na elektrické duchadlo PLUS.

Objednavacie gislo:
Vyr. €.: 04000-2-882

9.2 SCHEMA ZAPOJENIA
9.2.1 VSEOBECNE

Elektrické duchadlo:

1.1.1/1.1.2 1.3

1.2 1.4
211/21.2

3.3

3.4

411 4.3

421 o4

5.1 5.3

6.1.1 6.3

6.4
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Hydraulické duchadlo:

1.1.3

1.2

41.2

422

5.1

6.1.2

Pin Cislo
1.1.1
1.1.2
1.1.3
1.2
1.3
1.4
2.1.1

2 2.1.2
2.3
3.3
3.4

4.1.1
4.1.2
42.1
4.2.2
4.3
4.4
51
5.3
6.1.1
6.1.2
6.3
6.4

Dizka odizolovania 10 mm!

1.3
1.4

2.3

3.3

3.4

4.3

4.4

5.3

6.3

6.4

Opis
Duchadlo
Duchadlo PLUS
Snimac otacok duchadla
Snimac stavu naplnenia
Kébel zariadenia
Motor vysievacieho hriadela
Duchadlo
Duchadlo PLUS
Kabel zariadenia
Kabel zariadenia
Motor vysievacieho hriadela
Duchadlo PLUS
Snimac stavu naplnenia
Snimad stavu naplnenia
Snimac otacok duchadla
Kabel zariadenia
Kalibracny spina¢
Snimac stavu naplnenia
Kabel zariadenia
Duchadlo PLUS
Snimac otacok duchadla
Kabel zariadenia
Kalibracny spina¢

Farba
Modra
Modra
Hneda
Hneda
Modra
Cierna
Hneda
Hneda
Hneda
Modra
Cervena
Siva
Modra
Modra
Modra
Siva
Hneda
Biela
Hneda
Cierna
Cierna
Cierna
Cierna

Prierez (mm?)
4
0,5
0,34
0,34
4
1,5
4
0,5
4
2,5
1,5
0,5
0,34
0,34
0,34
0,75
0,75
0,34
0,75
0,5
0,34
0,75
0,75
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9.2.2 PS S ISOBUS

Elektrické duchadlo:

1.1
1.3

s

Hydraulické duchadlo:

11
1.3

e

1.2

3.2

421
4.4

521
54
6.2

7.21

1.2

3.2
422

4.4
522

722
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1.3
3.1
3.2

3.3
4.1
42.1
4.2.2
4.3
4.4
5.1
521
5.2.2
5.3
54
6.1
6.2
7.1
7.2.1
7.2.2
8.1
8.3
9.1
9.3

10.1

111
11.2

12.1

Opis

Kéabel zariadenia

Motor vysievacieho
hriadela

Kéabel zariadenia

Kabel zariadenia

Motor vysievacieho
hriadela

Kalibraéné tlacidlo
Kébel zariadenia
Modul motora
Snimac otacok duchadla
Snimac stavu naplnenia
Koédovac
Kabel zariadenia
Modul motora
Snimac otacok duchadla
Snima¢ stavu naplnenia
Koédovac
Kébel zariadenia
Modul motora
Kabel zariadenia
Modul motora
Snimac otacok duchadla
Kabel zariadenia
Kalibracné tlacidlo
Kébel zariadenia
Snima¢ stavu naplnenia |

Kéabel zariadenia

Kabel zariadenia
Kédovad

Kéabel zariadenia

Dizka odizolovania: 10 mm

Farba

Cerveno-
ZIta
Cierna
Cerveno-
zelena
Cierna
Cervena
Cierna
Cervena
Modra
Hneda
Hneda
Cervena
Cierna
Siva
Modra
Modra
Cierna
Hneda
Hneda
Sivo-Zlta
Cierna
Cierna
Modro-zlta
Hneda
Bielo-Zlta
Biela

Bielo-
zelena

Hnedo-ZIta
Hneda

Hnedo-
zelena

Prierez
(mm?)

2,5
15

2,5
2,5
15

0,75
0,75
0,5
0,34
0,34
0,34
0,75
0,5
0,34
0,34
0,34
0,75
0,5
0,75
0,5
0,34
0,75
0,75
0,75
0,34

0,75

0,75
0,34

0,75

Funkcia

PWM vysievaci hriadel

Kostra

+12 V napdjanie napéatim

Snimac kostry

PWM elektr. dichadlo

Vstup stavu duchadla

Vstup kalibracného tlacidla

Vstup snimaca stavu
naplnenia

Rezerva

Vstup otacok vysievacieho
hriadela

Rezerva



9.3 SCHEMA HYDRAULIKY

O Poz. Opis
A G ¥2" (nékrutka XGE 15 LR-ED)

';\.(. ________________ ¥ Dizka hadice max. 1 m

-
: Pripojka B na strane motora

.
| "4 | B G %" (nakrutka XGE 15 LR-ED)
! | Dizka hadice max. 1 m
| 6V - | Pripojka A na strane motora
. @08 .
A 208 mm P G %" (nakrutka XGE 18 LR-ED)
3 W 0-38+3/-2 U/min Dizka hadice max. 6 m
Zastréka spojky BG3

éerveno oznacena

@44 mm
== 1 Prietokové mnoZstvo max. 80 I/min
2 r‘,‘__ Tlak max. 220 barov
| = r—n 2 "w1 T G %" (nakrutka XGE 22 LR-ED)
I | [ | Dizka hadice max. 6 m
i 4 _j | Zastréka spojky (alebo objimka spojky) BG4
‘ : ZIlto oznacena
220 bar z
<_ ....... )( _

9.4 UTAHOVACIE MOMENTY

Nasledujuce utahovacie momenty sa musia dodrzat bez mazania:

Rozmer Predpinacia sila Ut'ahovaci moment
Fu (N) Ma (Nm)
- 8.8 10.9 12.9 8.8 10.9 12.9
M4 3450 5050 5900 3,6 53 6,1
M5 5650 8250 9650 7.1 10,0 12,0
M 6 7950 11700 13600 12,0 18,0 21,0
M 8 14600 21400 25100 30,0 44,0 52,0
-g M 10 23200 34100 39900 60,0 87,0 100,0
g 8_ M 12 33900 49800 58000 105,0 151,0 177,0
:Tg ﬁ M 14 46500 68500 80000 165,0 240,0 285,0
E :E; M 16 640000 94000 110000 260,0 380,0 445,0
a M 18 80500 114000 134000 635,0 520,0 610,0
M 20 103000 147000 172000 520,0 740,0 870,0
M 22 129000 184000 216000 710,0 1000,0 1200,0
M 24 149000 212000 248000 890,0 1250,0 1500,0
M 27 196000 279000 327000 1350,0 1900,0 2200,0

M 30 238000 339000 397000 1800,0 2550,0 3000,0



9.5 TABULKY VYSEVU

Mnozstvo

Vysievaci
hriadel

2
5
10
20
30
40
50
60
70
80
90
95
100

Mnozstvo

Vysievaci
hriadel

2
5
10
20
30
40
50
60
70
80
90
95
100

kg/min
ffff

0,13
0,16
0,20
0,28
1,58
4,11
6,63
7,28
7,93
8,58
9,23
9,86
10,48

kg/min
ffff

0,09
0,39
0,90
1,92
2,86
3,74
4,62
5,06
5,50
5,94
6,38

PSenica
Triticum
kg/min kg/min
GGG fb-Flex20-fb
0,52 0,34
1,18 0,58
2,30 0,99
4,52 1,79
6,70 2,59
8,82 3,39
10,94 4,19
11,48 4,99
12,03 5,80
12,57 6,60
13,12 7,40
13,93 7,80
14,75 8,20
Pohanka
Fagopyrum
kg/min kg/min
GGG fb-Flex20-fb
0,54 0,33
0,99 0,50
1,74 0,78
3,24 1,35
4,68 1,92
6,07 2,49
7,45 3,07
3,64
4,21
4,78
5,35
5,63
5,92

kg/min
Flex40

0,48
1,03
1,95
3,78
5,61
7,44
9,27
11,10
12,93
14,76
16,59
17,51
18,42

kg/min
Flex40

0,27
0,70
1,40
2,82
4,23
5,65
7,07
8,48
9,90
11,31
12,73
13,44
14,14

kg/min
ffff

0,06
0,22
0,49
1,03
1,38
1,55
1,72
1,93
2,13
2,34
2,54
2,67
2,81

kg/min
fb-f-fb-fb

0,11
0,21
0,38
0,72
1,03
1,32
1,62
1,75
1,89
2,03
2,17
2,30
2,44

Trava
Lolium perenne

kg/min
BG-G-BG

0,26
0,45
0,76
1,39
1,98
2,54
3,11
3,50
3,89
4,28
4,67

Repka
Brassica Napus

kg/min
fb-fb-ef-eb-fb

0,04
0,06
0,10
0,18
0,29
0,45
0,60
0,67
0,73
0,80
0,86
0,91
0,95

kg/min
GGG

0,27
0,61
1,17
2,30
3,42
4,55
5,67
6,79
7,92
9,05
10,17
10,73
11,30

kg/min

fb-efv-efv-fb

0,01
0,02
0,05
0,10
0,16
0,22
0,27
0,33
0,38
0,44
0,50
0,52
0,55
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Mnozstvo

Vysievaci
hriadel

2
5
10
20
30
40
50
60
70
80
90
95
100

Mnozstvo

Vysievaci
hriadel

2
5
10
20
30
40
50
60
70
80
90
95
100

Ovos
Avena
kg/min kg/min
fb-f-fb-fb GGG
0,01 0,15
0,02 0,46
0,04 0,98
0,07 2,02
0,12 3,03
0,17 4,01
0,22 4,99
0,24 5,85
0,26 6,72
0,27 7,58
0,27 8,45
0,28 8,73
0,31 10,23
Vika
Vicia
kg/min kg/min

fb-f-fb-fb fff

0,76 3,37

1,42 3,89

2,51 4,75

4,71 6,48

8,00

Jacmen
Hordeum
kg/min kg/min
fff GGG
0,18 0,54
0,48 0,87
0,97 1,41
1,96 2,51
2,95 3,61
3,94 4,71
4,93 5,81
5,12 7,59
5,32 9,38
5,51 11,16
5,71 12,95
5,80 13,84
5,90 14,73
Horcica
Sinapis Alba
kg/min kg/min
fb-f-fb-fb fff
0,04 0,33
0,15 0,75
0,33 1,74
0,68 2,86
1,00 4,23
1,29 5,56
1,58 6,89
1,72 7,61
1,86 8,33
2,00 9,05
2,14 9,77
2,31 10,35
2,48 10,92

Raphanus raphanistrum

kg/min
ffff

0,24
0,62
1,27
2,55
3,60
4,98

Redkev

kg/min
GGG

0,66
1,18
2,05
3,79

Lucerna
Medicago Sativa

kg/min
fb-f-fb-fb

0,10
0,21
0,40
0,79
1,15
1,49
1,82
1,90
1,97
2,04
2,12
2,24
2,36

kg/min

ffff

0,30
0,70
1,38
2,73
4,05
5,36
6,67
7,40
8,14
8,87
9,61
10,33
11,06

Zelenaraz
Secale
cereale

kg/min
GGG

0,46
0,99
1,87
3,62
5,33
6,98
8,64
10,27
11,89
13,44
14,92
15,14
18,10

Lupina

mnoholista

Lupinus

angutifolius

kg/min
GGG

0,42
111
2,26
4,56
6,87
9,19
11,51
13,44
15,37
17,30
19,23
21,71
24,20
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Datelina luéna Phacelia Hrach Mak

Trifolium Phacelia tanacetigolia Pisum sativum Papaver
Mnozstvo kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min
Vysievaci fb-f-fb-fb ffff fb-f-fb-fb ffff fb-Flex20-fb Flex40 fb-fb-ef-eb-fb
hriadel
2 0,04 0,56 0,14 0,34 0,46 0,95 0,03
5 0,15 1,37 0,31 0,77 0,67 1,45 0,05
10 0,33 2,72 0,61 1,49 1,02 2,29 0,08
20 0,70 5,41 1,19 2,94 1,72 3,96 0,15
30 1,06 6,99 1,52 2,42 5,63 0,26
40 1,41 7,45 1,59 3,12 7,30 0,41
50 1,76 7,91 1,66 3,83 8,98 0,57
60 1,87 8,36 1,85 4,53 10,65 0,64
70 1,98 8,82 2,04 5,23 12,32 0,71
80 2,09 9,28 2,23 5,93 13,99 0,78
90 2,20 9,74 2,42 6,64 15,67 0,86
95 2,33 10,34 2,52 6,99 16,50 0,90
100 2,46 10,94 2,62 7,34 17,34 0,94
Bob obycajny Chia WHITE Florex Force NACKAS
Macrotyloma uniflorum volné
Mnozstvo kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min kg/min
Vysievaci fb-Flex20-fb Flex40 fb-f-fb-fo  fb-fb-ef-eb-fb fb-f-fb-fb fb-fv-fv-fb GGG
hriadel
2 0,46 1,02 0,05 0,03 0,00 0,12 1,27
5 0,66 1,57 0,12 0,05 0,08 0,19 2,25
10 1,00 2,49 0,24 0,08 0,21 0,30 3,67
20 1,68 4,32 0,47 0,15 0,46 0,54 6,73
30 2,36 6,15 0,25 0,72 0,77 9,54
40 3,04 7,98 0,38 0,98 1,00 11,95
50 3,71 9,81 0,52 1,23 1,23 14,80
60 4,39 11,64 0,58 1,49 1,46 17,46
70 5,07 13,47 0,65 1,75 1,69 19,78
80 5,75 15,30 0,71 2,00 1,93 20,99
90 6,43 17,13 0,78 2,26 2,16 21,90
95 6,77 18,05 0,79 2,39 2,27 22,31
100 7,11 18,96 0,80 2,52 2,35 22,72
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Mnozstvo

Vysievaci
hriadel

2
5
10
20
30
40
50
60
70
80
90
95
100

DC25 volné
kg/min
GGG

0,90
1,81
3,82
6,90
10,08
13,11
16,15
18,85
22,08
23,91
25,41
26,15
26,90

kg/min
fb-Flex20-fb

0,62
0,93
1,43
2,45
3,46
4,48
5,49
6,51
7,52
8,46
8,93
9,16
9,39

DC37 volné
kg/min
Flex40

1,38
2,04
3,15
5,35
7,55
9,75
11,95
14,15
16,35
18,41
19,18
19,56
19,54

kg/min
GGG

0,60
1,64
3,05
6,25
9,16
12,02
14,67
16,99
19,68
21,73
22,84
23,26
23,51

kg/min
fb-fv-fv-fb

0,16
0,25
0,41
0,71
1,02
1,32
1,63
1,93
2,24
2,56
2,82
2,96
3,21

PHYSIOSTART
kg/min
fb-f-fb-fb

0,21
0,30
0,46
0,78
1,10
1,41
1,73
2,05
2,36
2,65
2,79
2,87
2,99

kg/min

fb-Flex20-fb

0,61
0,93
1,45
2,51
3,56
4,61
5,66
6,72
7,77
8,83
9,60
9,98
10,52
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