Umbauanleitung

P 17 Getriebemotor

Art.Nr.: 00300-2-174 Austauschkit P17 Getriebemotor:

o Art.Nr.:
o Art.Nr.:
o Art.Nr.:
o Art.Nr.:
o Art.Nr.:
o Art.Nr.:

00600-3-386 Motor DC M80M+NMO030 25-1
04011-2-039 Lagerflansch Motor2 montiert1
04011-5-317 Motorhalterung P16 RAL3020
00604-3-680 Durchfihrung Kabelklemme
BN41200-M6x12  Sechskantschraube mit Flansch
00600-3-358 Aufkleber Anschlussplan PS MX 3

1 Stk
1 Stk
1 Stk
1 Stk
8 Stk
1 Stk

Stand: 04/2016, V1.0

Best. Nr.: 00600-3-932




QUALITAT FUR PROFIS

Der Umbau ist wie folgt durchzufiihren:

1 Ausbau der Sawelle

v" Randelmutter I6sen und
Lagerflansch abnehmen (Abb: 1);

v’ Lagerflansch umdrehen, an
Sawelle aufschrauben und
Sawelle herausziehen (Abb: 2)

2 Demontage Abdeckung Getriebemotor

v' Befestigungsschrauben lI6sen und
Getriebemotorabdeckung abnehmen
(Abb.: 3).

v Alle Kabel von der Blockklemme abschlieen (Abb: 4);
v’ Blockklemme von der Motorhalterung demontieren (Abb:5);
v Feder des Kettenspanners abnehmen (Abb: 6);

4 Demontage Getriebemotor und Lagerflansch




QUALITAT FUR PROFIS

v Schrauben der Motorhalterung I6sen und Motorhalterung samt
Distanzplatte und Getriebemotor demontieren (Abb: 7);

v Kette des Rihrwerkantriebes abnehmen (Abb: 8)

v' Schrauben des Lagerflansches I6sen und Lagerflansch
demontieren (Abb: 9)

Montage Lagerflansch Motor2 montiert1
04011-2-039

v Lagerflansch Motor2 montiert1 am
Stahlgestell anbauen und mit den
vorhandenen Muttern befestigen.
Anschlie3end Kette an den Kettenradern und
an der Spannrolle einhangen (Abb: 10)

Montage Motor DC M80M+NMO030 25-1
00600-3-386

v" Motor DC M80M+NMO030 25-1 an der
Motorhalterung anbringen und mit den
mitgelieferten Schrauben befestigen (Abb: 11)

Montage Motorhalterung P16 RAL3020
04011-5-317

v Motorhalterung P16 samt Motor DC M80M am
Stahlgestell anbringen und mit den mitgelieferten
Schrauben befestigen (Abb: 12);

v' Feder des Kettenspanners einhangen (Abb: 12);

v' Geratekabel mit der Durchfiihrung Kabelklemme
durch die vorgesehene Offnung einfadeln und
befestigen (Abb: 13);

v Blockklemmen an die Motorhalterung schrauben
(Abb: 14);

v' Samtliche Kabel an der Blockklemme anschliefl3en -
Anschluss genau nach mitgeliefertem Anschlussplan (Abb: 15).

v’ Laufrichtung der Sawelle am Kettenantrieb prifen (Abb: 10) -
gegebenfalls Anschluss des Getriebemotors umdrehen (Abb: 15).

Montage Abdeckung Getriebemotor

v Getriebemotorabdeckung wieder aufsetzen und mit den
vorhandenen Schrauben befestigen (Abb.: 4).




Abb: 15
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