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1 REDSKAPETS IDENTIFIKATION

1: Maskinvaruversion
2: Artikelnummer

3: Serienummer

4: Programvaruversion

Typskyltens placering
Typskylten &r placerad direkt pa styrningen.
For avlasning maste forst styrmodulskyddet tas bort.

Bild 1

HANVISNING!
Vid fragor eller garantiarenden ska du alltid ange din styrnings serienummer och
programvaruversion.

2 SERVICE

Kontakta var serviceadress i foljande fall:

e Om du trots informationen i den har bruksanvisningen har fragor om hanteringen av det har redskapet
e For fragor om reservdelar
e FOr bestéallning av underhalls- och skotselarbeten

Serviceadress:

APV - Technische Produkte GmbH Telefon: +43 2913 8001-5500
ZENTRALE Fax: +43 2913 8002

Dallein 15 E-post: service@apv.at

3753 Hotzelsdorf Webb: www.apv.at
OSTERRIKE

3 GARANTI

Kontrollera styrningen/redskapet omedelbart vid mottagandet med avseende pa& eventuella
transportskador. Senare reklamationer av transportskador kan inte godkannas.

Pa grundval av rakningen lamnar vi en sex manaders fabriksgaranti fr.o.m. det forsta
anvandningsdatumet. Denna garanti galler vid material- och konstruktionsfel och galler inte for delar som
skadas pa grund av normalt eller onormalt slitage.

Garantin upphdr om
— det uppstar skador pa grund av inverkan av yttre vald (t.ex. om styrningen 6ppnas).
— de foreskrivna kraven inte uppfylls.
— redskapet andras, kompletteras eller forses med reservdelar fran andra tillverkare utan vart
godké&nnande.


mailto:service@apv.at

4 LEVERANSOMFATTNING

HANVISNING!
Beroende pa maskinen och dess konfiguration kan leveransomfattningen variera!

4.1 STYRNINGS-ECU

1 Typskylt (se punkt 1)
2 | 24-polig kontakt, anslutning for kabeltrad

Bild 2

4.2 KABELTRAD

Kabeltradet monteras direkt pa redskapet och ansluter ECU till alla aktorer, givare och anslutningskabeln
till ISOBUS-uttaget pa traktorn.

24-polig kontakt, anslutning styrnings-ECU

12-polig kontakt, anslutning till externa givare

e Hastighetsgivare

e Arbetslagesgivare

2-polig kontakt, férsérjning motormodul

Oppna ledarandar, anslutningsklammor pa samaskinen
for:

e Saaxelmotor

Motormodul (endast for elflakt)

Nivagivare

Vridknapp

Flaktvarvtalssensor

Saaxelvarvtalsgivare

5  16-polig kontakt, anslutningskontakt ISOBUS-uttag

Bild 3

4.3 ANSLUTNINGSKABEL ISOBUS

Anslutningskabeln forbinder maskinens kabeltrad med traktorns ISOBUS-uttag.



1  Anslutning med 16-polig kontakt (nummer 5 pa Bild 3)
2 Anslutning till traktorns ISOBUS-uttag

Bild 4

SE UPP!

Innan 1ISOBUS-anslutningskabeln tas bort fran traktorn maste traktorns tandning ovillkorligen
vara avstangd. | annat fall kan sparade varden forloras!

4.4 MONTERINGSMATERIAL OCH ANDRA TILLBEHOR

Beroende pa maskinkonfiguration foljer lampligt monteringsmaterial, skydd och andra delar med.
Detaljer om de olika varianterna finns i den bifogade ombyggnadshandledningen.

5 IDRIFTTAGANDE

5.1 ALLMANT OM STYRNINGEN

5.1.1 STATUSFALT
Statusfaltet ar placerat i displayens 6vre omrade som visas pa varje meny:

1 2 3
™ 1 -
AR 4
% + 0= 1
Bild 5
Beskrivning visningselement
1 Lankar i statusfaltet visas pa den meny dar man for tillfallet befinner sig. | detta fall ar
det menyn Work.
2 I mitten av statusfaltet finns APV-logotypen. Om det férekommer fel ersatts logotypen av
respektive fel- eller varningsmeddelande.
3 P4 statusfaltets hogra sida finns symbolen for det aktuella arbetslaget resp. i vilken

position padbyggnadsredskapet befinner sig.



Pabyggnadsredskapet ar i arbetslage.
Pabyggnadsredskapet ar inte i arbetslage.

| punkt 6.3.4 beskrivs hur arbetsléagets position eller anvanda signal &ndras.

5.1.2 STOPPKNAPP
STOPP-knappen finns pa varje meny. Med denna knapp genomfors ett generellt stopp for alla motorer.

L hlw%RlK ZAP\-’7 +% STOP

Y
™ o 1 —% ESC
— ON/OFF
% + 0= a i ;%‘

Bild 6

Beskrivning knappfunktioner

STOP Gré&: Inga aktorer ar inkopplade.

Ro6d: Motorer ar inkopplade och kan stoppas med denna knapp.

5.2 GRUNDINSTALLNINGSMENY

Vid det forsta idrifttagandet eller genom att man trycker pa installningsknappen pa startmenyn och haller
den intryck under fem sekunder (se aven punkt 6.1 ska grundinstallningarna for den samaskin som
anvands goras (t.ex. instéllning av redskaps- och flakttyp, saaxelmotor etc.).



i % AP\_’7 STOP

PS300H
TWIN

I
& [ = o
378
“% P8 | guter ﬁ
378 1 (5 sec)
*j hydraulisch/ext.

CANCEL

=3 1OIOIOL

Bild 7

Beskrivning knappfunktioner

CANCEL Grundinstéliningsmenyn ldmnas utan att spara de andrade instéliningarna.

0K Grundinstallningsmenyn lamnas och de dndrade instéllningarna sparas. Vid andring
av instaliningarna gors en omstart av styrningen.

Om denna knapp trycks in och halls intryckt under 5 sekunder genomférs en
fabriksaterstallning, dvs alla instéllningar aterstalls och grundinstaliningsmenyn
(5 sec) Oppnas igen.

Val av redskapstyp. Foéljande val ar tillgangliga:

PS120E, PS120H, PS200E, PS200H, PS300E, PS300H, PS300E TWIN, PS300H
TWIN, PS500E, PS500H, PS800H, PS1600H oder LF600

| samband med detta star "E" for elflakt och "H" for hydraulisk flakt.




I Val av sdaxelmotor resp. pump (monterad i LF600) och dess antal impulser per varv.
i% Vid redskapstypen PS TWIN kan en andra motor véljas.
Tips: Med val av redskapstyp och sdaxelmotor visas standardvardena automatiskt.
Foljande standardvarden har sparats:
e P8-motor (monterad i PS120 — PS500, PS TWIN): 378
e P17-motor (monterad i PS800 — PS1600): 1024
e  Pump (monterad i LF600): 400

Sgi‘; - Val av antal utséden som ska spridas vid redskapstypen PS TWIN:
9 o ett utsédde (med delbreddsfunktion)
1 e tva utsaden (6ver samma arbetsbredd)

_i__*’ Val av den befintliga PS-flakten. Foljande val ar tillgangliga: elflakt, elflakt PLUS,
—_ hydraulisk/extern flakt eller ingen flakt (OFF).

Vid anvandning av en hydraulisk flakt &r det nddvandigt att valja om en givare for

Vg
fEEEs ')K) .- flaktovervakning (varvtalsgivare) ar monterad pa PS.

Installning av om en vridknapp ar monterad pa redskapet (finns som tillbehor).

TIPS!
Beroende pa valda installningar fragas inte om alla punkter. Installningarna kan andras igen i
efterhand pa det satt som beskrivs i punkt 5.2.

HANVISNING!
Vid 6ppning av grundinstallningsmenyn gors generellt ett STOPP.

6 MENYSTRUKTUR

6.1 STARTMENY

Denna bildskarm visas nar styrningen har startats. Harifran kan de olika menyerna 6ppnas.



Lr

Bild 8

HW:

cCclewP 3:0:0

Beskrivning knappfunktioner:

UORK

i

h

SET
s
=g

e

N\

10

Pa arbetsmenyn visas all viktig information for driften pa faltet. Har kan motorerna startas
resp. stangas av och information som korhastighet, arbetslage och saaxelvarvtal visas.
Arbetsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.2.

Maskininstallningarna fors pa instéllningsmenyn. Har genomférs ett kalibreringsprov,
utsade valjs eller ocksa kalibreras korhastigheten. Instéllningsmenyn beskrivs narmare i
punkt 6.3.

Om knappen trycks in och halls intryckt under 5 sekunder Oppnas
grundinstaliningsmenyn. Har kan grundlaggande installningar goras (t.ex. motortyp eller
flakttyp). Grundinstallningsmenyn beskrivs ndrmare i punkt 5.2.

Yt- och timraknare visas pa infomenyn. Infomenyn beskrivs narmare i punkt 6.4.

Pa diagnosmenyn visas givarnas kopplingstillstdnd, motorernas forsorjningsspanning
och stromupptagning. Diagnosmenyn beskrivs ndrmare i punkt 6.5.



6.2 ARBETSMENY

L ﬁk ZAP‘-’7 +9% STOP

A
[ . 1 Beispielsaatgut

—% ESC

ON!OFF
N ® Py
% + 0= 1 ﬁ
o [ S
ON/OFF
By 20.0 o =K
Auto
STOP 45 .00 ha X
] 150000 m !
10.0 km/h ® |I 0.00 ha 100%
[~ e | | 0.00 kg
STOP
Q* ]
Bild 9
Beskrivning knappfunktioner
+ l.'l/ Med knappen +% kan spridningsmangden Okas i steg om 5 % upp till maximalt 95 %
0 under arbetet.
— n/ Med knappen -% kan spridningsméangden minskas i steg om 5 % ner till minimalt 85 %
0 under arbetet.
ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till startmenyn.

e

Utsédesinfomenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.1.2.

Infoknappen anvands for att visa utsddesmenyn for det utsdde som har valts for tillfallet.

11



ON/OFF

oL

{OFF
~ |I
Auto
[ Yy
|

+
&5
e

100%

Med denna knapp gar det att koppla till resp. fran sadaxeln.
Om en elflakt &r monterad startar den automatiskt. Forst darefter borjar sdaxeln rotera.

Om sdaxeln &ar aktiverad lyser triangeln uppe till vanster pa knappen grént - vid
deaktivering ar den gra.

Med denna knapp gar det att koppla till resp. fran elflakten. Om ingen elflakt ar monterad
ar denna knapp uttonad.

Om flakten ar aktiverad lyser triangeln uppe till vanster pa knappen gront - vid
deaktivering ar den gra.

Med denna knapp kan fordoseraren startas.

Genom att man trycker pa knappen och haller den intryckt roterar sdaxeln med den
hastighet som &r installd pa fordoseringsmenyn. Nar knappen har slappts anvands den
aktuella korhastigheten for reglering av sdaxeln igen.

Pa detta satt kan du undvika ytor som inte har satts vid faltets borjan eller nar du star
stilla pa faltet.

Med 100 %-knappen kan spridningsmangden aterstallas till det varde som faststallts vid
kalibreringsprovet.

Om redskapstypen PS TWIN valjs i grundinstaliningarna (se punkt 5.2) finns det en uttkad arbetsmeny.
Denna beskrivs under punkt 7.1.1.

Beskrivning visningselement

RS
™ s
T 9%

AR
o

o=

12

Visningen av det aktuella utsadet, inklusive numret i utsddesbiblioteket.

Visning av den for tillfallet instéllda &ndringen av spridningsmangden.

Gul-brun: Behallaren ar full enligt nivagivaren.

Rod: Behallaren ar tom enligt nivagivaren.
Installningarna for nivagivaren beskrivs i punkt 6.3.2.
Visning av den for tillfallet instéllda spridningsméangden.

TIPS: For att ett varde ska kunna visas maste ett giltigt kalibreringsprov ha utforts
dessforinnan.



5 e O E) R

Visning av det aktuella sdaxelvarvtalet %.

Om saaxeln ar frankopplad visas STOPP och ramen fargas rod. Om det nédvandiga
sdaxelvarvtalet inte uppnas fargas staplarna roda och ettt larm  hors
(styrningsmeddelanden se punkt 7).

Om saaxeln ar sparrad (redskapet upplyft eller kérhastigheten ar 0) fargas ramen orange.

Visning av den enligt analysen fortfarande mdojliga restytan/reststrackan.
For berdkningen maste behallarens fyllnivda matas in pa installningsmenyn (se punkt
6.3.2).

Visning av den aktuella kdrhastigheten.

Den svarta markeringen visar korhastigheten vid kalibreringsprovet. Om kérhastigheten
ar sa stor eller liten att sdaxelns nodvandiga varvtal inte langre kan hallas fargas stapeln
réd och ett larm hdrs (styrningsmeddelanden se punkt 7).

Visningen av den sadda ytan och den spridda méangden av respektive utsade.

Visning av det aktuella flaktvarvtalet.

Den svarta markeringen visar det instéallda varvtalet.

Vid anvandning av en elflakt visas varvtalet i %. Vid anvandning av en hydraulisk flakt
visas varvtalet i varv/minut.

Om de instéllda varvtalsgranserna under- resp. 6verskrids fargas stapeln réd och ett larm
hors (styrningsmeddelanden se punkt 7).

Detaljer for installning av flaktvarvtalet resp. varvtalsgranserna beskrivs under punkt
6.3.8.

13



6.3
HLr

Bild 10

INSTALLNINGSMENY
SET sy
i, IRP\_’7 F) STOP
TC ESC
[T =
) RE

Beskrivning knappfunktioner

Auto
O 4

§%)

h Y

TC

h

ESC

r
77
Bl

Fordoseringsmeny: Har gar det utver fordoseringshastigheten dessutom att stalla in om
och hur lange en automatisk fordosering ska utféras. Férdosesringsmenyn beskrivs
narmare i punkt 6.3.5.

Task Controller-meny: Har kan alla installningar fér Task Controller, t.ex. montering av
redskapet, axel- och sabalksavstand samt till- och frankopplingstider genomféras.

Task Controller-menyn beskrivs ndrmare i punkt 6.3.6.

Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till startmenyn.

Behallartomningsmeny: Har kan behallaren eller behallarna tommas.
Behallartdomningsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.7.

Utsadesbibliotek: Har kan ett redan sparat utséde valjas eller ett nytt utsdde skapas.
Utsadesbiblioteket beskrivs narmare i punkt 6.3.1.



SET

r

6.3.1

punkt 6.3.3.2).

i AP\_’7 STOP

L

Bild 11

Flaktmeny: Har kan elflaktens varvtal stéllas in. Vid anvandning av en hydraulisk flakt
med varvtalsgivare kan larmgrénserna stallas in har.

Flaktmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.8.

Pafyllningsmeny: Har kan fyllmangden matas in. Med utgangspunkt fran denna kan den
fortfarande mojliga reststrackan/restytan berdknas och visas pa arbetsmenyn.
Pafyllningsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.2.

Kalibrereingsmeny: P& kalibreringsmenyn stélls korhastigheten, arbetsbredden, den
anvanda sdaxeln och den oOnskade Kkalibreringstiden in utéver den Onskade
spridningsmangden. Sedan faststélls det riktiga saaxelvarvtalet. Kalibreringsprovet
genomfors alltid pa det for tillfallet installda utsadet.
Kalibreringsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.3.

Traktorinstéllningsmeny: Har kan korhastighetens kélla och arbetslaget valjas och
kalibreras. Dessutom kan aven en signal vid byte av arbetslage valjas och véljas bort.
Traktorinstallningsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.4.

UTSADESBIBLIOTEK
Pa denna meny visas alla sparade utsaden. Utsaden kan skapas och sparas med ett kalibreringsprov (se

M
R

1.

2.

10.

Beispielsaatgut 20.0 kg/ha
ESC
By
@
2 3 4

15



Beskrivning knappfunktioner

ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till installningsmenyn.

Beskrivning visningselement

1 Minnesplats

2 Utsddesnamn

3 Spridningsmangd

4 Enhet (kg/ha, korn/m?, I/ha)

6.3.1.1 UTSADESMENY
Pa denna meny visas alla instéllda parametrar som har sparats vid den senaste anvandningen av utsadet.

L
Re APV [HES

1. Beispielsaatgut

ESC
kg/ha 20.0 kg/ha
OK
[ 3.0 m
4 10.0 km/h
(2sec)
%5 & &z
7N
% 45.5 %
n
Bild 12
Beskrivning knappfunktioner
® Med denna knapp gor en vaxling till utsadesinfomenyn. Dar visas sadda ytor, timmar,

]. spridda mangder och yteffekt.
Utsadesinfomenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.1.2.

16



ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till utsadesbiblioteket.

0K Med OK-knappen 6vertas utséddet och det gors en vaxling till arbetsmenyn.
Arbetsmenyn beskrivs ndrmare i punkt 6.2.

Om denna knapp trycks in och halls intryckt under tva sekunder raderas utsadet och det
gors en vaxling till utsadesbiblioteket.

(2sec) Utsadesbiblioteket beskrivs narmare i punkt 6.3.1.

och ett nytt kalibreringsprov utforas.

m Med denna knapp gors en vaxling till kalibreringsmenyn. Dar kan parametrarna andras
A Kalibreringsmenyn beskrivs narmare i punkt 6.3.3.

Beskrivning visningselement

E F@ Visning av numret och utsadets namn.

kg/ha Visning av spridningsmangden i kg/ha eller korn/m?.

Visning av maskinens arbetsbredd.

Visning av arbetshastigheten.

Visning av den saaxel som anvands.

Visning av det berédknade saaxelvarvtalet i %.

WD |

6.3.1.2 UTSADESINFOMENY
Pa denna meny visas utsadesspecifika dag- och totalraknare.
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o 1 lipﬂ STOP

1l . Beispielsaatgut ESC
Tageszahler W
cooy  0.00 ha ol
1 0.00 h
0.00 ha/h
Summenzahler
. ©0.00 ha
p 0.00 h
0.00 ha/h

Bild 13

Beskrivning knappfunktioner

ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till utsadesmenyn.
W“ Med raderaknappen aterstalls dagraknaren till 0.
(2sec)

Beskrivning visningselement

Tageszahler

0.00 s Visning av dagraknaren.

1 0.00 h Dagréaknaren kan aterstallas genom att raderaknappen trycks in och halls
0.00 hash  intryckt (under 2 sekunder).
Summenzahler
0.00 ha Visning av totalréknaren.
2| o©0.00 h Totalraknaren kan endast aterstallas till 0 genom radering av utsadet.
0.00 ha/h

6.3.2 PAFYLLNINGSMENY

Har kan den aktuella nivan i behdllaren matas in. Denna niva utgor grunden for den analytiskt fortfarande
mojliga reststrackan/restmangden som visas pa arbetsmenyn (se punkt 6.2).
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il @ [AP\_’7 STOP

(to V; ESC
&) Y

<N

kg 900

| B2

AR, ((( 0.5 ha

\iu / ) 2000

-n-/ v

5s (default)

0

Bild 14
Beskrivning knappfunktioner
ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till installningsmenyn.

Beskrivning visningselement

3,

Har kan man koppla till och fran berdkningen av
restytan/reststrackan.

Har matas behallarens aktuella fyllmangd in resp. visas.

Har gar det att stalla in vid vilken analytiskt beraknade och
fortfarande mojliga restyta/reststracka nivameddelandet ska
visas.

Har kan utmatningen av nivagivarens varningsmeddelande
aktiveras eller deaktiveras.
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givaren inte langre ar tackt med utsade.

5s (default) Har kan nivqgivarrpeq_delandets f('_j_rdrbjning stallas in nar
0

6.3.3 KALIBRERINGSMENY
Pa denna meny matas de parametrar som ar nodvandiga for kalibreringsprovet .

“i e

Bild 15

Beispielsaatgut CANCEL
20.0 kg/ha .{E
WVE

— - START
(2sec)

30s

Beskrivning knappfunktioner

CANCEL

e
VE

START

(Z2sec)

20

Med denna knapp kommer man en menyniva tillbaka. Antingen till installningsmenyn,
utsadesbiblioteket eller utsadesmenyn beroende pa vad man har gatt in pa
kalibreringsmenyn for.

Har gar det att valja om kalibreringsprovet ska utféras med kg/ha eller korn/mz.

Kalibreringsprovet startar genom att man trycker in startknappen och haller den intryckt
(under 2 sekunder).



Beskrivning visningselement

l. Beispielsaatgut

20.0 kg/ha

Korner Tausend- Keim- Soll-
/m=2 korngew. ftahigk. ausbringmenge
100 K X 19.0 g/ 95 % = 20.0 kg/ha

—) 3.0 m

m 10.0 km/h
% &

e Imin

SE UPP!

Har visas de aktuella siffrorna i
utsadesbiblioteket samt utsadets namn. Om
inget namn har givits annu gar det att dopa resp.
doépa om utsadet har.

Har stélls énskad spridningsmangd i kg/ha in.

Om man vill genomfoéra kalibreringsprovet i
kornf/m2 maste oOnskat antal korn per
kvadratmeter, tusenkornvikten och grobarheten
stéllas in.

Har stalls pabyggnadsredskapets arbetsbredd
in.

TIPS: Dra av overlappningen fran
arbetsbredden!

Har stalls korhastigheten in. Om du arbetar med
en hastighetsgivare matas den genomsnittliga
arbetshastigheten in.

Har stalls den saaxel som anvands in. Denna
sparas tillsammans med utsadet [
utsadesbiblioteket.

Vid ny dppning av utsadet ar det nddvandigt att
se till att den sparade saaxeln anvands pa nytt
for i annat fall maste kalibreringsprovet
upprepas.

Har kan onskad kalibreringstid (0,5 min, 1 min
eller 2 min) resp. yta (1/40 ha, 1/20 ha, 1/10 ha)
stéllas in. Vid val av en yta réknas
kalibreringstiden ut automatiskt och visas.

Vid anvandning av en vridknapp (finns som
tillbehor) ar denna punkt uttonad.

Om varden andras pa kalibreringsmenyn maste ett nytt kalibreringsprov goras.

TIPS!

Vid sma froer (t.ex. raps, facelia, vallmo osv.) rekommenderas en kalibreringstid pa 2 minuter.
Vid storre froéer (t.ex. vete, korn, arter osv. racker 0,5 minuter till.

Om redskapstypen PS TWIN valjs pa grundinstallningsmenyn (se punkt 5.2) maste dessutom den

information som anges i punkt 7.2.1 fdljas.

Om redskapstypen LF600 valjs i grundinstallningarna (se punkt 5.2) behdvs inget kalibreringsprov. Har

maste man ga tillvaga enligt punkt 8.
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6.3.3.1 RESULTATSIDA KALIBRERINGSPROV

S 5F AP\_’7 STOP

m 0.00 kg
(A

0.50 kg CANCEL

min. 0.0 km/h
max. 0.0 km/h

Bitte gewogenen Wert eingeben

Bild 16

Beskrivning visningselement

Har visas den beréknade spridningsméangden.

Har fors det kalibrerade utsadets faststallda vikt in.

Har visas den berédknade minimala och maximala arbetshastigheten.

D&

6.3.3.2 GENOMFOR KALIBRERINGSPROV
Vid kalibreringsprovet faststélls lampligt sdaxelvarvtal for de valda installningarna (se punkt 6.3.3).

HANVISNING!
Ett korrekt kalibreringsprov ar viktigt eftersom det endast a med hjalp av ett sddant 6nskad
kalibreringsmangd kan garanteras.

Kalibreringsprovet ska genomféras pa foljande satt:
1. Tryck in Kkalibreringsknappen (se Bild 17). Knappen finns direkt pa
installningsmenyn eller pa utsadesmenyn vid val av ett utsade.
De instéllningar som beskrivs i punkt 6.3.3 genomfors.
Fyll behallaren med tillrackligt med utsade. b
Bild 17: Kalibreringsknapp
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' SE UPP!
ol Se till att det finns tillrackligt med utsade for kalibreringsprovet i sdmaskinens behallare.
Tomkorning av behallaren under kalibreringsprovet skulle forfalska resultatet.

4. Samaskinens kalibreringslock tas bort och en kalibreringsséack eller en lamplig behallare placeras pa
samaskinen (har ska du forfara enligt samaskinens bruksanvisning).

5. Startknappen (se punkt 6.3.3) trycks in och halls intryckt under 2 sekunder — resultatsidan for
kalibreringsprover visas automatiskt (se punkt 6.3.3.1) angezeigt.

6. Utan vridknapp: Saaxeln borjar rotera, den berdknade spridningsmangden (se punkt 6.3.3.1) borjar
raknas upp.
Med vridknapp:

— Styrningen vantar tills vridknappen aktiveras. P& bildskarmen visas informationen "Mandvrera
vridbrytaren"!

— Vridknappen aktiveras minst tills den berdknade méangden &r 6ver 0,2 kg. Om denna vikt inte
uppnas visas meddelandet "Kalibreringsmangd lag. Langre kalibreringstid rekommenderas!" . |
sa fall kan kalibreringsprovet fortsatta genom ett nytt tryck pa vridknappen.

— Om vridknappen ér intryckt borjar sdaxeln att rotera, den beraknade spridningsmangden (se
punkt 6.3.3.1) bdrjar raknas upp.

7. Berakningen av spridningsmangden stoppas automatiskt sa snart den installda kalibreringstiden har
gatt resp. vridknappen slapps.

8. Det kalibrerade utsadet vags och den faststallda vikten i det gra inmatningsfaltet pa resultatsidan for
kalibreringsprov (punkt 6.3.3.1) matas in.

SE UPP!

Dra av kalibreringsséacken resp. kalibreringsbehallaren!

9. Efter inmatningen visas informationen "Kalibreringen lyckades, bekréfta kalibreringsprovet med "OK™"
som bekraftas med OK-knappen.

Saaxeln kalibreras darmed till de inmatade vardena. Styrmodulen berdknar det sdaxelvarvtal som ar
resultatet av installningarna och den inmatade vikten samt den minimala och maximala
arbetshastigheten.

Om det berdknade sdaxelvarvtalet ar inom det moéjliga motorvarvtalet har kalibreringsprovet lyckats.

Om meddelandet "Upprepa kalibreringsprovet" matas ut ar avvikelsen mellan den berdknade
spridningsméangden och det kalibrerade utsadets vikt dver 20 %.

| sa fall maste kalibreringsprovet ovillkorligen upprepas for att garantera en korrekt
spridningsmangd.

For detta skrivs den visade kalibreringsprovknappen ut, kalibreringsprovet maste upprepas enligt
punkt 6.3.3.2. Sdaxelvarvtalet efterregleras sedan automatiskt av styrmodulen mot avvikelsen.

Om kalibreringsprovet inte lyckas dven efter flera upprepningar maste orsaken till felet 9 konstateras.
10. Efter tryck pa OK-knappen visas detaljerad information om utsadet (se Bild 18, visningselementen
forklaras i punkt 6.3.1.1). Om kalibreringsprovet lyckas har alla installningar redan sparats vid den har
tidpunkten.
11. Bekrafta med OK-knappen for att vaxla till arbetsmenyn. Tryck pa ESC-knappen om du vill till
utsadesbiblioteket.
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“te APV

1. Beispielsaatgut

kg/ha 20.0 kg/ha

Bild 18
HANVISNING!

Varje andring av de sparade kalibreringsparametrarna kraver
kalibreringsprovet.
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6.3.4 TRAKTORINSTALLNINGSMENY

A o ZRP\_’7 STOP

SET
m N/A km/h ESC
ISOBUS 100m
\O))) Machine START
Selected SaIEE

&,
)

ISOBUS Heckhubwerk

Limit Heckhubwerk 50 %

Bild 19

Pa denna meny kan korhastighetens och arbetslagessignalens kalla stéllas in. Dessutom kan externa
hastighetsgivare (hjul-, radar-, GPS-givare) kalibreras. Vid anvandning av en hastighetsgivare ar
kalibrering av korhastigheten ndédvandig (med undantag av GPS-givaren) eftersom sadaxelvarvtalet
regleras via korhastigheten.

SE UPP!

Observera att varje traktor inte tillhandahaller alla hastighetssignaler pa ISOBUS!

Beskrivning knappfunktioner

ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till
installningsmenyn.

100m Om du trycker in och haller denna knapp intryckt (under 2 sekunder) startas 100-
START meterskalibreringen. Denna INFO visas: "Kor 100 m, tryck soedan pa STOPP 100 m".
(2 sec) Denna knapp visas endast om hastighetskallan &r stalld pa Extern radar/GPS eller

Externt hjul.

100 m stoppknappen visas sa snart kalibreringen har startats.
Om du trycker in och haller denna knapp intryckt (under 2 sekunder) avslutas 100-
meterskalibreringen och véardet sparas. Om vardet ar tillatet kommer meddelandet
"Kalibreringen lyckades, vardet sparas", i annat fall kommer meddelandet
"Kalibreringen ogiltig, det ursprungliga vardet har asterstallts".
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Beskrivning visningselement

Visar den for tillfallet uppmatta korhastigheten.
( Om "N/A" visas ar den valda hastighetskallan inte tillganglig.
Visar den for tillfallet installda hastighetskallan. Foljande kan stéllas in:
\'O))) ISOBUS Machine Selected: Hastigheten Overtas av traktorn. Signalerna
avfragas i foljande ordning i samband med detta och den mest exakta signal

som finns véaljs (ordningen motsvarar signalnoggrannheten): ISOBUS Ground
Based, ISOBUS Wheel Based och ISOBUS GNSS Based.

e ISOBUS Ground Based: Hastigheten dvertas av traktorn. Foér detta anvands den
faktiska hastigheten, for det mesta fran en radargivare.

e |ISOBUS Wheel Based: Hastigheten Overtas av traktorn. FOr detta anvands den
teoretiska hastigheten fran vaxelladan.

e |ISOBUS GNSS Based: Hastigheten dvertas av traktorn. For detta anvands den
faststallda hastigheten frdn en GNSS-signal.

e Externradar/GPS: Hastigheten fran en radar- eller GPS-givare som ar monterad
pa redskapet anvands.

e Externt hjul: Hastigheten fran en hjulgivare som ar monterad pa redskapet
anvands.

e Simulerad: Hastigheten overtas fran den hastighet som ar installd i
kalibreringsprovet.

Visar det aktuella kalibreringsvardet fran hjul-, radar- eller GPS-givaren. Denna

symbol visas endast om hastighetskallan ar stalld pa Extern radar/GPS eller Externt
- hjul.
‘ ))) Visar om en akustisk signal ar aktiverad vid byte av arbetslage eller inte.
Visar den aktuella arbetslageskéllan. Foljande kan stéllas in:
e ISOBUS bakre lyftanordning: Arbetslagessignalen tas dver av traktorn.
_— o Extern: Arbetslagessignalen anvands av en arbetslagesgivare som ar monterad

pa redskapet.

e Externinverterad: Arbetslagessignalen anvands av en arbetslagesgivare som ar
monterad pa redskapet. Ingangen ar inverterad i samband med detta.

¢ Finns inte/OFF: Det finns ingen arbetslagessignal. Arbetslaget tas alltid emot i
arbete.

Limit Heckhubwerk 5@ o Har gar det att stalla in frdn vilken av lyftanordningens positioner

pabyggnadsredskapet kopplas till "arbetslage” eller till "upplyft".
Visningen visas endast om arbetslageskallan &r installd pa ISOBUS
bakre lyftanordning.

6.3.4.1 UTFORA KALIBRERING
Det finns tvd metoder for kalibrering av givarnas hastighetssignaler:
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Manuell kalibrering.
Automatisk kalibrering 6ver en kord stracka pa 100 meter.



Manuell kalibrering
Om impulserna per 100 meter for respektive givare ar kédnda kan detta varde matas
in direkt vid symbolen Kalibreringsvarde.

K<<<d

Bild 20: Kalibreringsvarde

Automatisk kalibrering

Vid automatisk kalibrering faststélls kalibreringsvardet automatiskt 6ver en kord stracka pa 100 meter.

Det gors pa féljande satt:

En rak stracka pa 100 meter mats ut. Borjan och slutet av denna stracka markeras.
Traktorn stélls exakt pa startmarkeringen, t.ex. framaxeln exakt 6ver markeringen.
Traktorinstéllningsmenyn valjs.

Tryck in 100 m-startknappen under 2 sekunder.

Sa snart meddelandet "Kor 100 m, tryck sedan pa 100 m STOPP" visas kor du

ivag. Styrningen raknar nu de impulser som kommer fran givaren.

Kor med traktorn till slutmarkeringen, t.ex. exakt éver markeringen igen med

framaxeln.

7. Sasnart traktorn star stilla trycker du in 100 m-stoppknappen under 2 sekunder.
Om kalibreringen lyckas visas meddelandet "Kalibreringen lyckades, vardet
sparas". Kalibreringsvardet har nu sparats.

Om kalibreringen inte lyckas matas meddelandet "Kalibreringen ogiltig, urspungligt
varde har aterstallts" och det ursprungliga vardet stélls in (se punkt 7 for mojliga
orsaker till felet).

8. Kalibreringen maste testas genom att en stracka kors med traktorn och den

hastighet som visas pa styrmodulen jamfors med traktorns hastighet.

Om hastigheterna inte stammer 6verens maste kalibreringen upprepas.

arwnNpE

o

6.3.5 FORDOSERINGSMENY

» EBET

Bild 21:
Traktorinstéllningsm
eny

100m
START
(2sec)

Bild 22: 100 m-
startknapp

Bild 23: 100 m-
stoppknapp

Pa denna meny kan installningarna for fordosering goras. Vid fordosering anvands den installda
hastigheten for reglering av sdaxeln sa snart en hastighet pa 0,1 km/h eller snabbare kors. P& detta satt
kan du undvika ytor som inte har satts (t.ex. vid faltets borjan eller da du star stilla pa faltet).

LAPV] o—v 5%k

&) AP\_’7 STOP
= ESC

A

€9
CETE

£%1

10 km/h

Bild 24
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Beskrivning knappfunktioner

ESC Med ESC-knappen bekraftas inmatningarna och man kommer tillbaka en menyniva, i
detta fall till installningsmenyn.

Beskrivning visningselement

Auto Har kan den automatiska férdoseringen aktiveras.
0=ty Om fordoseringen ar aktiverad gors fordosering med den instéllda
l hastigheten och under den instéllda tiden vid varje anvandning (nér

£ maskinen gar over till arbetspositionen).
Har stélls den hastighet in som férdoseringen ska géras med. Denna
¢ 310 km/h hastighet anvands aven for den manuella fordoseringen.
9 t 5 Har stalls tiden for hur lange den automatiska férdoseringen ska paga
ﬂ S in.

6.3.6 TASK CONTROLLER-MENY
Beroende pa den instéllda Connector Type skiljer sig de noédvandiga installningarna for Task Controller at.

SE UPP!

Traktorinstallningarna maste ovillkorligen féljas!

HANVISNING!
Om det inte finns nagot giltigt kalibreringsprov kan TC-laget inte anvandas.
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6.3.6.1 TASK CONTROLLER-MENY VID PABYGGT REDSKAP

2 1c liP\_l7 STOP

TC Mode

Connector
Type

Anhange
Position

AUTO CANCEL
Angebaut OK
Hinten

EB . A 500 cm

g |

SC Turn

On Time ©O.7 s

Bild 25

Beskrivning knappfunktioner

SC Turn
Off Time 0.7 s

CANCEL Med CANCEL-knappen oOverfors vardena inte och man kommer i sa fall tillbaka till

installningsmenyn.

0OK Med OK-knappen sparas det instéllda vardet.

Beskrivning visningselement

TC Mode

Connector
Type

Anhange
Position

EH . A 500 cm
!

Har gar det att stalla in 6nskat lage. Det gar att valja ON, OFF
eller AUTO.

Har kan redskapets koppling till traktorn stéllas in

Om redskapet ar "pabyggt" gar det att valja om det ar pabyggt
bak "baktill" eller i fronten "framtill".

Har matas det horisontella avstdndet (A) fran traktorns
referenspunkt till sdbalken in.

Referenspunkten ar den nedre armens fangkrok vid ett fast
monterat redskap.
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SC Turn Har matas den tid in som utsadet behdver vid inkopplingen av
saaxeln tills det nar marken. | och med detta kan faltgranserna

On Time kopplas in exakt.
SC Turn Har matas den tid in som det resterande utsadet behover vid
E urkopplingen av saaxeln tills det nar marken. | och med detta kan
Off Time faltgranserna kopplas ur exakt.

Om redskapstypen PS TWIN vadljs i grundinstallningarna (se punkt 5.2) finns det en utékad Task
Controller-meny. Denna beskrivs under punkt 7.1.2.

6.3.6.2 TASK CONTROLLER-MENY VID DRAGET REDSKAP

2 1c ZAP\_I7 STOP

TC Mode AUTO CANCEL
Connector OK
Type Gezogen

Anhange )

Position Hinten

F“TT A 500 cm B 300 cm

SC Turn SC Turn
On Time ©.7s Off Time 0.7 s

Bild 26

Beskrivning knappfunktioner
Funktionerna motsvarar knappfunktionen for pabyggda redskap (se punkt 6.3.6.1).

Beskrivning visningselement

Har matas det horisontella avstandet (A) fran
traktorns referenspunkt till slapvagnsaxeln och det
horisontella  avstdndet (B) fran traktorns
referenspunkt till sdbalken.

Ett draget redskaps referenspunkt  &r
dragkopplingsbultens mittpunkt vid en
dragkoppling, kulkrokens eller den nedre armens
mittpunkt vid en dragkrokskoppling.

. i A 500 cm B 300 cm

Alla andra element motsvarar visningselementen fér monterade redskap (se 6.3.6.1).



Om redskapstypen PS TWIN vdljs i grundinstallningarna (se punkt 5.2) finns det en utokad Task
Controller-meny. Denna beskrivs under punkt 7.1.2.

6.3.7 TOMMA BEHALLAREN
Pa denna meny kan det resterande utsadet tommas ur behallaren.

SE UPP!

Fore tomningen maste kalibreringslocket tas bort och kalibreringssacken sattas pa (se
sadmaskinens bruksanvisning).

s @ @P\_’7 STOP

ESC

Bild 27

Beskrivning knappfunktioner

Tomningen avslutas med STOPP-knappen och masken bibehalls da.

ESC Med ESC-knappen avslutas tdmningen och man kommer automatiskt tillbaka en
menyniva, i detta fall till installningsmenyn.

Om denna knapp trycks in och halls intryckt 2 sekunder startas tomningen och saaxeln
roterar med 100 %.

2 secl

Om redskapstypen PS TWIN véljs i grundinstéllningarna (se punkt 5.2) finns det en utdokad
témningsmeny. Denna beskrivs under punkt 6.3.7.

Beskrivning visningselement

Entleeren lauft!

- | Visar att tomningen har startats.

Om ditt redskap dessutom &r utrustat med en vridknapp visas informationen: "Aktivera vridbrytaren". Om
vridknappen sedan aktiveras roterar sdaxeln med fullt varvtal.
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6.3.8 FLAKTMENY

6.3.8.1 ELFLAKT/ELFLAKT PLUS
Pa denna meny kan elflaktens varvtal stallas in.

o

=R APV, STOP

Eg |

n 100 %

=K ESC

— I
Bild 28
Beskrivning knappfunktioner
ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till installningsmenyn.
Beskrivning visningselement
n " Har kan elflaktens dnskade varvtal stéllas in.
:::* Flaktens varvtal ska véljas enligt sdmaskinens bruksanvisning.

6.3.8.2 HYDRAULISK FLAKT

Pa denna meny kan diverse installningar for den hydrauliska flakten goras. Antal impulser for
varvtalsgivaren och den hydrauliska flaktens varvtalsgranser kan stallas in.

S =K ZAP\_’7 STOP

ESC
= |

g |

:::@ 1200

(mﬂ)) min. 500

max. 6000

-

Bild 29
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Beskrivning knappfunktioner

ESC

Beskrivning visningselement

/_al

(tay

Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till installningsmenyn.

min.
max .

500
6000

Har kan man stdlla in antalet impulser som flaktens varvtalsgivare
levererar per varv. Antalet impulser maste valjas enligt givarens
ombyggnadshandledning.

Standardvéardet ar 5 impulser per varv. Mer exakt information om detta
finns i respektive samaskins bruksanvisning/ombyggnadshandledning.

Visning av maskinens aktuella varvtal.

Har kan den hydrauliska flaktens varvtal och larmgrénser stallas in.
Om man matar in "min." O varv per minut deaktiveras felmeddelandet
"Flaktens varvtal for lagt".

TIPS: Sjalva varvtalet kan endast stallas in 6ver oljemangden direkt pa

traktorn eller pa sdmaskinens hydraulblock! Har ska man forfara enligt
samaskinens bruksanvisning.
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6.4 INFOMENY

Pa denna meny visas 3 olika dagréknare och en totalréknare. Dagraknarna kan aterstéllas separat.

i 1 [iP\_’7 STOP

0.00 ha ESC
1 “ 0.00 h
0.00 ha/h W1
0.00 ha (@sec)
2 “ 0.00 h 2
0.00 ha/h (Zsec)
0.00 ha WB
3 || 0.00 h (2sec)
0.00 ha/h
oo 0.00 ha
0.00 h
0.00 ha/h
Bild 30
Beskrivning knappfunktioner
ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till startmenyn.

1 Om raderingsknappen trycks in och halls intryckt 2 sekunder stalls respektive dagraknare
ao.
(2sec) P

Beskrivning visningselement

e
1 Dagraknarna visar den bearbetade ytan, antal anvandningstimmar och ytprestationen
sedan den senast aterstéllningen.
e
E Totalrdknaren visar den totala ytan, det totala antalet anvandningstimmar och
styrmodulens genomsnittliga ytprestation.
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TIPS!
Dagraknarna kan t.ex. anvandas for den aktuella sorten resp. dagen eller det aktuella aret.

6.5 DIAGNOSMENY

Pa denna meny visas all information som ar viktig for kundtjansten. Daribland givarnas kopplingstillstand,
motorernas férsorjningsspanning och stromupptagning.

e [APY]
mlﬁ.ﬁ km/ h EsSC

-I &
° -

akt=12,ﬂv- 3-0-0

min =12.60 V

5.
I=0.0 A

® L]

Bild 31

Beskrivning knappfunktioner

ESC Med ESC-knappen kommer man tillbaka en menyniva, i detta fall till startmenyn.

Beskrivning visningselement
De olika givarnas kopplingstillstand:

Ingang lyftanordningsgivare

Ingang flaktvarvtalssensor

%) &
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Ingang nivagivare
o]

&

Ingang vridknapp
Information om hastighetsgivarna:

Aktuell koérhastighet.
‘r’ Om "N/A" visas ar den valda hastighetskallan inte tillganglig.

\O Om en hjul-, radar- eller GPS-givare anvands for att faststalla korhastigheten visas denna
)) punkt gron.

Uppmatt spanning och stréom:

i L Har visas den uppmatta forsorjningsspanningen pa styrmodulen
min =12.0 WV och den minimala férsérjningsspanningen sedan starten.
I s - o s e -
Héar visas saaxelmotorns uppmatta strom av styrmodulen. Vid
redskapstypen PS TWIN &r tva visningar intonade har.

I=0.0 A

7 SARSKILDA EGENSKAPER PS-TWIN

Om en PS-TWIN ar konfigurerad kan bade ett utsade med tva sektioner bredvid varandra och tva utsaden
med samma arbetsbredd spridas efter varandra.

Detta stélls in pa grundinstallningsmenyn med visningselementet "Antal utsaden som ska spridas" (se
punkt 5.2).

7.1 SPRIDNING AV TVA UTSADEN

Om "Antal utsaden som ska spridas" "2" valjs pa grundinstallningsmenyn &r tva utsaden redo for
konfiguration pa arbetsmenyn.

Det ar nodvandigt att se till att samma arbetsbredd matas in for bada utsadena. Om detta inte ar fallet
matas meddelandet "Arbetsbredder inkonsekvental!" ut.

Om instéllningarna anda inte andras antas automatiskt den storre, inmatade arbetsbredden for bada
utsddena och anvands for spridningen av utsdde. Vid stora differenser kan detta leda till att
doseringsenheten drivs utanfér den normala driften.

7.1.1 ARBETSMENY

Arbetsmenyn beskrivs redan i punkt 6.2. Denna meny har utokats for maskintypen PS TWIN. Pa denna
punkt beskrivs enbart alla &ndrade resp. nya knappar och deras funktioner.
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AN N
+9, i/
Y| B £
1 Beispielsaatgut
T + 0 100 STOP 50.00 ha
o % K/m?= [T"]|166667 m
1 Beispielsaatgut
T + 0 100 STOP 0.00 ha
o “ Kmw* |peeey] @ o
(('?) 10.0 km/h (@I 0.00 ha
| | | 0.00 kg
sToP
:::*) E

Bild 32

Beskrivning knappfunktioner

+ %
1

| | +
He "2 B

(:hg#
LB 1

+% stop

_1% ESC

+9% 2R

n £%1

=i

. %1
put

£%1

@\

NG

Med denna knapp gar det att koppla till resp. frAn respektive saaxel.
Om en elflakt &r monterad startar den automatiskt. Forst darefter borjar respektive saaxel
rotera.

Med knappen +% kan spridningsméangden for respektive sdaxel 6kas i steg om 5 % upp
till maximalt 95 % under arbetet.

Med knappen -% kan spridningsmangden for respektive saaxel minskas i steg om 5 %
ner till minimalt 85 % under arbetet.

Om respektive saaxel ar aktiverad lyser triangeln uppe till vanster pa knappen gront - vid
deaktivering &r den gra.
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100%

Med denna knapp visas info-, flakt-, och 100 %-knapparna. Vid ytterligare ett tryck vaxlar
man aterigen till vyn enligt Bild 32.

Med 100 %-knappen kan spridningsmangderna for bada saaxlarna aterstallas till det
varde som faststallts vid kalibreringsprovet (om bada utsadena har samma arbetsbredd).

7.1.2 TASK CONTROLLER-MENY

Task Controller-menyn beskrivs ndrmare i punkt 6.3.6. Denna meny har utokats for maskintypen PS TWIN.
Pa denna punkt beskrivs enbart alla andrade knappar och deras funktioner.

7.1.2.1 TASK CONTROLLER-MENY VID PABYGGT REDSKAP

£rg

Bild 33

Beskriv

TC ZAP\_’7 STOP

TC Mode AUTO CANCEL
Connector OK
Type Angebaut

Anhange _

Position Hinten

.-.-.l.-.-.-.-ﬂ-.-..I AIT500 cm

SC Turn SC Turn
On Time .7 s Off Time 0.7 s

ning visningselement
Har matas de horisontella avstanden (Al och All) fran traktorns

a1 ar AL 500 cm ol :
referenspunkt till sabalkarna in.

laanansns s, S

T T

38

I I AIIS500 cm Referenspunkten arden nedre armens fangkrok vid ett fast monterat
=== redskap.



7.1.2.2 TASK CONTROLLER-MENY VID DRAGET REDSKAP

LT
TC APV, STOP
TC Mode AUTO CANCEL
Connector OK
Type Gezogen
Anhange )
Position Hinten
___B_AI AL
| III AI 500 cm B 300 cm
P 1-
- + AII500 cm
SC Turn SC Turn
On Time .7 s Off Time 0.7 s
Bild 34

Beskrivning visningselement

m"""::[__[ AII500 cm

Har matas de horisontella avstanden (Al och All)

referenspunkt till sdbalken in.

Referenspunkten vid ett draget
dragkopplingsbultens mittpunkt

AI 500 cm B 300 cm fin traktorns referenspunkt till slapvagnsaxeln och
det horisontella avstandet (B) fran traktorns

redskap é&r
en

dragkoppling, kulkrokens eller den nedre armens

mittpunkt vid en dragkrokskoppling.

7.2 SPRIDNING AV ETT UTSADE

Om "Antal utsaden som ska spridas" "1" valjs pa grundinstallningsmenyn ar ett utsade redo for

konfiguration pa arbetsmenyn. Bada saaxlarna visas som kan kopplas till och fran separat.

Bada sektionerna kan dessutom kopplas till och fran separat via Task-Controller. Information om Task
Controller-menyn finns i punkt 6.3.6.

7.2.1 KALIBRERINGSMENY

Vid kalibreringsprovet maste tva arbetsbredder (varje sektion for sig) matas in. Dessa summeras
automatiskt till en total arbetsbredd.
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o 513 ZRP\_I7 STOP

1. Beispielsaatgut CANCEL
20.0 kg/ha .):EI
WVE

—  EmE - 56 m START
(Z2sec)

m 10.0 km/h

7.3 TOMMA BEHALLAREN

Behallartémningsmenyn beskrivs i punkt 6.3.7. Denna meny har utokats for maskintypen PS TWIN. Pa
denna punkt beskrivs enbart alla &ndrade knappar och deras funktioner.

SE UPP!
Fore tomningen maste kalibreringslocket tas bort och kalibreringssacken sattas pa (se

bruksanvisningen till PS TWIN).

o Q ZAP\_I7 STOP

ESC

(2 sec)

(2 sec)

Bild 35
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Beskrivning knappfunktioner

Om en av dessa knappar trycks in och halls intryckt 2 sekunder startas den
aktuella sdaxeln och denna roterar 100 %.

2 sec) 2 sec)

8 SARSKILDA EGENSKAPER: LF600

LF600 har en flodesgivare och darfor ar det inte nddvandigt med en kalibrering med hjalp av
kalibreringsproven.

Pa detaljsidan om utsaden visas pumpbelastningen vid sidan av den instéllda spridningsmangden.
Dessutom visas den berdknade minimala och maximala hastigheten vid de aktuella installningarna.

i AP S e

1. Beispielflussigkeit ESC
100.0 1/ha 25.0 % CANCEL

k— 3.0 m OK

(?) 10.0 km/h

m min. 2.4 Km/h
v max. 40.0 km/h

9 STYRMEDDELANDEN

Bild 36

9.1 HINDRA/KVITTERA MEDDELANDEN

Samtidigt med ett meddelande visas en kvitteringsknapp som kan anvéndas for att hindra meddelanden
under en viss tid:

Sa snart felet har avhjalpts kvitteras/raderas meddelanden genom att man trycker pa OK-
OK knappen.
4 Meddelanden hindras med snooze-knappen. De visas dock i fortsattningen i statusfaltet.
Z Snooze-knappen é&r inte tillganglig vid alla meddelanden eftersom ett STOPP av alla
aktorer genomfdrs vid kritiska fel.
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9.2 VARNINGAR

Display
For lag batterispanning!

For hog batterispanning!

Behallare I/l &r nastan tom!

Doseringsdrivning utanfor
regleromradet!

For hdg fordonshastighet!

For lag fordonshastighet!

For hogt flaktvarvtal!

Arbetslagessignal ISOBUS éar
inte tillganglig!

42

Orsak

Forsdrjningsspanningen ligger
under 10 V.

Forsdrjningsspanningen ar for
hdg.

Visas sa snart som nivagivaren
inte ar tackt med utsade langre
an den tid som stéllts in under
punkt 6.3.2.

Det angivna/nédvandiga
saaxelvarvtalet kan inte hallas.

Korhastigheten ar for hdg och
sdaxeln kan inte langre
efterjusteras.

Korhastigheten ar for 1ag och
saaxeln kan inte langre
efterjusteras.

Den hydrauliska flaktens varvtal
ligger dver den Ovre grans som
stallts in i punkt 6.3.8.

Ingen giltig arbetslagessignal
fran traktorn ar tillganglig pa
ISOBUS.

Loésning
Minimera forbrukare (t.ex.
arbetsstralkastare).
Kontrollera batteriet.
Kontrollera kablarna.
Kontrollera kontakten.
Kontrollera generatorn.

Kontrollera generatorn.

Fyll pa utsade.

Justera givare (justera
vidare nedat)

Oka fordréjningstiden for
meddelandet.

Anvand storre/grovre sahjul
for att reducera varvtalet.
Anvand mindre/finare sahjul
for att Oka varvtalet.

Sank koérhastigheten.
Anvand stérre/grovre
sahjul.

Anvand fler sahjul per
utmatning.

Sank
spridningshastigheten.

HOj kdrhastigheten.
Anvand finare sahjul.

Anvand farre sahjul per
kalibrering.

Oka spridningsmangden.

Minska den hydrauliska
flaktens varvtal.

Parametern Impuls per varv
ar fel installd, se punkt
6.3.8.

Kontrollera om signalen ar
deaktiverad i
traktorinstalliningarna.
Samrad med
traktortillverkarens
kundtjanst



9.3 VARNINGAR - TC-LAGE "AUTO"

Varningar om redskapet ar i Task Controllers AUTO-lage:

Display
TC-enheter inkonsekventa!

TC-riktlinje inte tillgénglig
langre!

TC-riktlinje anvands!

9.4 FEL

Display
Driftspanning inte OK!

Motorn Overbelastad (sdaxel 1)!
Motorn dverbelastad (saaxel I1)!

Fel (flakt)!

Orsak

De angivna vardenas enheter
frdn Task Controller passar inte
till de férvantade enheterna.

TC-riktlinjen finns inte langre pa
traktorn.
TC-riktlinjen anv&nds men detta

fungerar enbart som en
hanvisning.

Orsak
e  FOrsorjningsspanningen
ligger under 8 V.

e FOr stora
spanningsvariationer.

e En sdaxel kan inte rotera.
e Motorn har belastats i
gransomradet for lange!

Endast vid elflakt:

Visas vid inte anslutet
maskinkablage eller vid felaktigt
kablage.

LOsning

TC-enheterna maste
kontrolleras.

Kontrollera Task Controller

Loésning
Minimera forbrukare (slack
t.ex. arbetsstralkastare).
Kontrollera batteriet.
Kontrollera kablarna.
Kontrollera kontakten.
Kontrollera generatorn.

Stang av styrmodulen!

Ta bort frammande foremal
eller liknande fran sdaxeln
eller omroraren.

Stang av omréraren (da
utsadet rinner latt).

Ta bort 1-3 distansbrickor
fran saaxeln.

Kontrollera installd
motortyp.

Kontrollera motorns
funktion i tomgéang.

Se sdmaskinens
bruksanvisning

Kontrollera kablarna.

Kontrollera kontakten pa
motormodulen.

Las av felmeddelandet pa
motormodulen (motorn
Overbelastad eller motorn
inte ansluten) och avhjalp
felet enligt sdmaskinens
bruksanvisning.
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Display
Flaktens varvtal for 1agt!

Motorn inte ansluten (saaxel I)!
Motorn inte ansluten (saaxel I1)!

Inget motorvtal (saaxel)!

9.5

Orsak

Endast vid hydraulisk/extern
flakt:

e Sdaxel | OCH/ELLER II
aktiv.

e Flaktens varvtal ar under
det minimala varvtalet.

Visas vid inte anslutet
maskinkablage eller vid felaktigt
kablage.

Stromupptagning vid motorn
men ingen kvittering om att den
roterar.

FEL - TC-LAGE "PA"

Losning
Starta den hydrauliska
flakten.
Oka flaktens varvtal.

Parametern Impuls per varv
ar fel installd, se punkt
6.3.8.2.

Flaktens varvtalsgrans har
stallts in fel, se punkt
6.3.8.2.

Kontrollera om
maskinkabeln ar ansluten
Kontrollera kablarna.
Kontrollera kontakten.
Kontrollera klamforbanden

pa samaskinen (framfor allt
kodaren ENC).

Kontakta kundtjansten.

Om TC-laget ar inkopplat matas féljande meddelanden ut som fel. Vid dessa varningar stangs darmed

alla aktorer av.

Display

TC-enheter inkonsekventa!
Boom |

TC-enheter inkonsekventa!
Boom Il

TC-riktlinjen inte tillg&nglig
langre |

TC-riktlinjen inte tillgénglig
langre Il

Orsak

De angivna vardenas enheter
fran Task Controller passar inte
till de forvantade enheterna.

Task Controller maste anvandas
(TC-lage: PA) men den &r inte
langre tillganglig pa traktorn.

10 ATGARDANDE AV FEL

Problem

Saaxeln roterar nar maskinen
ar upplyft!

44

Orsak

e Felaktig o

lyftanordningssignal.

e Lyftanordningssignalen pa

ISOBUS ér inte tillganglig. e

Loésning

TC-enheterna maste
kontrolleras.

Kontrollera Task Controller

Loésning
Invertera
lyftanordningssignalen pa
styrningen, se punkt 6.3.4.

Positionera
lyftanordningsgivaren.



Problem

Saaxeln roterar inte nar
maskinen ar i arbetslage!

Nivagivaren monterad men ger
ingen signal!

Nivagivaren signalerar
permanent!

Ingen hastighetssignal!

Ingen lyftanordningssignal!

Kdrhastighet 0,0 km/h visas
eller hoppar hela tiden till
0,0 km/h!

Spridningsmangden kg/ha eller
korn/m?2 visas inte!

Orsak

Saaxeln ar inte paslagen.
Korhastigheten ar 0.

Ingen
lyftanordningssignal.

Ingen signal fran
nivagivaren.
Nivagivaren ar
deaktiverad, se punkt
6.3.2.

Dalig installning pa
givaren.
Givaren har dalig position.

Hastighetssignalen pa
ISOBUS ér inte tillganglig.
Felaktig hastighetssignal
vald.

Lyftanordningsgivaren
upptacks inte.

Ingen lyftanordningssignal
matas ut pa Isobus.

Felaktig hastighetssignal
upptackt eller vald.

Du har inte genomfort ett
giltigt kalibreringsprov.
Varden i
kalibreringsprovsmenyn
andrade i efterhand.

Losning

Satt pa sdaxeln, i borjan
maste du séatta pa saaxeln for
hand.

Kontrollera installningar for
hastighetsgivaren - se punkt
6.3.4.

Kontrollera hastighetsgivaren.

Kontrollera
lyftanordningsgivaren.

Stall in nivagivarens
kanslighet (skruv pa
baksidan).

Positionera nivagivaren pa ett
annat satt.

Kontrollera kontakt och kabel.

Stall in nivagivarens
kanslighet (skruv pa
baksidan).

Positionera nivagivaren pa ett
annat satt.

Deaktivera nivagivaren, se
punkt 6.3.2.

Kontrollera installningar for
hastighetsgivaren - se punkt
6.3.4.

Kontrollera signalens kélla.

Kontrollera i forekommande
fall externa
lyftanordningsgivare.

Magnetgivare: Givare och
magnet ska vara i arbetslage
eller sta exakt mittemot
varandra i upplyft lage.

Kontrollera installningar for
hastighetsgivaren (punkt
6.3.4).

Genomfor kalibreringsprov.

Ladda utsade fran biblioteket
igen.
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Problem Orsak Losning
FOr stor eller liten e Fel hastighet. e  Kontrollera hektarraknaren pa
spridningsméangd! e Lyftanordningsgivaren styrningen!

kopplar om under arbetet. | o  Kontrollera hastigheten!

e Utsadets egenskaper har o  Kalibrera hastighetsgivaren
andrats. (inte nbdvéandigt vid GPS-

givare).

e Kontrollera
lyftanordningsgivaren.

e  Genomfor kalibreringsprov.

e Reducera varvtalet for flakten
for hydraulisk flakt.

11 PROGRAMVARUUPPDATERING

For en programvaruuppdatering anmaler du dig till APV:s serviceavdelning, kontaktdata finns under punkt

2.

12 TILLBEHOR

12.1 FORLANGNINGSKABLAR

Denna kabel fungerar som férlangningskabel mellan APV-maskinen och
"anslutningskabel ISOBUS" (se punkt 4.3 - ingar in leveransomfattningen till en
ISOBUS-PS).

Forlangningskabeln finns i tva langder: 2 m och 5 m.

Bestallningsnummer: 00410-2-221 (2 m), 00410-2-220 (5 m)

HANVISNING!
Om flera forlangningskablar anvands tillsammans kan flaktens elektriska
effekt minskal!

12.2 SPLITTERKABEL APV-EXTERN

Med denna kabel kan en APV-maskin och en extern maskin mandvreras via
ISOBUS.

For detta monteras ISOBUS-uttaget pa APV-maskinen. De tva AMP-kontakterna
hangs mellan APV-maskinen och "anslutningskabel ISOBUS" (se punkt 4.3 -
ingar i leveransomfattningen till en ISOBUS-PS).

HANVISNING!
Den korta anslutningen maste anslutas direkt till APV-maskinen. Ingen
forlangningskabel far hanga daremellan.

Kabellangd: 0,75 m
Bestallningsnummer: 04000-2-930
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12.3 SPLITTERKABEL APV-APV

Med denna kabel kan tvd APV-maskiner manovreras via ISOBUS.

Kabeln hangs mellan en APV-maskin och "anslutningskabel ISOBUS" (se punkt
4.3 - ingar i leveransomfattningen till en ISOBUS-PS). Den langre kabelanden
ansluts darefter till den andra APV-maskinen.

HANVISNING!
Ingen forlangningskabel far hanga daremellan.

Bild 39
Tillganglighet pa forfragan och endast fran programvaruversion 3.2.0!

Kabellangd: 2 m
Bestallningsnummer: 04000-2-931

12.4 VRIDKNAPP

Vridknappen integreras direkt i PS kabelstam och monteras pa maskinen med de inbyggda
magneterna. Med denna kan kalibreringsprovet och témningen av behallaren utféras direkt
pa maskinen.

Bestallningsnummer: 00410-2-185

Bild 40

12.5 GIVARE LYFTANORDNING UNDERREDE

Via den har givaren kan PS sdaxel rotera loss och stoppas automatiskt via den har givaren
nar arbetsredskapet lyfts och sanks.

Anslutning: 12-polig kontakt pa sidan av PS (under skyddet)

Bestéallningsnummer: 00410-2-173

Bild 41

12.6 GIVARE LYFTANORDNING OVRE TOPPSTANG

Via den har givaren kan PS sdaxel rotera loss och stoppas automatiskt via den
har givaren nar arbetsredskapet lyfts och sanks.

Anslutning: 12-polig kontakt pa sidan av PS (under skyddet)

Bestéallningsnummer: 00410-2-169

Bild 42

12.7 GIVARE LYFTANORDNING DRAGSTROMBRYTARE

Via den har givaren kan PS saaxel rotera loss och stoppas automatiskt via den x
har givaren nar arbetsredskapet lyfts och sanks. 1

Anslutning: 12-polig kontakt pa sidan av PS (under skyddet)

Bestéallningsnummer: 00410-2-174

Bild 43
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12.8 GIVARE LYFTANORDNING HYDRAULIK

Givaren kan byggas in i ett befintligt hydraulsystem (t.ex. chassicylinder) pa en
maskin. Funktionssatt: Mandvrering genom tryckférandring i hydraulsystemet.
Saaxeln borjar rotera eller stoppar pa grund av detta.

Bestallningsnummer: 00410-2-176 Bild 44

12.9 NIVAGIVARE FOR PS

Nivagivaren utloser ett larm pa ISOBUS-terminalen nar det ar for lite
utséde/godsel i tanken.

Bestallningsnummer: 04000-2-269

Bild 45

13 KOPPLINGSSCHEMAN

13.1 PS 120 - PS 500

Elflakt:
1.1 1.2
1.3
3.1 32
33
4.1 4.2.1
43 4.4
5.1 5.2.1
53 54
6.1 6.2
7.1 7.2.1
8.1
8.3
9.1
9.3
10.1
11.1 11.2
12.1
Bild 46
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Hydraulisk flakt:

1.1 1.2
1.3
3.1 32
33
4.1 422
43 4.4
5.1 522
5.3 54
6.1
7.1 722
8.1
8.3
9.1
9.3
10.1
11.1 11.2
12.1
Bild 47
Nummer Beskrivning Farg T"ars';““ Funktion
(mm?)
1.1 Maskinkabel Rodgul 2,5
1.2 Saaxelmotor Svart 15 PWM saaxel
1.3 Maskinkabel Rodgron 2,5
3.1 Maskinkabel Svart 2,5
3.2 Saaxelmotor Rod 1,5 Jord
3.3 Vridknapp Svart 0,75
4.1 Maskinkabel R&d 0,75
421 Motormodul Bla 0,5
4.2.2 Flaktvarvtalssensor Brun 0,34 +12 V Givarforsorjning
4.3 Fyllnivasensor Brun 0,34
4.4 Kodare Rod 0,34
51 Maskinkabel Svart 0,75
5.2.1 Motormodul Gra 0,5
5.2.2 Flaktvarvtalssensor Bla 0,34 Givarjord
5.3 Fyllnivasensor Bla 0,34
54 Kodare Svart 0,34
6.1 Maskinkabel Brun 0,75
PWM elflakt
6.2 Motormodul Brun 0,5

7.1 Maskinkabel Gragul 0,75 Ingang flaktstatus



Nummer

7.2.1
7.2.2

8.1
8.3
9.1
9.3
10.1
111
11.2
12.1

Beskrivning

Motormodul
Flaktvarvtalssensor
Maskinkabel
Vridknapp
Maskinkabel
Nivagivare |
Maskinkabel
Maskinkabel
Kodare
Maskinkabel

Avisoleringslangd: 10 mm

13.2 PS 300 TWIN
Elflakt:

1.1

2.1

3.1
3.3

4.1

4.3
5.1

53
6.1

Bild 48

50

Farg

Svart
Svart
Blagul
Brun
Vitgul
Vit
Vitgron
Brungul
Brun
Brungrdn

Tvarsnitt

1.2

2.2

3.2
3.4

421
4.4

5.2.1
5.4
6.2

7.2.1

12.2

(mm?)
0,5
0,34
0,75
0,75
0,75
0,34
0,75
0,75
0,34
0,75

Funktion

Ingang vridknapp

Ingang nivagivare
Reserv
Ingang varvtal sdaxel

Reserv



Hydraulisk flakt

1.1

2.1

3.1
3.3

4.1

4.3

5.1

53

6.1

7.1

8.1
8.3

9.1
9.3

10.1

10.3
11.1

121

Bild 49

Nummer

11
1.2
2.1
2.2
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
42.1
4.2.2

4.3

4.4
51
521
5.2.2

Beskrivning

Maskinkabel
Saaxelmotor |
Maskinkabel
Saaxelmotor I
Maskinkabel
Saaxelmotor |
Vridknapp
Saaxelmotor Il
Maskinkabel
Motormodul
Flaktvarvtalssensor

Nivagivare | och
nivagivare Il

Kodare | och kodare II
Maskinkabel
Motormodul

Flaktvarvtalssensor

Farg

Rodgul
Svart
Rodgron
Rod
Svart
Rod
Svart
Svart
Rod
Bla
Brun

Brun

Rod
Svart
Gra
Bla

1.2
22

32
34

422
4.4

522
54

7.2.2

12.2

Tvarsnitt
(mm?)

2,5
15
2,5
15
2,5
15
0,75
15
0,75
0,5
0,34

0,34

0,34
0,75
0,5

Funktion

PWM saaxel |

PWM sdaxel Il

Jord

+12 V Givarférsoérjning

Givarjord

51



Nummer

5.3

5.4
6.1
6.2
7.1
7.2.1
7.2.2
8.1
8.3
9.1
9.3
10.1
10.3
111
11.2
12.1
12.2

Beskrivning
Nivagivare | och
nivagivare I
Kodare | och kodare Il
Maskinkabel
Motormodul
Maskinkabel
Motormodul
Flaktvarvtalssensor
Maskinkabel
Vridknapp
Maskinkabel
Nivagivare |
Maskinkabel
Nivagivare Il
Maskinkabel
Kodare |
Maskinkabel
Kodare Il

Avisoleringslangd: 10 mm

52

Farg

Bl&

Svart
Brun
Brun
Gragul
Svart
Svart
Blagul
Brun
Vitgul
Vit
Vitgron
Vit
Brungul
Brun
Brungron
Brun

Tvarsnitt
(mm?)

0,34

0,34
0,75
0,5
0,75
0,5
0,34
0,75
0,75
0,75
0,34
0,75
0,34
0,75
0,34
0,75
0,34

Funktion

PWM elflakt

Ingang flaktstatus

Ingang vridknapp

Ingang nivagivare |

Ingang nivagivare ||

Ingang varvtal saaxel |

Ingang varvtal saaxel II



13.3 PS 800 - PS 1600

Bild 50

Nummer

11
1.2
2.1
2.2
2.3
3.1
3.2
3.3
3.4
4.1
4.2
4.3
4.4
51
5.2
6.1
6.3
7.1
7.3

Beskrivning

Maskinkabel
Saaxelmotor
Maskinkabel
Saaxelmotor
Vridknapp
Maskinkabel
Flaktvarvtalssensor
Fyllnivasensor
Kodare
Maskinkabel
Flaktvarvtalssensor
Fylinivasensor
Kodare
Maskinkabel
Flaktvarvtalssensor
Maskinkabel
Vridknapp
Maskinkabel
Fylinivasensor

Farg

Rodgul
Svart
Svart

Rod
Svart
Rod
Brun
Brun
Rod
Svart
Bla
Bla
Svart

Gragul
Svart

Blagul
Brun
Vitgul

Vit

1.2

22

3.2
3.4

4.2
44

5.2

9.2

Tvarsnitt
(mm?)

4
2,5
4
2,5
0,75
0,75
0,34
0,34
0,34
0,75
0,34
0,34
0,34
0,75
0,34
0,75
0,75
0,75
0,34

Funktion

PWM saaxel

Jord

+12 V Givarforsorjning

Givarjord

Ingang flaktstatus

Ingang vridknapp

Ingang nivagivare

53



Nummer

8.1
9.1
9.2
10.1

Beskrivning

Maskinkabel
Maskinkabel
Kodare
Maskinkabel

Avisoleringslangd: 10 mm

54

Farg

Vitgron
Brungul
Brun
Brungron

Tvarsnitt
(mm?)

0,75
0,75
0,34
0,75

Funktion

Reserv
Ingang varvtal sadaxel

Reserv



———

ANTECKNINGAR

55



APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE: Dallein 15
AT - 3753 Hotzelsdorf

Tel.: +43/(0)2913/8001
office@apv.at
www.apv.at



http://www.apv.at/
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