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1 Zaruka

Pristroj, prosim, ihned pri prevzati skontrolujte na eventualne Skody spdsobené
prepravou. Neskorsie reklaméacie $kéd spdsobenych prepravou uz nie je mozné uznat.
Poskytujeme jednoroénu vyrobnu zaruku od datumu dodania (Vasa faktura alebo
dodaci list platia ako zarucny list).

Tato zaruka plati v pripade chyb materialu alebo konstrukcie a nevztahuje sa na diely,
ktoré su poSkodené — normalnym alebo nadmernym — opotrebovanim.

Zaruka zanika,

ked Skody vznikni v désledku vonkajSieho posobenia nadmernej sily (napr.
otvorenie riadenia),

ked sa riadiaci modul otvori,

ked doSlo k chybe obsluhy,

ked sa nespinaju predpisané poziadavky,

ked sa zariadenie zmeni, roz8iri alebo osadi cudzimi nahradnymi dielmi bez
nasho suhlasu,

pri vniknuti vody.

2 Uvedenie do prevadzky

2.1

Rozsah dodavky a upevnenie

3
\ 1: Riadiaci modul
\\ = 2: Elektricky kabel
‘ 4 3: Drziak modulu

Obr. 1

Sériovo dodavany drziak upevnite v kabine pomocou dvoch skrutiek.

TIP: Berte ohlad na uhol, s akym sa budete na modul pozerat, aby ste dokazali
optimalne odcitat’ z displeja. Drziak pripadne mierne ohnite, aby sa nastavil dobry
uhol.
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POZOR: Kabel podla moznosti nenavijajte do cievky!

2.2 Elektrické pripojenie

Sériovo dodavany kabel mbézete priamo
pripojit na 3-pdlovi normovanu zasuvku
traktora v kabine. Druhy koniec spojte s
riadiacim modulom.

Poistka (30 A) sa nachadza na pravej strane
riadiaceho modulu.

Nadbyto¢ny kdbel uschovajte v kabine
vodiCa, aby ste zabranili jeho zovretiu.

Obr. 2

POZOR: 12 V napdjanie el. praidom sa nesmie pripajat na zasuvku pre zapalovac
cigariet!

Po pouziti zariadenia a pri preprave po cestach sa musi zariadenie opat uzamknuat
(rézne bezpelnostno-technické dévody).

POZOR: Ak sa tieto pokyny nedodrzia, méze déjst k Skode na riadiacom module!

TIP: Ak by na vasom traktore nebola k dispozicii Zziadna normovana zasuvka, méze
sa tato dovybavit pomocou supravy kablov kompletne pre vykonovu zasuvku,
dovybavenie traktora dlhé 8 m (vyr. €. 00410-2-022) alebo dovybavenie vozidla
(KFZ) dihé 3 m (vyr. €. 00410-2-027) (Specialne prislusenstvo).

POZOR: Ak sa vasSa batéria nabija prostrednictvom nabijacky, ktora sa nachadza v
prevadzkovom rezime ,Start’, mbéze to viest k napatovym Spickam! Tieto mdzu
poskodit elektriku na riadiacom module, ked je pri nabijani batérie pripojeny aj
riadiaci modul!




Kvalita pre profesionalov

1: 12-pdlova zastrcka
P&dne koleso
Amfenol (pre normovanu zasuvku)
Snimac zdvihacieho mechanizmu
Snimac kolesa
Radarovy snimac¢

2: 6-polova zastrcka
Spojenie so sejacim zariadenim (kabel
zariadenia)

3: 3-poblova zastrcka
Pripojenie na batériu (elektricky kéabel)

4: 30 A poistka

Obr. 3

Rdzne typy snimacov su presnejSie vysvetlené v Casti PrisluSenstvo.

Tieto je mozné zakupit ako prislusenstvo na Zelanie zdkaznika!
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2.3 Riadiaci modul

Obr. 4

©]
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Graficky displej
Svieti, ked je riadenie zapnuté
Svieti, ked je duchadlo/rozmetavaci tanier zapnuté/zapnuty

Svieti, ked sa otaca vysievaci hriadefl

Vravo dole sa nachadza tlacidlo ,On/Off“, pomocou ktorého sa
zariadenie zapina a vypina.

Pomocou tychto tlacidiel je mozné menit’ otacky vysievacieho hriadela
a v bodoch menu menit’ prisludné parametre.

Pod nimi sa nachadza tlacidlo pre vysievaci hriadel ,Zap“ a ,Vyp*. Pri
stlageni tlacidla ,Zap/Vyp“ vysielacieho hriadela sa vysielaci hriadel
zacne otacat. Pritom sa rozsvieti kontrolka.

‘ v ll OK l A \Riadiaci modul na navigovanie prostrednictvom bodov menu.

(®)

Zapne alebo vypne duchadlo, resp. rozmetavaci tanier (pri type MDD).
- pri elektrickom duchadle/ rozmetavacom tanieri:

Pri rozbehu duchadla/ rozmetavacieho taniera blika kontrolka. Po
rozbehnuti motora svieti kontrolka permanentne.

- pri hydraulickom duchadle (so snimacom tlaku):

Kontrolka svieti, hned ako duchadlo vytvori tlak.
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2.4 Prvé uvedenie do prevadzky

Pri prvom uvedeni do prevadzky, alebo ked sa v menu
programovania obnovili vyrobné nastavenia, sa na vaSom
riadiacom module 5.2 musia vykonat nasledujluce nastavenia:

TIP: Podla zvolenych nastaveni sa nezistuju vSetky body. Body
vSak mo6zete menit aj podla opisu v bode 7. [A P\J,
www.apv.at ®

Jazyky

Tu zvolte vami poZadovany jazyk menu.

Pozadovany jazyk zvolte tlacidlami -/+ a potvrdte ich
tlaCidlom OK!

Meracie jednotky

Zvolte metrické (m, ha, km/h, kg) alebo imperialne (ft, ac, mph, Ib) meracie
jednotky.

Pomocou tlacidiel -/+ zvolte Metrisch (Metrické)
(kg, ha, m) alebo Imperial (Imperialne) (Ib, ft, ac) a
vyber potvrdte tla¢idlom OK.

Typ stroja

Tu zvolte vas typ stroja (PS, MDP, MDG, MDD).

Vyber vykonajte pomocou tlacidiel -/+ a potvrdte ho
tlacidlom OK.
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Duchadlo

Tu zvolte, €i je na vaSom PS zabudované elekirické alebo hydraulické duchadlo.
JA (ANO) — pritomné elektrické dichadlo

NEIN (NIE) — pritomné hydraulické (alebo externé)
ddchadlo.

Vyber vykonajte pomocou tlacidiel -/+ a potvrdte ho
tlaidlom OK.

Snimac tlaku

Tu je mozné nastavit, ¢i ma vase zariadenie PS snimac tlaku (meria prdd vzduchu
z hydraulického duchadla). Pri vSetkych zariadeniach PS s hydraulickym duchadlom
je tento sériovo zabudovany od roku 2017.

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte JA (ANO) alebo NEIN
(NIE) a vyber potvrdte tlacidlom OK.

Typ stroja
Tu zadajte typ PS (PS 120, PS 200, PS 300, PS 500, PS 800, PS 1200, PS 1600)
vasho zariadenia.

Vyber vykonajte pomocou tlacidiel -/+ a potvrdte ho
tlacidlom OK.

Sériové cislo (pri PS 800)

Tu zvolte, i ma vase zariadenie PS 800 sériové Cislo vacsie ako 01300. Tym sa v
riadiacom module ulozi spravna charakteristika motora.

Vyber vykonajte pomocou tlacidiel -/+ a potvrdte ho
tlacidlom OK.
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vasom PS na strane, na ktorej sa nachadza

S TIP: Sériové Cislo vasho zariadenia najdete na
kabelaz (pozri obr.: 5).

M2
04003-01772

70:6‘20|§20|6 c‘

Obr.5

Kalibra¢ny spinac (Kalibracné tlacidlo) k dispozicii

Tu sa nastavuje, ¢i je na vasom zariadeni zabudované kalibracné tlacidlo (je ho
mozné zakupit ako prisluSenstvo).

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte JA (ANO) alebo NEIN
(NIE) a vyber potvrdte tlacidlom OK.

Po uspesnom zadani tychto uUdajov sa riadiaci modul samocinne vypne, takze
zadania sa uloZia.




11

Kvalita pre profesiondlov

2.5 Hlavné zobrazenie

Hlasenie pri zapnuti

Zobrazuje sa poc€as procesu zapnutia a informuje o
verzii typu a zariadenial

Tieto informéacie su velmi napomocné pre servis a v
pripade poruch su dokonca potrebné, aby bolo
mozné vykonat diagnostiku!

Prevadzkovy rezim PS, MDP alebo MDG

Prevadzkovy rezim MDD

2.6 Menu vyberu

SW %: nastavené otacky vysievacieho hriadela (v %)
Nastavenie prostrednictvom tlacidiel -/+ na riadiacom
module, resp. automaticky pri vykonavani kalibracnej
skusky.

km/h: rychlost' jazdy [km/h] sa zadava v bode menu
,Kalibracna skuska“.

SW %: nastavené otacky vysievacieho hriadela (v
%)

km/h: rychlost jazdy [km/h] sa zadava v bode menu
.Kalibracna skuska“.

kg/ha: aktualne vysievané mnozZstvo (sa zobrazuje
iba pri platnej kalibracnej skuske)

Speed (Otacky): aktualne nastavené otacky
rozmetavacieho taniera sa menia na druhej strane
menu, dostupnej stlatenim tladidla A, pomocou
tlacidiel -/+.

Po zapnuti zariadenia sa mézete v menu pohybovat pomocou nasledujucich troch

tlacidiel: ¥, OK, A

Pomocou tlacidiel ¥ A sa v menu dostanete vzdy o jeden bod menu nadol, resp.

nahor.
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K dispozicii su nasledujuce body menu:

Nastavenie otacok
vysievacieho
hriadela

Menu kalibraénych
skusok

[ —

Volitelny kalibracny spinac

Hodiny -> 0

v)a)

Plocha =0

Kalibracia rychlosti
- menu

Nastavenie otacok
m— duchadla _@_

Nastavenie jazyka
menu
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2.7 Uvedenie riadenia do prevadzky bez pripojeného stroja

Riadiaci modul je mozné uviest do prevadzky aj bez pripojeného stroja. Potom sa
samozrejme zobrazia chybové hlasenia ,Motor nepripojeny (...)"

Tieto chybové hlasenia je mozné potvrdit stlacenim OK na 15 sekund, nasledne sa
tieto zobrazia znova. Toto sluzi predovSetkym na to, aby bolo mozné naditat

prevadzkové hodiny, pocitadlo hektarov a r6zne nastavenia bez toho, aby sa riadiaci
modul musel pripajat na zariadenie.

3 Opisy funkcii

3.1  Kalibracna skuska (VSeobecné informacie)

UPOZORNENIE: okrem vykonania kalibraénej skusky (nastavenie otacok
vysievacieho hriadela) sluzi tento bod menu aj na nastavenie pracovnej Sirky a
rychlosti jazdy. Zadané hodnoty sa pouzivaju aj na vypocet plochy (vysiata plocha).

Prejdite na bod menu ,Kalibracna skuska“ a stlacte tlacidlo
OK.

V bode menu ,Einstellungen (Nastavenia)“ je mozné
nastavit’ toto:

Tu mdzete zvolit, ¢i sa kalibruje podla kg/ha alebo podla
poctu zfn/m?2 (s hmotnostou tisic zfn a s kli¢ivostou).

Nastavenia je mozné menit pomocou tlacidiel -/+.
Stlacenim tlacidla OK alebo tlacidla A prejde nahlad na nasledujuci bod menu.
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3.1.1 Kalibracia podrla kg/ha

Navod ,Kalibracia podfa kg/ha“ prostrednictvom videa najdete tu:

OheyA0

Blry

Ak ste v menu nastaveni zvolili ,Abdrehen nach kg/ha (Kalibracia ‘AFY]
®

podla kg/ha)®, zobrazia sa v menu kalibracie nasledujuce body: www.apv.at

kg/ha).

programovania

Tu sa musi zadat pracovna Sirka.
(Davajte pozor na prekrytie!)

Tu zadajte jazdnu rychlost.

Tu zadajte pozadované vysevné mnozstvo (napr. 103,5

Tu nastavte dobu kalibraénej skusky.

Ak je zabudované Kkalibratné tlagidlo a v menu
~Abdrehschalter vorhanden? (Kalibracny
spinac k dispozicii?)" bolo nastavené JA (ANO), potom sa
tento bod nezobrazi.

TIP:
e Pri menSich semenach, ako
najlepsie 2 minuty.

napr. repka, facélia, mak atd. kalibrujte

e Standardom je doba kalibracie 1 mindta.
Pri vaéSich semenach ako napr. pSenica, jaémen, hrach atd. je na
kalibraciu najlepSie vhodna doba 0,5 minuty.

kedykolvek zrusit stlatenim tladidla [¥

UPOZORNENIE: Skér ako spustite skusku, prekontrolujte, ¢i ste na stroji vykonali
vSetky potrebné opatrenia (napr.: kalibraéné veko odstranené, ...) — presny opis si,
" prosim, vyhladajte v navode na prevadzku stroja! Prekontroluijte, ¢i je kalibraény vak
alebo zachytavacia nadoba umiestnena presne dole! Kalibraénu skusku je mozné

alebo @‘ na riadiacom module.
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Ak su vSetky hodnoty spravne nastavené, spustite
skusku pomocou OK.

Kalibraéna skuska bezi:

Po Starte sa zagne vysievaci hriadel automaticky otacat
bez motora duchadla. Po nastavenej dobe sa vysievaci
hriadel automaticky zastavi.

Ak je k dispozicii kalibrany spina¢, ¢aka sa, kym sa
tento nestlaci (pozri 3.1.3).

Teraz odvazte kalibrované mnozstvo osiva, zadajte hmotnost a potvrdte ju
pomocou OK.

UPOZORNENIE: Odpocitajte hmotnost zachytavacej nadoby, resp. kalibraéného
vaku.

Aby sa skuto¢ne vysievalo pozadované vysevné mnozstvo, odporu¢ame opakovat
kalibracnu skusku dovtedy, kym sa neprestane zobrazovat hlasenie ,Probe ungenau!
Wiederholen? (Skuska nepresna! Zopakovat ju?)“. Ak sa na displeji zobrazi
,Sawellendrehzahl zu hoch (Otacky vysievacieho hriadela prili§ vysoke)®, potom sa
vysievaci hriadel nemébZze otaCat tak rychlo. Ak sa na displeji zobrazi
~Sawellendrehzahl zu niedrig (Otacky vysievacieho hriadefa prili§ nizke)“, potom sa
vysievaci hriadel neméze otacat tak pomaly (pozri 5.1). Tla¢idlom OK sa opéat
dostanete na naposledy zobrazovanu hodnotu. Iba ak je automaticka dodato¢na
regulacia vysievacieho hriadela pod 3 % (rozdiel), zobrazi sa ,symbol hacika“ a vysiaté
mnozstvo v kg/ha sa zobrazi na hlavnej obrazovke.

Rychlost vysievacieho hriadela je teraz automaticky
spravne vypocitana. Potom sa zobrazenie opat vrati do
hlavného menu.

PS, MDP, MDG:
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MDD:

1 1
Dvojstipcové zobrazenie
Teraz sa na displeji sa zobrazi vtedy, ked sa
zobrazia nastavené kg/ha. | pracuje so snimacom
rychlosti.

skiuske sa na displeji zobrazi hlasenie ,Behélter fast leer (Zasobnik takmer
prazdny)“, bezi skiska dalej. Ak sa v zasobniku nachadza prili§ mélo osiva, méze
to skresfovat exaktnost kalibraénej skusky.

E TIP: Ak je vo vaSom stroji zabudovany snima¢ stavu naplnenia a pri kalibraénej

Tento bod menu sluzi na hrubé prednastavenie rychlosti
vysievacieho hriadela. Rychlost (%) vysievacieho
hriadela sa nemusi (pred-)nastavovat manualne,
pretoZze sa nastavenia vypoditaju, resp. prevezmu
automaticky z kalibracnej skusky.

3.1.2 Kalibracia podla poétu zin / m?

UPOZORNENIE: Tato moznost kalibragnej skusky je k dispozicii v prevadzkovych
rezimoch PS, MDP a MDG, nie pre MDD.

Vypocéet vysevhého mnozstva:

HTZ (g) x po€et zfn / m?x 100
Vysevné mnozstvo (kg/ha) = ---------------------memem -
Klicivost (%)

Ak ste v menu nastaveni zvolili ,Abdrehen nach Kérner/m2 (Kalibracia podla poctu
zfn/ha)“, zobrazia sa v menu kalibracie nasledujuce body:

Tu zadajte pracovnu Sirku.
(Déavajte pozor na prekrytie!)
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Tu zadajte jazdnu rychlost.

Tu zadajte zelany pocet zfn/mz2.

Tu sa musi zadat prislusna hmotnost tisic zin (HTZ).

Tu sa nastavuje kli¢ivost osiva.

Tu nastavte dobu kalibraénej skusky.
Ak je zabudované Kkalibracné tlaCidlo a v menu
programovania ~<Abdrehschalter vorhanden?
(Kalibracny spinac k dispozicii?)* bolo nastavene JA
(ANO), potom sa tento bod nezobrazi.

TIP:

Pri men8ich semenach, ako napr. repka, facélia, mak atd. kalibrujte
najlepsie 2 minuty.

Standardom je doba kalibracie 1 mindta.

Pri vaéSich semenach ako napr. pSenica, jaémen, hrach atd. je na
kalibraciu najlepsSie vhodna doba 0,5 minuty.

UPOZORNENIE: Skor ako spustite skusku, prekontrolujte, i ste na stroji vykonali
vSetky potrebné opatrenia (napr.: kalibraéné veko odstranené, ...) — presny opis si,
prosim, vyhladajte v navode na prevadzku stroja. Prekontrolujte, Ci je kalibraény vak
alebo zachytavacia nadoba umiestnena presne dole! Kalibraénu skusku je mozné

kedykolvek zrusit stlatenim tlacidla alebo @‘ na riadiacom module.
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Ak su vSetky hodnoty spravne nastavené, spustite skusku
pomocou OK.

Kalibra¢na skuska bezi:

Po Starte sa zaCne vysievaci hriadel automaticky ota¢at bez
motora duchadla. Po nastavenej dobe sa vysievaci hriadel
automaticky zastavi.

AK je k dispozicii kalibracny spinac¢, ¢aka sa, kym sa tento
nestlaci (pozri 3.1.3).

Teraz odvazte kalibrované mnozstvo osiva, zadajte hmotnost' a potvrdte ju pomocou
OK.

UPOZORNENIE: Odpocitajte hmotnost zachytavacej nadoby, resp. kalibraéného
vaku.

Aby sa skuto€ne vysievalo pozadované vysevné mnozstvo, odporu¢ame opakovat
kalibracnu skusku dovtedy, kym sa neprestane zobrazovat hlasenie ,Probe ungenau!
Wiederholen? (Skuska nepresna! Zopakovat ju?)“. Ak sa na displeji zobrazi
,Sawellendrehzahl zu hoch (Otacky vysievacieho hriadela prili§ vysoke)®, potom sa
vysievaci hriadel neméZze otaCat tak rychlo. Ak sa na displeji zobrazi
~Sawellendrehzahl zu niedrig (Otacky vysievacieho hriadefa prili§ nizke)“, potom sa
vysievaci hriadel nemo6ze otacat tak pomaly (pozri 5.1).

Tlagidlom OK sa opéat dostanete na naposledy zobrazovanu hodnotu. Iba ak je
automaticka dodato¢na regulacia vysievacieho hriadela pod 3 % (rozdiel), zobrazi sa
,Symbol hacika“ a vysiaté mnozstvo v kg/ha sa zobrazi na hlavnej obrazovke.

Rychlost vysievacieho hriadela je teraz automaticky
spravne vypocitana. Potom sa zobrazenie opat vrati do
hlavného menu.

PS, MDP, MDG:
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MDD:

1 1
Teraz sa na displeji zobrazi | Dvojstlpcové  zobrazenie
nastaveny pocet zfn/mz2. sa zobrazi vtedy, ked sa
pracuje so snimacom
rychlosti.

TIP: Ak je vo vasom stroji zabudovany snima¢ stavu naplnenia a pri kalibracnej
skuSke sa na displeji zobrazi hlasenie ,Behélter fast leer (Zasobnik takmer
prazdny)“, bezi skuska dalej. Ak sa v zasobniku nachadza prili§ méalo osiva, méze
to skresfovat exaktnost kalibranej skusky.

Tento bod menu sluzi na hrubé prednastavenie rychlosti
vysievacieho hriadela. Rychlost (%) vysievacieho
hriadela sa nemusi (pred-)nastavovat manualne, pretoze
sa nastavenia vypocitaju, resp. prevezmu automaticky z
kalibracnej skusky.

3.1.3 Kalibracia pomocou kalibracného spinaca (kalibracného tlacidla)

Ak ste na vas stroj namontovali kalibracny spinac a tento
je v.menu programovania (pozri 7.12) nastaveny na JA
(ANO), potom sa nezobrazi bod menu ,Doba kalibracie”.
Nastavenia vykonajte tak, ako si Zelate. Potom stlacte
.Probe starten (Spustit skisku)“. Nasledne sa na displeji
zobrazi vedla uvedené zobrazenie a ¢aka sa,

kym sa nestlaci kalibracny spinac. Vysievaci hriadel sa ota¢a, pokial sa drzi stlacené
kalibra¢né tlacidlo. Riadiaci modul vypocita z doby kalibracie pozadované mnozstvo a
zobrazi ho na displeji. Teraz odvazte kalibrované mnozstvo a toto zadajte do
riadiaceho modulu.

V pripade potreby proces zopakujte, aby ste dosiahli presnejSie nastavenie.

UPOZORNENIE: Aby sa dosiahla prislusna presnost, musi sa kalibracny spina¢
podrzat’ stlateny minimalne 20 sekund, inak sa zobrazi hlasenie s upozornenim
~Abdrehzeit zu kurz! (Doba kalibracie prili§ kratka!)* a kg/ha alebo pocet zfn/m2 sa
na hlavnhom zobrazeni nezobrazia.

TIP: Ak je aktivovany kalibratny spina¢, méze sa v désledku toho vyprazdnit
zasobnik.
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3.2

Zmena vysevhého mnozstva pocas prevadzky

PS, MDP, MDG:

MDD:

Stlacenim tlaCidiel vysievacieho hriadela -/+ sa
vysevné mnozstvo zvysi, resp. znizi 0 5 %, hned ako
bola UspesSne vykonana kalibrac¢na skuska.

Kazdym stlacenim tladidla + sa zvySi vysevné
mnozstvo o plus 5 % zadaného vysevného mnozstva
a stlacenim tlacidla -

sa vysevné mnozstvo znizuje v krokoch po 5 %.
Vysevné mnozstvo je mozné zvysit, resp. znizit max.
0 50 %!

Ak nie je k dispozicii (UspesSnd) kalibracna skuska,
zvySuje sa, resp. znizuje sa stlacenim tlacidiel -/+

3.3 Prevadzka so snimac¢om rychlosti

rychlost vysievacieho hriadela v krokoch po 1 %.

Ak sa pracuje so snimacom rychlosti, vyzera vade zobrazenie takto:

PS, MDP, MDG: MDD:
POZADOVANA | SKUTOCNA | POZADOVANA | SKUTOCNA
hodnota hodnota hodnota hodnota

L

N

POZADOVANA hodnota SKUTOCNA hodnota
SW % Nastavené otacky | Skuto¢né otacky vysievacieho
(vysievaci vysievacieho hriadela (v %). | hriadefa (v %). Pocdita a
hriadel) Nastavenie stlacenim tlacidiel - | zobrazuje sa riadiacim
/+ na riadiacom module, resp. | modulom v zavislosti od
pri  vykonavani kalibracnej | rychlosti jazdy.
skusky.
km/h (rychlost’ | Nastavuje sa v bode menu | Skutoéna rychlost jazdy v
jazdy) ~<Abdrehprobe (Kalibracna | km/h. Meria sa snimatom a
skuska)“. zobrazuje sa na riadiacom

module.
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3.3.1 Predbezné davkovanie

Ak sa tlacidlo OK podrzi stlatené 1 sekundu, zaéne sa vysievaci hriadel otacat’ s
otackami stanovenymi v ramci kalibracnej skusky, pokial ostalo stlacené tlacidlo OK.
Tym mdzete zabranit neosiatym plocham (na zaciatku pola alebo pri zastaveni na
poli). Hned ako sa tlacidlo opat uvolni, pracuje riadiaci modul opat so signalmi z
prislusného snimaca rychlosti. Ak sa pracuje so snimacom zdvihacieho mechanizmu,
musi byt stroj na obrabanie pddy ,v pracovnej polohe*“.

3.3.2 Kalibracia rychlosti jazdy (tachometer)

Kalibracia by sa mala vykonat preto, lebo riadiaci modul pouziva tuto hodnotu ako
zaklad pre vSetky vypocty (zobrazenie rychlosti, davkovanie, vypocet plochy).

K dispozicii su 3 moznosti kalibracie.

3.3.2.1 Automaticka kalibracia (testovacia draha 100 m)

— OK — — OK

— OK

Prejdite presne 100 m. Pocas jazdy pocita modul impulzy
prejdenej drahy na displeji.
Po 100 m zastavte tlac¢idlom OK.

Zobrazi sa, ked je kalibracia ukoncena.

TIP: Maximalnymi hodnotami pre snima¢ kolesa st 1500 impulzov na 100 m,
vSetky ostatné snimace maju ako maximum 51 200 impulzov na 100 m.
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3.3.2.2 Manualna kalibracia

— OK —

Pocas jazdy porovnajte rychlost na displeji s rychlostou na ukazovateli na traktore.

Hodnotu korigujte pomocou tlacidiel -/+ dovtedy, kym nebudd hodnoty rovnakeé.

TIP: Kalibraciu je tu mozné realizovat manualne bez toho, aby sa musela prejst
100 m testovacia draha.

c UPOZORNENIE: Kalibracia je skuto€ne presna iba vtedy, ked je na vaSom traktore

zabudovany radar alebo snima¢ GPS. V opacnom pripade nevstupuje sklz do
merania rychlosti jazdy!

3.3.2.3 Kalibracna hodnota

Tu je mozné manualne nastavit impulzy/100 m.

TIP: Ak ste uz vaSe zariadenie niekedy kalibrovali, poznamenajte si hodnotu a v
pripade potreby ju zadajte na tomto mieste.

3.3.2.4 Reset kalibracie

Potvrdenie vykonajte tlacidlom OK.

Hodnotu obnovte na vyrobné nastavenie.

Tato sa zobrazi po resete kalibracie.
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34 Prevadzka so snima¢om zdvihacieho mechanizmu

Vysievaci hriadel stroja sa mbze automaticky zacat otacat alebo zastavit
prostrednictvom snimac¢a zdvihacieho mechanizmu pri zdvihani a spustani
pracovného zariadenia. Vdaka tomu mézete uSetrit manualne zapinanie a vypinanie
vysievacieho hriadela na predpoli.

Existuju 4 typy snimacov zdvihacieho mechanizmu:

e 7-pllovy signalny kabel (pozri bod 8.1)
e Snimac zdvihacieho mechanizmu podvozku (pozri bod 8.5)
e Snimac zdvihacieho mechanizmu horného ramena (pozri bod 8.6)

e Snimac zdvihacieho mechanizmu tahového spinaca (pozri bod 8.7)

2-sekundovym stla¢enim tlacidla 3' je mozné zapnut vysievaci hriadel nezavisle
od pozicie snimaca zdvihacieho mechanizmu. Toto ale funguje iba vtedy, ked sa
pracuje bez snimaca rychlosti.

UPOZORNENIE: Akusticky signal, ktory sa vyda pri zapnuti/vypnuti vysievacieho
hriadela, je mozné deaktivovat podla opisu v bode 7.2.

3.5 Vyprazdnenie

Tento bod menu je uréeny na praktické vyprazdnenie zasobnika. (napr. ukoncenie
prace, zmena osiva, zmena vysievacieho hriadela).

~ OK —

Motor vysievacieho hriadela sa ota€a s maximalnymi otackami (bez duchadla).

Vyprazdnenie je mozné kedykolvek ukoncit stlacenim tlacidiel -/+, alebo tlacidla
. Potom sa zobrazenie opat vrati do hlavného menu.

TIP: Skér ako spustite vyprazdnenie, prekontrolujte, i ste na stroji vykonali vSetky
potrebné opatrenia (napr.: kalibracné veko odstranené, ...) — presny opis si, prosim,
vyhladajte v ndvode na prevadzku stroja. Prekontrolujte, ¢i je kalibraény vak alebo
zachytavacia nadoba umiestnena presne dole!
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3.5.1 Vyprazdnenie pomocou kalibracného spinac¢a (kalibracného
tlacidla)

Ak je na vaSom zariadeni zabudované kalibracné
tlaCidlo a toto je v _menu programovania (bod 7.2)
nastavené na JA (ANO), potom je pomocou neho
mozné vyprazdnit zasobnik. Vysievaci hriadel sa otaca
s plnymi otackami, pokial sa drzi stlacené kalibracné
tlacidlo.

3.6 Pocitadlo prevadzkovych hodin

Pocitadlo prevadzkovych hodin = doba chodu
vysievacieho hriadela.
Zobrazuje celkové hodiny a hodiny za deri.

TIP: Stlacenim tlacidla OK (podrzat stlaené na 5 sekund) je mozné vynulovat
hodiny za den. Celkovy pocet hodin nie je mozné vynulovat.

3.7 Pocitadlo hektarov (vysiata plocha)

Zobrazuje celkovu vysiatu plochu v hektaroch.

Nastavenie hodnét sa realizuje automaticky, ked sa vykonava kalibracna skuska. Pozri
dole bod menu 3.1.
Pocita sa iba plocha, ked sa vysieva osivo (vysievaci hriadel sa otaca).

TIP: Stlaenim tlacidla OK (podrzat stlaené na 5 sekund) je mozné vynulovat
plochu. Celkovu plochu nie je mozné vynulovat.

3.8 Prevadzkové napatie / indikacia prudu

Zobrazuje aktualne prevadzkové napatie.

Ak zaCne tato hodnota pocas prevadzky masivne
kolisat, vyskytuju sa problémy s palubnou
elektronikou. Toto mo6ze viest k zlému vysledku
rozmetavania!
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I-1: Zobrazuje prikon elekirického motora ddchadla (pri PS, MDP), resp. motora
rozmetavacieho taniera (MDD) v ampéroch.

I-2: Zobrazuije prikon elektrického motora vysievacieho hriadefa v ampéroch.

3.9 Jazyky

Pozadovany jazyk zvolte tladidlami -/+ a potvrdte ich
tlacidlom OK!

3.10 Nastavenia duchadla

V tomto bode menu je mozné nastavit otacky elektrického duchadla a tym aj vzdusny
vykon. Toto méze byt ndpomocné, ked sa pracuje s vefmi jemnym (fahkym) osivom
(napr.: mikrogranulét, repka,...) alebo su zabudované odlu¢ovace vzduchu. Okrem
toho je tiez mozné znizit prikon duchadla, ked' sa pre pracu nevyzaduje plny vzdusny
vykon.

~ OK —

UPOZORNENIE: Toto zobrazenie sa objavi iba vtedy, ked sa nachadzate v
prevadzkovom rezime PS alebo MDP a pracujete s elektr. duchadlom.
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4 Riadiaci modul 5.2 (Vyber jazyka)

Od verzie softvéru V1.25 su na vyber nasledujuce jazyky:

e Nemcina (Deutsch)

e Anglictina (English)

e Francuzstina (Francais)
¢ Holandcina (Nederlands)
e Dancina (Dansk)

e Polstina (Polski)

e Taliancina (Italiano)

e Spanielgina (Espafiol)

e Cestina (Cesky)

e Madarcina (Magyar)

e Fincina (Suomi)

PortugalC€ina (Portugués)
Rumuncina (Romana)
Svédgina (Svenska)
Esténcina (Eesti)
LotyStina (Latvijas)
Litov€ina (Lietuvos)
Norcina (Norske)
Slovin¢ina (Slovenski)
Rustina (Pycckuni)
Srbéina (Srpski)

Turectina (Turkge)

Stlacenim tlacidla OK sa vratite spat do hlavného menu.

5 Hilasenia riadenia

5.1 Upozornenia

Zobrazenie

Pric¢ina

Riesenie

Zobrazuje sa, ked interné
riadiace napatie lezi pod
minimalnou hodnotou.

Odoslanie riadiaceho modulu
do zavodu

Zobrazi sa vtedy, ked je
prevadzkové napatie prilis
nizke.

Znizenie spotreby

Kontrola batérie

Kontrola kabelaze

Kontrola alternatora
Prevadzkové napatie musi mat
viac ako 10 V (bod 3.8)
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Zobrazenie

Pric¢ina

Riesenie

Zobrazuje, Zze prevadzkové
napatie je prilis vysoké.

Kontrola alternatora

Toto hlasenie sa zobrazi, hned
ako snimac stavu naplnenia nie
je zakryty osivom (dlhsie ako 30
sekund).

Doplnenie osiva

Prestavenie snimaca (otacanie
dalej nadol)

Prestavenie citlivosti snimaca
stavu naplnenia

Zobrazuje, ked je pri kalibracii
pocet impulzov prili§ vysoky.

Snimac kolesa:

e znizenie po¢tu magnetov pri
snimaci kolesa

e Montaz snimaca na pomalSie
sa otacajuci hriadel

Zobrazuje, ked pri kalibracii
nebol rozpoznany Ziadny
snimac alebo je pocet impulzov
prilis maly

(Snimac kolesa < 10,
radar/snima¢ GPSa

< 100).

Kontrola snimaca
Kontrola kabelaze
Kontrola nastaveni snimaca
rychlosti
Snimac kolesa:
e zvySenie po¢tu magnetov

Zobrazi sa, ked su pri
kalibracnej skuske prili§ nizke
otacky vysievacieho hriadefla.

Zobrazi sa, ked je PS pri pouziti
na poli vybavené viacerymi
predlzovacimi kablami
zariadenia a nie je mozné
dosiahnut pripadne potrebné
vySSie otacky vysievacieho
hriadela.

e Pouzite jemnejSie vysievacie
valCeky
Pouzite menej vysievacich
valéekov na vystup

e ZvySenie rychlosti jazdy

e PouZite menej predlZzovacich
kablov
Prekontrolujte batériu
Prekontrolujte zastrékové spoje

e Pouzite vacsie/hrubsie
vysievacie valeky na znizenie
otacok

Zobrazi sa, ked su pri
kalibracnej skuske prili§ vysoké
otacky vysievacieho hriadefla.

e Pouzite vacsie/hrubsie
vysievacie valCeky
Pouzite viac vysievacich
valCekov na vystup

e Znizenie rychlosti jazdy

e ZniZenie vysevného mnoZstva
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Zobrazenie

Pric¢ina

Riesenie

Zobrazuje sa, ked je kalibraéna
doba prili§ kratka.

Kalibra¢né tlacidlo stlacte na
dlhSiu dobu, min. 20 sekind

Zobrazi sa, ked je rychlost
jazdy prili§ vysoka a vysievaci
hriadel uz nie je mozné
dodatocne regulovat.

Znizenie rychlosti jazdy
PouZite vacsie/hrubsie
vysievacie valeky

Pouzite viac vysievacich
valéekov na vystup

Znizenie vysevného mnozstva

Zobrazi sa, ked je rychlost
jazdy prili§ nizka a vysievaci
hriadel uz nie je mozné
dodato¢ne regulovat.

ZvySenie rychlosti jazdy
Pouzite jemnejSie vysievacie
valceky

Pouzite menej vysievacich
val€ekov na vystup

ZvyS$enie vysevného mnozstva

Zobrazuje sa pocas procesu
vypinania.

Hlasenie zhasne po niekolkych
sekundach.

5.2 Chyba

Zobrazenie

Pricina

RieSenie

Zobrazi sa, ked prevadzkové
napatie nedosahuje minimalnu
hodnotu alebo sa vyskytuju prilis
velké vykyvy napétia.

e Znizenie spotreby
e (napr. vypnite pracovny

svetlomet)

Kontrola batérie
Kontrola kabelaze
Kontrola zastréky
Kontrola alternatora
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Zobrazenie

Pric¢ina

Riesenie

Zobrazi sa, ked sa vysievaci
hriadel nedokaze otacat, resp.
ked je motor prili§ dlho
zatazeny v hrani¢nej oblasti!

Vypnite riadiaci modul!

Cudzie telesa alebo podobné
predmety odstrarte z
vysievacieho hriadela, resp.
mieSadla

Uzatvorte miesadlo (pri dobre
prudiacom osive)

Odstrarte 1-3 diStan¢né
podlozky z vysievacieho
hriadela

Prekontrolujte nastaveny typ
motora. Prekontrolujte funkciu
motora na volnobeh (vypnite
riadiaci modul, demontujte
motor, zapnite riadiaci modul,
zapnite motor vysievacieho
hriadela)

Zobrazi sa, ked je motor prili§
dlho zatazeny v hrani¢ne;
oblasti!

Prekontrolujte, resp. namontujte
kalibracné veko

Prekontrolujte, &i su
namontované vsetky vysievacie
hadice

Cudzie telesa alebo podobné
predmety odstrante z duchadla
Kontrola lahkosti chodu
duchadla

Zobrazi sa pri nepripojenej
alebo chybnej kabelazi.

Prekontrolujte, &i je pripojeny
kabel zariadenia

e Kontrola kabelaze

Kontrola zastrdiek

Zobrazi sa pri nepripojene;
alebo chybnej kabelazi.

Ak je zabudované hydraulické
duchadlo, pozri bod 7.1
prekontrolujte, &i je pripojeny
kabel zariadenia

Kontrola kabelaze

Kontrola zastréky

Ked je pripojeny motor a nie je
pretazeny, napriek tomu sa
motor neotaca.

¢ Prekontrolujte zvieracie spoje

na rozmetadi
Kontaktujte, prosim, zakaznicky
servis.
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Zobrazenie

Pric¢ina

Riesenie

Ked je pripojeny motor a nie je
pretazeny, napriek tomu sa
motor neotaca.

Prekontrolujte zvieracie spoje
na rozmetaci

Kontaktujte, prosim, zadkaznicky
servis.

Zobrazi sa, ked riadiaci modul
nedostava Ziadne signdly zo
snimaca rychlosti.

Kontrola pédneho kolesa
Kontrola snimaca

Kontrola kabelaze

Kontrola zastréiek

Ak na p6dnom kolese nie je
mozné zistit’ ziadny nedostatok,
kontaktujte, prosim, zdkaznicky
servis.

Zobrazi sa, ked sa pretazuju
napdjacie vedenia snimacov,
resp. ked sa vyskytne skrat.

Kabelaz prekontrolujte na
pritomnost poSkodeni a skratov

Ked je pripojeny motor a nie je
pretazeny, napriek tomu sa
motor neotaca.

Kontaktujte, prosim, zakaznicky
servis.

Zobrazi sa pri nepripojenej
alebo chybnej kabelazi.

Prekontrolujte kéble a zastrcky!

Zobrazi sa, ked sa rozmetavaci
tanier nedokaze otacat, resp.
ked je motor prili§ dlho
zatazeny v hrani¢nej oblasti!

¢ Vypnite zariadenie a prezrite, Ci

cudzie telesa alebo podobné
predmety nebrania otacaniu
rozmetavacieho taniera alebo
nestazuju jeho chod!
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6 RiesSenie problémov

Problém

Pric¢ina

Riesenie

Vysievaci hriadel sa
otaca, ked je zariadenie
nadvihnuté!

e Nespravny signal
zdvihacieho mechanizmu

Invertujte signal zdvihacieho
mechanizmu, pozri bod 7.8

Inak polohujte snimac zdvihacieho
mechanizmu

Vysievaci hriadel sa
neotaca, ked je
zariadenie v pracovne;j
pozicii!

e Vysievaci hriadefl nie je
zapnuty

¢ Rychlost jazdy je nula

e Ziadny signal
zdvihacieho mechanizmu

Zapnite vysievaci hriadel, vysievaci
hriadel sa musi zapnut na zaciatku
jedenkrat ru¢ne

Kontrola nastaveni pre snimac rychlosti
bod 7.3-7.6

Kontrola snimaca rychlosti

e Kontrola snimaca zdvihacieho

mechanizmu

Snimac stavu naplnenia
je zabudovany, ale
nehlasi sa!

e Ziadny signal zo snimaca
stavu naplnenia

Nastavenie citlivosti snimaca stavu
naplnenia (skrutka na zadnej strane)
Inak polohujte snimaé stavu naplnenia
Kontrola zastr€iek a kdblov

Snimac stavu naplnenia
sa permanentne hlasi!

e Zlé nastavenie snimaca
e Zla pozicia snimaca

Nastavenie citlivosti snimaca stavu
naplnenia (skrutka na zadnej strane)
Inak polohujte snimaé stavu naplnenia

Ziaden signal rychlosti!

e Snimac rychlosti
nerozpoznany

e Zvoleny nespravny
snimac rychlosti

e Kabel Y (splitter kabel)
nespravne pripojeny

e Kébel Y (splitter kabel)
chybny

Kontrola nastaveni pre snimac rychlosti
bod 7.3-7.6

Kébel Y pripojte spravne, prihliadajte na
oznacenia/popisy

Testami to vyskusSajte bez kdbla Y
(pripojte iba snimac rychlosti)

Ziadny signal
zdvihacieho
mechanizmu!

e Snimac zdvihacieho
mechanizmu sa
nerozpozna

e Na 7-pélovej signalnej
zastrcke traktora sa
nevyda ziadny signal
zdvihacieho mechanizmu

e Kabel Y (splitter kabel)
nespravne pripojeny

e Kébel Y (splitter kabel)
chybny

e Magneticky snimac:
snimac¢/ magnet
nespravne namontovany

Kontrola snimaca zdvihacieho
mechanizmu

Kébel Y pripojte spravne, prihliadajte na
oznacenia/popisy

Testami to vyskusSajte bez kabla Y
(pripojte iba snima¢ zdvihacieho
mechanizmu)

Magneticky snimac: snima¢ a magnet
musia byt v pracovnej polohe alebo vo
zdvihnutej polohe presne nad sebou
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Problém

Pricina

Riesenie

Riadiaci modul sa neda
zapnut'!

e Elektricky kabel nie je
spravne pripojeny

e Ziadne napajacie napatie

e Poistka chybna

Kontrola zastréky
Prekontrolujte polaritu el. kabla
(Pin 15/30 12V +,

Pin 31 kostra -,

Pin 82 zapalovanie zap +)
Zapnite zapalovanie
Prekontrolujte batériu
Vymerite poistku

Riadiaci modul sa vypne
pri zapnuti motorov!

e Batéria je slaba,
napdjacie napéatie klesne

e Pokles napétia v
dbsledku zlého kontaktu

Prekontrolujte napéatie batérie
Prekontrolujte kontakty zastréiek
Prekontrolujte kdbel napajania el.
prudom

Zobrazuje sa rychlost
jazdy 0,0 km/h, resp.
rychlost opat skoci na
0,0 km/h!

¢ Rozpoznany alebo
zvoleny nespravny signal
rychlosti

Prekontrolujte nastavenia snimaca
rychlosti bod 7.3-7.6, ked su vSetky
nastavenia na AUTO, potom prvy signal
DIN 9684-1 nastavte na NEIN (NIE)

Vysevné mnozstvo kg/ha,
resp. po€et zfn/m? sa
nezobrazuje!

e Nevykonana platna
kalibracna skuska

e Hodnoty dodato¢ne
zmenené v menu
kalibracnych skusok

¢ Vykonajte kalibracnu skusku
¢ Osivo nanovo nacitajte z kniznice

Prilis velke, resp. prilis
malé vysevné mnozstvo!
Upozornenie:
Prekontrolujte pocitadlo
hektarov!

Prekontrolujte rychlost’!

e Nespravna rychlost

e Snimac zdvihacieho
mechanizmu spina pocas
prace

¢ Vlastnosti osiva sa
zmenili

Kalibrujte snimac rychlosti (nie je
potrebné pri snimaci GPSa)
Kontrola snimaca zdvihacieho
mechanizmu

e Vykonajte kalibracnu skusku
e Znizte otacky duchadla pri

hydraulickom duchadle

Spatny tlak je prilis
vysoky (Chybové
hlasenie duchadla)

¢ Prierez vedenia je prilis
nizky

e Dizka vedenia prilis
vysoka

e Filter spatného toku
upchaty

e ZUZenia na hydraulickej
spojke

e PouZite vacsi prierez vedenia
e Pouzite novy filter spatného toku
e Pouzite vacsiu hydraulicku spojku
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7 Programovanie 5.2 (Zakaznicky servis)

Aby sa vyvolalo menu programovania, musia sa poc¢as procesu zapinania su¢asne
drzat stlatené nasledujuce tlacidla (pozri obrazok), kym sa nezobrazi menu
zakaznickeho servisu.

A V: listovanie v menu programovania

-/+: zmena parametrov

OK/-/+: ukon¢i a potvrdi programovanie

Obr. 6

UPOZORNENIE: Ked bola zmenena hodnota v menu programovania a menu
programovania sa opusti, samocinne sa vypne riadiaci modul. Riadiaci modul
nasledne spustite, aby sa prevzali zmenené nastavenia.

Ked sa nastavi na AUTO, modul automaticky rozpoznd, ktory snimac je pripojeny a
odosiela signaly.

Zvolte typ stroja, pre ktory chcete vykonat nastavenia.
PS, MDP, MDG, MDD

71 Duchadlo

Tento bod menu je potrebny vtedy, ked je zabudované hydraulicky alebo vyvodovym
hriadelom prevadzkované duchadlo namiesto elektrického duchadla.

YES (ANO) — pritomné elektrické diichadlo
NO (NIE) — pritomné hydraulické/externé duchadlo
Vyber vykonajte pomocou tlacidiel -/+.
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7.2  Signal pri zapnuti/vypnuti vysievacieho hriadela (vystrazny
ton)

Akusticky vystrazny ton pri zapnuti/vypnuti vysievacieho hriadefa je tu mozné

aktivovat, resp. deaktivovat.

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte YES/NO (ANO/NIE).

7.3 Podne koleso

Pri tomto bode menu je mozné zvolit, ¢i sa pracuje s p6dnym kolesom alebo bez neho.

Vyber vykonajte pomocou tlacidiel YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).

7.4 Snimac kolesa

Tu je mozné zvolit, €i sa pracuje so snimacom kolesa traktora alebo so snimacim
kolesom.

Pomocou tlacidiel -/+ zvofte YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).

7.5 Signal DIN9684 (7-pdlova signalna zasuvka)
Tu je mozné zvolit, &i sa pracuje so signalmi traktora a s akymi signalmi traktora.

Pokial su k dispozicii, pouzivaju sa 3 rézne signaly:

o Signal zdvihacieho mechanizmu (nie je obsadeny u vSetkych traktorov)
o Teoreticka rychlost (prevodovky)

o Skuto¢na rychlost (va¢sinou z radarového snimaca)

TIP: Ak su k dispozicii obidva signaly rychlosti, potom sa uprednostni (presnejsi)
skuto&ny signal rychlosti.

Tu sa nastavuje, Ci je k dispozicii skuto€ny signal rychlosti (PIN 1 na 7-pélovej signalne;j
zasuvke).
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Ppmocou tlacidiel -/+ zvolte YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).

Tu sa nastavuje, Ci je k dispozicii teoreticky signal rychlosti (PIN 2 na 7-pélovej
signalnej zasuvke).

Ppmocou tlacidiel -/+ zvolte YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).

7.6 Radarovy snimac
Tu je mozné zvolit, &i sa pracuje s radarovym snimacom (alebo GPSa) alebo bez neho.

Pomocou tlacidiel -/+ zvofte YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).

7.7 Snimac¢ zdvihacieho mechanizmu

Tu je mozné zvolit, €i sa pracuje so signalom zdvihacieho mechanizmu (z traktora
alebo snimaca zdvihacieho mechanizmu).

Ppmocou tlacidiel -/+ zvolte YES/NO/AUTO
(ANO/NIE/AUTO).
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7.8 Signal zdvihacieho mechanizmu

Ked sa pracuje so signalom zdvihacieho mechanizmu z traktora alebo zo snimaca
zdvihacieho mechanizmu, je tu mozné nastavit, v ktorej pozicii sa nachadza snimac
zdvihacieho mechanizmu. Polohu snimaca je tu mozné invertovat’ a tym prisposobit

danostiam.

Pomocou tladidiel -/+ zvolte HI alebo LO.

UPOZORNENIE: Ak by vaSe zariadenie vysievalo napr. v nespravnej pozicii
zdvihacieho mechanizmu, je to mozné prestavit’ tu.

7.9 Bzuciak (vystrazny ton)

V tomto bode menu je mozné nastavit, ¢i chcete pracovat s aktualnym bzuciakom
(napr. vystrazny signal pri chybovych hlaseniach) alebo bez tejto podpory.

Pomocou tlacgidiel -/+ zvolte, EIN (ZAP) alebpo AUS
(VYP).

7.10 Motor vysievacieho hriadela

Tu sa nastavuje, ktory prevodovy motor sa ovlada.
Pomocou tlacidiel -/+ zvolte bud

P8 Motor (zabudovany na PS 120-500 a na vSetkych
MDP, MDG, MDD)

P16 Motor (zabudovany na PS 800 do sériového
Cisla 04011-01299)

P17 Motor (zabudovany iba pri PS 800 od sériového
¢isla vyssieho ako 04011-01300 a PS 1200, PS 1600)
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7.11 Snimac tlaku

Tu je mozné nastavit, ¢i ma va$ stroj snima¢ tlaku (meria prud vzduchu z
hydraulického duchadla).

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte YES (ANO) alebo NO
(NIE).

UPOZORNENIE: Standardne je pri vSetkych zariadeniach PS od roku 2017
zabudované hydraulické duchadlo.

7.12 Kalibraény spina¢€ k dispozicii

Tu sa nastavuje, €i je na vasom zariadeni zabudovany kalibragny spinac.

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte YES (ANO) alebo NO
(NIE).
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7.13 Meracie jednotky

Tu je mozné prepinat z metrickych (m, ha, km/h, kg) meracich jednotiek na imperialne
(ft, ac, mph, Ib) meracie jednotky.

Pomocou tlacidiel -/+ zvolte Metrisch (Metrické)
alebo Imperial (Imperialne).

714 Typ stroja

Tu je mozné nastavit, ¢ sa ma pri kazdom zapnuti
riadenia zistovat pouzity typ stroja (PS, MDP, MDG,
MDD).

TIP: Ked chcete pomocou rovnakého riadenia prevadzkovat viacero ré6znych typov,
nemusite tym zakazdym vstupovat do menu programovania, aby ste zmenili typ!

7.15 Obnovenie vyrobnych nastaveni

Stlacte tlagidlo OK.

Pomocou tlagidiel -/+ zvolte YES (ANO) a nasledne
opatovne stlacte tlacidlo OK.

Nastaveny jazyk, celkové prevadzkové hodiny a celkové plochy ostanu pritom
zachované.
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8 Prislusenstvo

8.1  7-polovy signalny kabel (vyr.: 00410-2-006)

Obr. 7

Pripojenie: 12-poblovéa zastréka na riadiacom module
Nastavenia: pozri dole Bod 7.5

Dizka kabla: 1,5m

Rozsah dodavky: 1 7-pdélovy signalny kabel

UPOZORNENIE: Signalna zdsuvka nie je Uplne obsadena u vSetkych vyrobcov
traktorov, aj ked je tato namontovana v kabine.

Pomocou 7-p6lového signalneho kabla je mozné vytvorit spojenie traktora s riadiacim
modulom. Riadiaci modul tu z traktora dostava 3 signdly (norma DIN 9684). Tym sa
rychlost jazdy [km/h] a signal zdvihacieho mechanizmu (pracovna pozicia)
sprostredkovava z traktora do riadiaceho modulu. Rychlost sa zobrazuje na riadiacom
module a mnozstvo osiva sa teraz automaticky reguluje pomocou regulacie otacok
vysievacieho hriadela.

Tym sa neustale udrZiava Zelané mnozstvo osiva na hektar, aj ked sa skuto¢na
rychlost’ odliSuje od uvedenej rychlosti.

VSetky procesy, ako riadenie, resp. kontrola poc¢as pracovného procesu, sa prevezmd
riadiacim modulom pre obsluhujucu osobu. Ani po¢as procesu otacania na zaklade
signalu zdvihacieho mechanizmu sa nevykonava manuélna obsluha na riadiacom
module. Pri niektorych traktoroch je invertovany signél zdvihacieho mechanizmu. Ked
sa vysievaci hriadel ota€a, hned ako je zdvihaci mechanizmus nadvihnuty, postupuijte
podla opisu v Bod 7.8.
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8.2 Snimac¢ GPSa (vyr. ¢.: 00410-2-107)

Ongnsbedienungsanieitung Original operating instructions,
tur den of the o

Sensor - GPSa Sensor - GPSa Sensor - GPSa

—mCE recE— | BIe—

Pripojenie: 12-pdblova zastréka na riadiacom module
Dizka kéabla: 5m

1 snima¢ GPSa, list technickych udajov, montazna platia

Rozsah dodavky: . S P
y vratane montazneho materialu

Snima¢ GPSa sprostredkuje aktualnu rychlost’ vozidla na riadiaci modul. Meranie
aktualnej rychlosti sa realizuje kombinaciou snimac¢a GPS a 3D snimaca zrychlenia.
Vdaka tomu reaguje snimac rychlo na zmeny rychlosti. Okrem toho musi byt snimac¢
namontovany na zariadeni iba vodorovne (so Sipkou v smere jazdy).

TIP: Kalibracia NIE JE potrebnal

UPOZORNENIE: Snimac nefunguje pri Uplnej strate signalu GPS.
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8.3 Radarovy snimac¢ MX35 (vyr. ¢.: 00410-2-084)

Radarovy snima¢ meria rychlost jazdy [km/h]. Rychlost sa
zobrazuje na riadiacom module a mnoZstvo osiva sa
automaticky  reguluje  pomocou regulacie otacok
vysievacieho hriadela. Tym sa neustale udrziava Zelané
mnozstvo osiva na hektar, aj ked sa skuto¢na rychlost’
nepatrne odliSuje od zadanej rychlosti v kalibracnej skuske. =

Priboienie: 1-pblova zastréka na riadiacom
=ripojenie: module

Rozsah dodavky: 1 radarovy snimag,

1 montazna platha vratane
montazneho materialu

pozri Bod Fehler! Verweisquelle Obr. 9
konnte nicht gefunden werden.7.5

Dizka kabla: 5m

Mala by sa nachadzat medzi kolesami. Vyrovnanie a montazne
Montazna poloha: rozmery pozri na dole uvedené obrazky (35° v smere jazdy alebo

Nastavenia:

oproti).
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Obr. 10
Montaz: Na upevnenie radarového snimaca

pouzite, prosim, skrutky, matice ako
aj uréenu upinaciu dosku, ktoré su
obsiahnuté v rozsahu dodavky.

Obr. 11

Radarovy snimac pracuje na takmer vSetkych podkladoch (napr. zemina, piesok, asfalt
atd.). Pri snehu alebo hrubych vrstvach fadu, alebo ked palubné napétie klesne pod
9V, m6ze dochadzat k nepresnostiam.
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S
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8.4 Snimac kolesa (vyr. ¢.: 00410-2-007)

Snima¢ kolesa meria rychlost jazdy [km/h].
Rychlost sa zobrazuje na riadiacom module a
mnozstvo osiva sa automaticky reguluje
pomocou regulacie otadCok vysievacieho
hriadefla. Tym sa neustédle udrziava Zelané
mnozstvo osiva na hektér, aj ked sa skuto¢na
rychlost nepatrne odliSuje od zadanej rychlosti
v kalibracnej skuske.

Snima¢ dokaze rozpoznat' nielen
dodané magnety, ale aj kazdy kov (hlavy
skrutiek, skrutky kolies, ...).

Obr. 12
Pripojenie: 12-p6blova zastr¢ka na riadiacom module
Nastavenia: pozri dole Bod 7.5
Dizka kabla: 5m
Montazna Magnet sa montuje na vnatorna stranu disku.
poloha: Snimac sa musi upevnit v odstupe max. 5 mm od magnetu (alebo

skrutky kolesa, matice, ...). Ak je snimac ovladany, potom svieti
LED na zadnej strane.

Rozsah 1 snima¢ a 2 ks upevrnovacich matic, 8 ks neodymovych
dodavky: magnetov (velmi silné), viazac kablov, 1 upeviiovacia platha

Pocéet magnetov:

Priemer kolesa v mm

250 500 1000 1500 2000

1 ks magnetu 2 ks magnetov | 4 ks magnetov | 6 ks magnetov | 8 ks magnetov

TIP: Na optimalne vyrovnanie 6 magnetov pouzite najlepsie kruznicu (napr. motuz),
aby ste vytvarovali rovnomerny Sestuholnik.

POZOR: Neodymovy magnet nedrzte pri srdci. Ak by ste mali kardiostimulator, m6ze
tento magnet spdsobit jeho poruchy!

UPOZORNENIE: Magnet sa nemusi priskrutkovat. Magnet drzi na ocelovych
diskoch vdaka vysokej magnetickej sile. Kabel polozte dobre chraneny, aby sa
zabranilo pripadnym poskodeniam (napr. kolesom).

TIP: Snimac kolesa nemontujte na kardanovy hriadel, pretoZe tam su otacky vysoké
a v désledku toho dochadza k chybam!
Nesmie ist’ o0 viac ako 15 impulzov/m.
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8.5 Snimac zdvihacieho mechanizmu podvozku
(vyr. €.: 00410-2-008)

Obr. 13

Pripojenie:
Kalibracia:

Dizka kabla:

12-poblovéa zastrka na riadiacom module
pozri v bode 7.7

5m

Vysievaci hriadel stroja sa mdzZe automaticky zacat otacat alebo zastavit
prostrednictvom tohto snimaca pri zdvihani a spustani pracovného zariadenia.

Montazna poloha:

Rozsah dodavky:

PretoZe sa vacsina strojov na obrabanie pody pri pracovnom
pouziti zdviha a spusta, je to najlepSia metéda ako
namontovat snimac¢ pri alebo na zdvihacom ramene traktora
(pozri obrazok hore). Snimac je vSak mozné upevnit aj na iné
miesta, kde existuje mechanicky pohyb s hodnotou viac ako
50 mm. Vzdialenost medzi snimac¢om a magnetom ma byt cca
5 mm. Pri nasadenych strojoch na obrdbanie pbddy sa méze
snimac¢ namontovat na podvozok, pretoze sa tu nepracuje so
zdvihacim  mechanizmom. Je  mozné  prispésobit
programovanie (v ktorej pozicii sa ma pracovat).

Toto je vysvetlené v bode 7.8.

y vratane skrutiek, viazacov kablov,
e, 2 PVC matic pre snimac¢

UPOZORNENIE: Snimac sa nesmie priskrutkovat prili§ pevne (napnut)!
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8.6 Snimac zdvihacieho mechanizmu horného ramena
(vyr. €.: 00410-2-074)

Obr. 14

Pripojenie: 12-p6lova zastréka na riadiacom module
Kalibréacia: pozri v bode 7.7

DiZka kabla: 3m

Vysievaci hriadel stroja sa méze automaticky zacat otacat alebo zastavit
prostrednictvom tohto snimaca pri zdvihani a spustani pracovného zariadenia.

Montazna poloha: Pretoze sa vacsina strojov
na obrabanie pbdy pri
pracovnom pouziti zdviha a
spusta, je to najlepsSia
metoda ako namontovat
tento snimac na trojbodovy
zaves stroja na obrabanie
pbddy. Snimac je vSak
mozné upevnit aj na iné
miesta, kde existuje
mechanicky pohyb. Obr. 15

Na tento ucel je mozné prispbsobit programovanie (v ktorej
pozicii sa ma pracovat).
Toto je vysvetlené v Bod 7.8.

Rozsah dodavky: 1 snimag,
1 upevnovacia platiia vratane skrutiek na upevnenie
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8.7 Snimac zdvihacieho mechanizmu tahového spinaca
(vyr. €.: 00410-2-115)

Obr. 16

Pripojenie:
Kalibracia:

Dizka kabla:

12-p6lova zastréka na riadiacom module
pozri dole Bod 7.7

5m

Vysievaci hriadel stroja sa mdze automaticky zaCat ota¢at alebo zastavit
prostrednictvom tohto snimaca pri zdvihani a spustani pracovného zariadenia.

Montazna poloha:

Rozsah dodavky:

Pomocou pruziny (na vyrovnanie dizky) a retiazky je mozné
spojit dva body - ktoré sa pri zdvihani stroja pohybuju navzjom
relativne. Zmenou dizky sa stlaéi spinaé a tym sa vypne
vysievaci hriadel. Tahovy spina¢ je moZné namontovat,
podobne ako snima¢ zdvihacieho mechanizmu horného
ramena, na trojpodovy zaves a upnut ho retiazkou napr. na
tazné zariadenie na traktore. Ak sa teraz zariadenie zdviha,
potom sa predlzuje draha medzi obidvoma bodmi a tahovy
spina€ vypne vysievaci hriadel. Spina¢ je vSak mozné
namontovat napr. aj paralelne k valcom, v rovnhobeznikoch, kde
sa pri procese zdvihania realizuje relativny pohyb medzi dvoma
bodmi. To, ¢i sa ma vysievat pri ovladanom alebo neovladanom
spinaci, je mozné prispdsobit v programovani.

Toto je vysvetlené v Bod 7.8.

1 snimag,
1 upevnovacia platfa vratane skrutiek na upevnenie
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8.8  Splitter kabel (vyr. €.: 00410-2-010)

Obr. 17

Pripojenie:
Dizka kabla:

Funkcia:

Schéma pripojenia:

12-p6lova zastréka
pre
riadiaci modul

12-p6lova zastréka na riadiacom module
1m

Kébel sa vyZzaduje, ked sa ma pracovat s 2 snimacmi (napr.
so snimatom kolesa a so snimatom zdvihacieho
mechanizmu).

Snimace rychlosti

Snimac zdvihacieho
mechanizmu Zlté
oznacenie s hapisom

(zdvihaci

mechanizmus/spojenie)
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8.9 Suprava kablov kompletna pre vykonovu zasuvku
(vyr. €.: 00410-2-022)

Obr. 18

Dizka kabla: 8m
Schéma pripojenia: Cerveny (6 mm2kabel) = 12 V

Cerveny (2,5 mmz2 kabel) = plus zapalovania
Cierny (6 mm?2 kéabel) = kostra

Pre napajanie riadiaceho modulu el. pridom bez sériovej 3-pblovej normovane;j
zasuvky na traktore je ako prislu$enstvo k dispozicii suprava na dovybavenie.
Pritom ide o 8 m dlhy kabel.

Tento sa priskrutkuje na strane batérie priamo s p6Imi batérie, na druhom konci je
namontovana 3-pélova normovana zastrcka.
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8.10 Kalibracné tlacidlo (Kalibracny spinac) (vyr. ¢.: 00410-2-094)

Obr. 19 Obr. 20: Priklad montaze

Kalibraéné tlacidlo sa montuje priamo na kablovy zvazok zariadenia a pomocou
zabudovanych magnetov priamo na zariadenie. Prostrednictvom neho mozete spustit
kalibracnu skusku, ked stojite pri zariadeni, mézete ho fubovolne dlho otacat a tiez
vykonavat vyprazdnenie zasobnika. Hned ako bola kalibraéna skiska spustena na
riadiacom module a stla¢i sa kalibra¢né tlacidlo, zacne sa vysievaci hriadel otacat.
Proces kalibracie trva dovtedy, kym sa opat neuvolni kalibraéné tlaCidlo. Riadenie
nasledne vypocita potrebné vysevné mnozstvo, toto sa musi uz iba odvazit a zadat' v
menu.

UPOZORNENIE: Aby sa dosiahla prislusna presnost, musi sa kalibra¢né tlacidlo
podrzat stlatené minimalne 20 sekund, inak sa zobrazi hldsenie s upozornenim
~<Abdrehzeit zu kurz! (Doba kalibracie prili§ kratka!)* a kg/ha alebo pocet zfn/m2 sa
na hlavnhom zobrazeni nezobrazia.

Nastavenia: pozri dole bod 7.12
Dizka kabla: 1m

Schéma zapojenia: pozri bod 9
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9 Schémy zapojenia

9.1 Schéma zapojenia PS

Schéma pripojenia PS 120-500 MX

Obrazok privodov do roku vyroby 2014 (ziadna svorkovnica na rozmetaci)

7

—

N

w

: Prevodovy motor
: Kalibragné tlacidlo
4: Tlakovy spinac

5: Bez obsadenia

: Elektrické duchadlo

6: Snimac stavu naplnenia

7: Kabel zariadenia PS
Obr. 21
Kabel Prevodovy Motor Snima¢ Tlakovy Kalibracné
zariadenia motor duchadla stavu spinac¢ tlacidlo
PS MX naplnenia
. 1,5 mmz2/ 2,5 mm?2 0,75 mm?
2 !v - b b
4 mmz/Modry Cierny Cerveny/Modry Hnedy
, 2,5 mm?
2 L &
4 mm#/ Hnedy Cierny/Hnedy
1,5 mm2/ 1,5 mm2/
Modry Cerveny
1,5 mm2/ 0,75 mm?2/
Hnedy Biely|
1,9 mmz2/ 1,5 mm2/ 0,75 mmz2/
Cierny Hnedy Cierny
15 mmz/ Sivy 0,75 mmz2/ 1,5 mm2/ 0,75 mmz2/
’ v Modry Modry Hnedy
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Schéma zapojenia PS MX 3 #04

Obrazok privodov od roku vyroby 2015 (svorkovnica na rozmetaci)
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Stecker-PIN | Geratekabel | Geblase | Sawellenmotor |Filllstandsen sor| Abdrehschalter | Druckschalter | Geblased rehzahl- | Hydrawikschalter
[plug-pin} | (machine cable} G) s\ FS) {AS) (DS) sensor (GD) {HS)
{fan) [sowing shaft motord | (fill level sensor] |(calibmtion button)| (pressure switch) |  Fan speed sensor (hydraulic switch)
1 4 mm®/ blau 4 mm®*/ blau | 1.5 mm®/ schwarz 0,75 mm? braun 0,75 mm* braun
[blue} [blue) (black) (brovwn) [brown)
4 mm® /braun |4 mm®/braun
2 [brown) (brown)
3 1.5 mm? / blau 1.5 mm” / rot
(blue} (red)
4 1,5 mm® / grau 0,75 mm” / blau 0,75 mm” / bRuUn 1.5 mm® / blau 0,75 mm® / blau
{grey) [Blue) [brown) [blue) (blue)
5 1.5 mm® / braun 0,75 mm™ / we
[browen}
6 1.5 mm® / schwarz 0,75 mm® / schwarz 1.5 mm® / sechwarz
[black) (Black) (black)
1.5 mm®/ braun | 0,75 mm®/ schwarz 1.5 mm® / braun
(brown) [black) [browen)
Obr. 22

Dizka odizolovania 10 mm!
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Obr. 23
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Prisposobenia pri PS s hydraulickym duchadlom

Pri elektrickom duchadle sa tento list méze vypustit'.

Ked’ je na vasom PS zabudované hydraulické duchadlo, musi sa pred uvedenim do
prevadzky riadiaci modul nastavit’ na vasu Specifikaciu.

Sucasnym stlacenim tlacidiel:

> [@](a][v]

vyvolanie menu programovania.

Obr. 24

A V¥V Listovanie v menu programovania
- + Zmena parametrov

OK Ukonéi a uloZi programovanie

Nasledujuce zmeny je potrebné vykonat’ podla typu stroja na vasom riadiacom

module 5.2:
PS 120 M1
PS 150 M1 PS 150 M1 H
(vybehovy) (vybehovy)
PS 200 M1 PS 200 M1 H
PS 250 M2 PS 250 M2 H .
(vbehovy) (vbehovy) PS 800 M1 ﬁg ]ggg DHOC‘;ygg(‘)’ one
PS 300 M1 PS 300 M1 H
PS500M1/M2 | PS500M1/M2H
ELEKTRICKE HYDRAULICKE
DUCHADLO DUCHADLO

je prednastavené

P16v Motor
do SC: 04011-
01299

P17 Motor
od SC: 04011-
01300

JA (ANO) NEIN (NIE) NEIN (NIE) | NEIN (NIE) NEIN (NIE)

P8 Motor P8 Motor P17 P8 Motor

NEIN (NIE) JA (ANO) JA (ANO) JA (ANO) JA (ANO)
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Poznamky
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Poznamky
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Poznamky
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InSpirované polnohospodarmi a realizované profesionalmi

www.apv.at

APV - Technische Produkte GmbH
ZENTRALE
Dallein 15
AT-3753 Hotzelsdorf

Tel.: +43 / (0)2913 / 8001
Fax: +43 / (0)2913 / 8002

www.apv.at
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