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NESMI SE

povazovat za neprijemné a zbyteéné precist si navod k
pouziti a ridit se podle néj; nestaci totiz jen
vyslechnout si nazory ostatnich a podle nich usoudit,
Ze stroj je dobré si koupit a vérit, Ze potom pljde
vsechno samo. Dotycna osoba by mohla nejen sobé
zpusobit Skodu, ale udélat i tu chybu, Ze by pri¢inu
pripadného neuspéchu svedla na stroj misto na sebe.
Pro zajisténi uspéchu musite proniknout do jadra véci,
resp. se musite poucit o ucelu kazdého zarizeni na
stroji a cvicenim si osvojit manipulaci se strojem.
Teprve pak budete spokojeni jak se strojem, tak i sami
se sebou. DosazZeni tohoto cile je uéelem

predkladaného navodu k pouziti.

Lipsko-Plagwitz 1872
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> (7

1 Zaruka

Ihned po pfevzeti prosim pfistroj zkontrolujte, zda neni pfipadné poskozen pfepravou.
Pozdéjsi reklamace prepravnich poskozeni nemohou jiz byt uznany.

Poskytujeme jednoroé¢ni tovarni zaruku od data dodani (jako zarucni list slouzi vase
faktura nebo dodaci list).

Tato zaruka plati pro pfipad materialovych nebo konstrukénich vad a nevztahuje se na
soucasti, které jsou poSkozené béznym nebo nadmeérnym opotrebenim.

Z&ruka zanika,
— kdyz se fidici modul otevre,
— kdyz dojde k chybé obsluhy,
— kdyzZ nejsou spInény pfedepsané pozadavky,
— kdyz se zafizeni bez naseho souhlasu zméni, rozsifi nebo osadi cizimi
nahradnimi dily,
— pfivniknuti vody.

2 Uvedeni do provozu
2.1 Obsah dodavky a pripevnéni

/ Obr.: 1 f

Ridici modul elektricky kabel drzak modulu
Pomoci dvou Sroubl upevnéte v kabiné sériové dodavany drzak.

TIP: Uhel nastaveni modulu zvolte tak, abyste mohli na displeji dobfe &ist. Pfipadné
nastavte spravny uhel mirnym ohnutim drzaku.

POZOR: Pokud mozZno nesvinujte kabel do civky!
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2.2 Elektrické pripojeni

Sériové dodavany kabel mizete pfipojit pfimo
k 3pblové normované zasuvce traktoru v
kabiné. Druhy konec pfipojite k fidicimu
modulu.

Pojistka (30 A) se nachazi na pravé strané
fidiciho modulu.

PrebyteCny kabel ulozte v kabiné fidiCe, aby se
zabranilo jeho zaklesnuti.

POZOR: Napajeni 12 voltd se NESMI pfipojit k zasuvce pro zapalovaé cigaret!

>

Po pouziti zafizeni a pfi jizdé po silnici se musi ovladani opét ukongit (z riznych
bezpecnostné technickych duvodu).

POZOR: Pokud nebudou tyto pokyny dodrzeny, mize dojit k poskozeni Fidiciho
modulu!

TIP: Pokud by ve vasem traktoru nebyla normovana zasuvka, mize se dovybavit pomoci
uplné sady kabell pro vykonovou zasuvku, dodate¢na vybava traktoru délka 8 m (&. art.
00410-2-022) nebo dodate¢na vybava motorového vozidla, délka 3 m (¢. art. 00410-2-
027) (zvlastni pfislusenstvi).

POZOR: Pokud se bude va$e baterie nabijet nabijeCkou, ktera bude ve stavu ,start",
mohou byt nasledkem napétove Spicky! Tyto mohou poskodit elektriku Fidiciho
modulu, pokud bude Fidici modul pfipojen zaroven s nabijenim baterie!

> & D
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Obr.: 3

pojistka 30 A

12po6lovy konektor

6poblovy konektor

3poblovy konektor

Kolo pohonu od
pojezdového kola

Amphenol (pro normalni
zasuvku)

Snimac¢ zdvihaciho
astroji

Snimac kola

Radarovy snimac

Spojeni se secim
zafizenim (kabel
pristroje)

Pfipojeni k baterii
(elektricky kabel)

Rzné typy snimacl jsou podrobnéji vysvétleny v pfislusenstvi.

Na pfani zakaznika jsou k dostani jako pfislusenstvi!
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2.3 Ridici modul

graficky displej

sviti, kdyZ je
ovladani zapnuté

tlacitko on/off

Obr.: 4

[ww apvatJ kurzor ,,dO|l°J“
:] kurzor ,nahoru®
e
snizeni otacek
:I/ vysevniho hfidele
==
% E]\ zvyseni otadek
vysevniho hfidele
.
® *\ sviti, kdyZ se otadi
vysevni hfidel

zapnuti/vypnuti
vvsevniho hridele

ventilator/rozmetaci

kotoud sviti, kdyz ventilator/rozmetaci

kotou¢ zap/vyp je zapnuty

(7Jx)(a)

Vlevo dole se nachazi tlacitko ,,On/Off*, kterym se zafizeni
zapiné a vypina

Témito tlaCitky mizete ménit otacky vysevniho hfidele a pfislusné
parametry v jednotlivych bodech menu.

Pod nimi se nachazi tla¢itko pro ,zapnuti“ a ,vypnuti“ vysevniho
hfidele Pfi stisknuti tlacitka pro ,zapnuti/vypnuti“ vysevniho hfidele
se vysevni hfidel zaCne otacet. Pfitom se rozsviti kontrolka.

Ridici modul k navigaci v bodech menu.

Zapina nebo vypina ventilator resp. rozmetaci kotou¢ (u typu MDD).

e U elektrického ventilatoru/rozmetaciho kotoude:
Pfi rozbinani ventilatoru/ rozmetaciho kotouce blika kontrolka. Po
rozbéhnuti motoru sviti kontrolka trvale.

e U hydraulického ventilatoru (s tlakovym snimaéem):
Kontrolka sviti, jakmile ventilator vytvori tlak.
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2.4 Prvniuvedeni do provozu

Pfi prvnim uvedeni do provozu nebo kdyZz bylo v programovacim menu obnoveno
tovarni nastaveni, je zapotfebi proveést nasledujici nastaveni vaseho fidiciho modulu
5.2:

TIP: V zavislosti na zvolenych nastavenich nejsou dotazovany vsechny body. Body
muzete ale také zménit podle popisu pod bodem 7.

Jazyky

Zde zvolte pozadovany jazyk menu.
Zvolte pozadovany jazyk tlaCitky B@
a potvrdte tlaCitkem !

Mérné jednotky

Zvolte metrické (m, ha, km/h, kg) nebo imperialni (ft, ac, mph, Ib) mérné jednotky.

Pomoci tlacitek EIE vyberte

metrické (kg, ha, m) nebo imperiélni (Ib, ft, ac)
lOK

a potvrdte tlaCitkem )

Typ stroje

Zde vyberte typ stroje (PS, MDP, MDG, MDD).
=]+
Vyberte pomoci tlaCitek

a potvrdte tlaCitkem .
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Ventilator

Zde zvolite, zda je na vasem stroji PS zabudovany elektricky nebo hydraulicky
ventilator.

ANO - k dispozici elektricky ventilator
NE — hydraulicky (nebo externi) ventilator
Zvolte pomoci tlacitek @ a potvrdte tlaCitkem

Tlakovy snimac¢

Zde nastavite, zda ma vas stroj PS tlakovy snimac (méfi proud vzduchu z
hydraulického ventilatoru). U vSech PS s hydraulickym ventilatorem je tento sériové
montovan od roku 2017.

Pomoci tlacitek E]@ vyberte
ANO nebo NE a potvrdte tlacitkem .

Typ stroje

Zde zadejte typ PS (PS 120, PS 200, PS 300, PS 500, PS 800, PS 1200, PS 1600)
vaseho stroje.

Vyberte pomoci tlaCitek E@
a potvrdte tlaCitkem .
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Sériové cislo (u PS 800)

Zde vyberte, zda vas PS 800 ma sériové Cislo vétsi nez 01300. Timto zpisobem se do
fidiciho modulu ulozi spravna charakteristika motoru.

OK
Vyberte tlaCitky E@ a potvrdte tlaCitkem —]

TIP: Sériové Cislo vaseho stroje naleznete na
svém stroji PS na strané kabelaze (viz obr.: 5).

Prod. Nr: 04003-01772 o
el e
Baujahr: (207420752078 (G

Obr.: 5

Spinaé vysevku (tlacditko vysevku) k dispozici

Zde se nastavuje, zda je na vaSem stroji zabudované tlacitko vysevku (k dostani jako
pFisluSenstvi).

Vyberte tlaCitky EE ANO nebo NE a potvrdte
tlaCitkem .

Po uspé3ném zadani téchto udaju se fidici modul automaticky vypne, takze se zadani
ulozi.
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2.5 Hlavni obrazovka

Hlaseni po zapnuti

Zobrazi se béhem zapinani a zobrazuje typ a verzi zafizeni!
Tyto informace jsou velmi napomocné pfi servisu a v pfipadé
poruchy dokonce nezbytné nutné k provedeni diagnostiky!

Provozni rezim PS, MDP nebo MDG

Provozni rezim MDD

VH %: nastavené otacky vysevniho hfidele (v %)

Nastavuji se tlaél'tkyEE na fidicim modulu resp.

automaticky pfi provadéni zkousky vysevku.

km/h: jizdni rychlost [km/h] se zadava pod bodem menu
~Zkouska vysevku®.

VH %: nastavené otacky vysevniho hfidele (v %)

km/h: jizdni rychlost [km/h] se zadava pod bodem menu
~Zkouska vysevku®.

kg/ha: aktualni aplikované mnozstvi (zobrazuje se jen pfi
platné zkousSce vysevku

Otacky: aktualné nastavené otacky rozmetaciho kotouce se

meéni na druhé strané menu, dosazitelné stisknutim tlacitka

E], meéni se tlac':l'tkyEE .

2.6 Navigacéni menu

Po zapnuti zafizeni se pomoci nasledujicich tfi tlaCitek mizete pohybovat po menu:

G@n

v]A

Pomoci tladitek

nahoru.

se v menu dostanete vzdy o jeden bod menu dolt nebo
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K dispozici jsou nasledujici body menu:

‘ Nastaveni otacek
| vysevniho hridele

=)

Menu zkousky
vysevku

\Volba: spinat vysevku

Menu kalibrace
rychlosti

Nastaveni otaiek
-:-]@' ventilatoru .

3@_‘ ‘Nasta veni
‘ jazyka menu
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2.7 Rychly start — video navody

Pomoci dole uvedeného odkazu budete pfesmérovani na rdzna videa:

Www.apv.at C—> senis =) Videa =) Privodce uzivatele

Zde je mozné si prohlédnout tyto video navody:

e Zkouska vysevku v kg/ha s fidicim modulem 5.2
e Zkouska vysevku v zrnech/m? s Fidicim modulem 5.2

o Kalibrace rychlosti s fidicim modulem 5.2 (100 m, ruéné, kalibraéni
hodnota)

e Prizpusobeni PS 120-500 na fidicim modulu 5.2 s hydraulickym
ventilatorem

e Prizpusobeni PS 800 na fidicim modulu 5.2 s hydraulickym ventilatorem

2.8 Spusténi fizeni bez pripojeného stroje
Ridici modul se muZe spustit i bez pfipojeného stroje. Nicméné se pak zobrazuiji

chybova hlaseni ,Motor nepfipojen (...)".

Tato chybova hlaseni mlazete pomoci potvrdit na 15 s, poté se znovu zobrazi.
Slouzi to pfedevsim k tomu, abyste mohli odecist provozni hodiny, pocitadlo hektaru
a ruzna nastaveni, aniz by bylo tfeba fidici modul pfipojit ke stroji.

3 Popis funkci

3.1 Zkouska vysevku (vSeobecné)

UPOZORNENI: Kromé& provedeni zkousky vysevku (nastaveni otaéek vysevniho
hfidele) slouzi tento bod menu také k nastaveni pracovniho zabéru a jizdni rychlosti.
Zadané hodnoty se pouziji i pro vypocet plochy (oseté plochy).

Prejdéte k bodu menu zkouska vysevku a stisknéte tlacitko
OK

Nt |



http://www.apv.at/
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Pod bodem menu Nastaveni |ze nastavit nasledujici
hodnoty:

Zde muzete zvolit, zda se bude vysévat podle kg/ha nebo
podle poctu zrn/m? (s hmotnosti tisice zrn a kliCivosti).

Nastaveni Ize ménit tlaéitkyEE .

Stisknutim tlacCitka nebo tlacCitka A prfepne nahled na dalSi bod menu.

3.1.1 Vysevek podle kg/ha
Video navod ,Zkou$ka vysevku podle kg/ha“ naleznete zde:

www.apv.at :> Servis :> Videa :> Pravodce uZivatele

Pokud jste v nastaveni zvolili ,Vysevek podle kg/ha“, zobrazi se v menu vysevku tyto
body:

Zde se musi zadat pracovni zabér.
(Pozor na prekryvanil)

Zde zadejte vasi jizdni rychlost.

Zde zadejte pozadovany vysevek
(napf. 103,5 kg/ha).



http://www.apv.at/
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Zde nastavte dobu zkousky vysevku.

Kdyz je zabudovano tlacitko vysevku a v
programovacim menu ,Spinac vysevku k dispozici?“
bylo nastaveno ANO, tento bod se nezobrazi.

TIP:
e U malych druhll semen, jako napf. fepka, svazenka vraticolista, mak apod.
provadéjte vysévani nejlépe 2 minuty.
e Standardni dobou vysevku je 1 minuta.
e U vétsich druhll semen, jako napf. pSenice, jeémene, hrachu apod. je pro
vysevek nejvhodnéjsi 0,5 minuty.

UPOZORNENI: Pred zahajenim zkousky zkontrolujte, zda jste na stroji uginili
vSechna potfebna opatfeni (napf.: viko pro zkousku vysevku odstranéno, ...). Pfesny
popis naleznete v navodu k obsluze stroje! Zkontrolujte, zda je pfesné pod nim
postaveny vak nebo zachytnd nddoba pro kontrolu vysevku! Zkouska vysevku se

muze kdykoliv prerusit stisknutim tlacitka [i| nebo tlaCitka El na ovladacim
modulu.

Jsou-li vSechny hodnoty spravné nastavené, spustte

zkousku tladitkem .

Zkouska vysevku probiha:

Po spusténi se zaCne vysevni hfidel automaticky
otacet bez motoru ventilatoru. Po nastaveném Case
se vysevni hfidel automaticky zastavi.

Je-li k dispozici spinaC vysevku, pocka se, dokud se
neaktivuje (viz 3.1.3).

Nyni zvaZte aplikované mnozstvi semen, zadejte hmotnost a potvrdte pomoci .
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UPOZORNENI: Odeététe hmotnost od zachytné nadoby, resp. vaku pro kontrolu
vysevku.

Aby se skutecné aplikovalo pozadované mnozstvi, doporuCujeme opakovat zkousku
vysevku tolikrat, az se pfestane zobrazovat hlasSeni ,Zkouska nepfesna! Opakovat?“.
Pokud se na displeji zobrazi ,Otacky vysevniho hfidele pfili§ vysoké®, nemUze se
vysevni hfidel otacet tak rychle. Pokud se zobrazi ,Otacky vysevniho hfidele pfilis
nizké“, nemuze se vysevni hfidel otacet dostatecné pomalu (viz 5.1). Tlagitkem ﬂ
prejdete zpét k naposledy zobrazené hodnoté. Jen kdyz je automatické doladéni
vysevniho hfidele nizSi nez 3 % (rozdil), zobrazi se ,symbol zaskrtnuti“ a vynasené
mnozstvi v kg/ha se zobrazi na hlavni obrazovce.

Nyni je rychlost vysevniho hfidele automaticky spravné
vypocitana. Zobrazeni se pfepne zpét do hlavniho menu.

PS, MDP, MDG:

B - -
A A

Na displeji se zobrazi Zobrazeni ve dvou

nastavené kg/ha. sloupcich znamena, ze
se pracuje se snimac¢em
rychlosti.

TIP: Je-li ve vaSem stroji zabudovany snimac vySky naplnéni a pfi zkouSce vysevku
se na displeji zobrazi hlaseni ,Zasobnik témér prazdny“, zkouska pokracuje. Kdyz je
v8ak v zasobniku pfili§ malo osiva, maze to zkreslit pfesnost zkousky vysevku.

Tento bod menu slouzi k hrubému pfednastaveni rychlosti
vysevniho hfidele. Rychlost (%) vysevniho hfidele se
nemusi ruéné (pfedem) nastavit, protoZe se nastaveni
automaticky vypocita nebo pfevezme ze zkousky vysevku.
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3.1.2 Vysevek podle zrn/m?
Video navod ,Zkouska vysevku podle zrn/m# naleznete zde:

www.apv.at :> Servis :> Videa :> Pravodce uZivatele

UPOZORNENI: Tato moznost zkousky vysevku neexistuje v provoznich rezimech
PS, MDP a MDG pro MDD.

Vypocéet aplikovaného mnozstvi:

HTS (g) x zrna/m2 x 100
Vysévané mnozstvi (kg/ha) = -
KliCivost (%)

Pokud jste v nastaveni zvolili ,Vysevek podle zrn/m?“, zobrazi se v menu vysevku
tyto body:

Zde zadejte pracovni zabér.
(Pozor na prekryvani!)

Zde zadejte vasi jizdni rychlost.

Zde zadejte pozadovana zrna/m?2.

Zde se musi zadat pfislusna hmotnost tisice semen.

Zde se nastavi kli¢ivost osiva.



http://www.apv.at/
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Zde nastavte dobu zkousky vysevku.

KdyZ je zabudovano tlacitko vysevku a v
programovacim menu ,Spinac vysevku k dispozici?“
bylo nastaveno ANO, tento bod se nezobrazi.

TIP:
e U malych druh semen, jako napf. fepka, svazenka vratiColista, mak apod.
provadéijte vysévani nejlépe 2 minuty.
e Standardni dobou vysevku je 1 minuta.
e U vétSich druh semen, jako napf. pSenice, jeCmene, hrachu apod. je pro
vysevek nejvhodnéjsi 0,5 minuty.

UPOZORNENI: Pred zahajenim zkousky zkontrolujte, zda jste na stroji uginili
vSechna potfebna opatfeni (napf.: odstranili viko pro zkousku vysevku,...). Pfesny
popis naleznete v navodu k obsluze stroje! Zkontrolujte, zda je pfesné pod nim
postaveny vak nebo zachytna nadoba pro kontrolu vysevku! Zkouska vysevku se

muze kdykoliv prerusit stisknutim tlacitka EI nebo tlacitka [El na ovladacim
modulu.

Jsou-li vSechny hodnoty spravné nastavené, spustte

zkousku tladitkem .

Zkouska vysevku probiha:

Po spusténi se zaCne vysevni hfidel automaticky
otacet bez motoru ventilatoru. Po nastaveném Case
se vysevni hfidel automaticky zastavi.

Je-li k dispozici spina¢€ vysevku, pocka se, dokud se
neaktivuje (viz 3.1.3).

Nyni zvaZte aplikované mnozstvi semen, zadejte hmotnost a potvrdte pomoCi N\ .
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UPOZORNENI: Odeététe hmotnost od zachytné nadoby, resp. vaku pro kontrolu
vysevku.

Aby se skuteCné aplikovalo pozadované mnozstvi, doporuCujeme opakovat zkousku

vysevku tolikrat, az se pfestane zobrazovat hlasSeni ,Zkouska nepfesna! Opakovat?“.

Pokud se na displeji zobrazi ,Otac¢ky vysevniho hfidele pfili§ vysoké®, nemUze se
vysevni hfidel otacet tak rychle. Pokud se zobrazi ,Otacky vysevniho hridele pfilis
nizké“, nemuze se vysevni hfridel otacet dostate¢né pomalu (viz 5.1).

TlaCitkem . prejdete opét k naposledy zobrazené hodnoté. Jen kdyz je
automatické doladéni vysevniho hfidele nizSi nez 3 % (rozdil), zobrazi se ,symbol
zaskrtnuti“ a vynasené mnozstvi v kg/ha se zobrazi na hlavni obrazovce.

Nyni je rychlost vysevniho hfidele automaticky spravné
vypocitana. Zobrazeni se pfepne zpét do hlavniho menu.

o - -
: - -
Na dISp|ejI se zobrazi Zobrazeni ve dvou
nastavena zrna/mz. sloupcich znamena, Ze
se pracuje se snimacem
rychlosti.

TIP: Je-li ve vaSem stroji zabudovany snimac vySky naplnéni a pfi zkousce vysevku
se na displeji zobrazi hlaSeni ,Zasobnik témér prazdny*, zkouska pokracuje. Kdyz je
v8ak v zasobniku pfili§ malo osiva, mize to zkreslit presnost zkousky vysevku.
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& B

Tento bod menu slouzi k hrubému prednastaveni rychlosti
vysevniho hfidele. Rychlost (%) vysevniho hfidele se
nemusi ru¢né (pfedem) nastavit, protoZe se nastaveni
automaticky vypocita nebo prevezme ze zkousky vysevku.

3.1.3 Vysevek pomoci spinace vysevku (tla€itka vysevku)

Je-li na vasem stroji zabudovany spinacC vysevku a nastauvili
jste ho v programovacim menu (viz 7.12) na ANO, bod menu
,Doba vysevku“ se nezobrazi. Provedte nastaveni jak
pozadujete. Potom stisknéte ,Spustit zkousku“. Poté se na
displeji zobrazi vedle uvedena indikace a ¢eka se, dokud
nestisknete spinac vysevku. Vysevni hfidel se otaci, dokud
drzite stisknuté tlacitko vysevku.

Ovladaci modul vypocita z doby vysevku pozadované mnozstvi a zobrazi ho na
displeji. Zvazte mnozstvi vysevku a zadejte ho do ovladaciho modulu.

V pfipadé potreby presnéjSiho nastaveni postup opakuijte.

UPOZORNENI: Pro dosaZeni odpovidajici pfesnosti se musi tlagitko vysevku drzet
stisknuté alespon 20 sekund, jinak se zobrazi informacni hlaseni ,Doba vysevu pfilis
kratka!“ a kg/ha nebo zrna/m? se na hlavni obrazovce nezobrazi.

TIP: Je-li spinaC vysevku aktivovany, muze se tim také vyprazdnit zasobnik.

3.2 Zmeéna aplikovaného mnozstvi béhem provozu

PS, MDP, MDG: @
Stisknutim tlacgitek vysevnich hrideli se

po provedeni Uspésné zkousky vysevku aplikované
mnozstvi zvySi resp. snizi o 5 %.

Kazdym stisknutim tlaCitka _.' se zvySi
aplikované mnozstvi o plus 5 % ze zadaného

=1
aplikovaného mnozstvi a stisknutim tlacitka j
se aplikované mnozstvi snizuje v krocich po 5 %.
Aplikované mnozstvi Ize zvysit resp. snizit
maximalné o 50 %!

MDD:

Neni-li k dispozici Zadna (Uspésna) zkouska

vysevku, stisknutim tlaCitek se zvysuje
resp. snizuje rychlost vysevnich hfidelu v krocich po
1 %.




21

Kvalita pro profesionaly

3.3 Provoz se snimac¢em rychlosti

Pokud pracujete se snimacem rychlosti, vypada vaSe obrazovka takto:

PS, MDP, MDG:

MDD:

hodnota

POZADOVANA

SKUTECNA
hodnota

SKUTECNA
hodnota

POZADOVANA
hodnota

POZADOVANA
hodnota

SKUTECNA hodnota

SW % (vysevni
hiridel)

Nastavené otacky
vysevniho hfidele (v %).

Nastaveni
prostfednictvim -I+
tlaCitek na fidicim
modulu resp. pfi
provadéni zkousky
vysevku.

Skutecné otacky
vysevniho hfidele (v %).
Ovladaci modul je
vypocita a zobrazi v
zavislosti na jizdni
rychlosti.

km/h (jizdni rychlost)

Nastavi se pod bodem
menu ,Zkouska
vysevku®.

Skute€na jizdni rychlost
v km/h. MéFi ji snimac a
zobrazi na ovladacim
modulu.

3.3.1 Preddavkovani

OK

Pokud se tlagitko

pridrzi stisknuté 1 sekundu, za¢ne se vysevni hfidel otacet

otackami vypocitanymi ve zkousce vysevku, dokud zustane tlacitko stisknuté.
Tim muzete zabranit neosetym plocham (na zaCatku pole nebo pfi zastaveni na poli).
Jakmile tlaCitko pustite, zane ovladaci modul zase pracovat se signaly pfislusného
snimace rychlosti. Pokud se pracuje se snimacem zdvihaciho ustroji, musi byt stroj
na zpracovani pudy ,v pracovni poloze®.
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3.3.2 Kalibrace jizdni rychlosti (tachometru)

Kalibrace by se proto méla provadét, protoZze ovladaci modul pouZziva tuto hodnotu
jako zaklad pro vSechny vypocty (ukazatel rychlosti, davkovani, vypocet plochy).

Kalibraci Ize provadét 3 zplsoby.

3.3.2.1 Automaticka kalibrace (testovaci usek 100 m)

Video navod ,Testovaci usek 100 m* naleznete zde:

www.apv.at :> Servis :> Videa :> Pravodce uZivatele

>>

Jedte pfesné 100 metr(. B&€hem jizdy pocita modul na
displeji impulzy ujeté drahy.

OK

Po 100 metrech zastavte ukazatel tladitkem

Zobrazi se pfi ukonc€eni kalibrace.

TIP: Maximalni hodnoty pro snimac kola jsou 1500 impulzi na 100 metrd,
vSechny ostatni snimace maji 51200 impulzi na 100 metru jako maximum.



http://www.apv.at/
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3.3.2.2 Manuélni kalibrace

Video navod ,Ruéni kalibrace” naleznete zde:

Www.apv.at Servis Videa :> Priivodce uZivatele

Béhem jizdy porovnejte rychlost na displeji s rychlosti na tachometru traktoru.

Pomoci tlaCitek HB upravujte hodnotu, dokud nejsou obé hodnoty stejné.

TIP: Manualni kalibrace se zde muze provadét, aniz by se musel ujet testovaci usek
100 metru.

UPOZORNENI: Kalibrace je skuteéné presna jen tehdy, kdyZ je na vasem traktoru
namontovany radar nebo snima¢ GPS. Jinak se prokluz nezapocitava do méreni
rychlosti jizdy!

3.3.2.3 Kalibrac¢ni hodnota

Video navod ,PfizpUsobeni hodnoty kalibrace“ naleznete zde:

www.apv.at C—> senis =) Videa =) Privodce uZivatele

Zde Ize manualné nastavit pocet impulz(/100 metrd.

TIP: Pokud jste zafizeni jiz jednou kalibrovali, poznameneijte si hodnotu a v pfipadé
potfeby ji zde znovu nastavte.



http://www.apv.at/
http://www.apv.at/
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3.3.2.4 Reset kalibrace

Potvrdte tlacitkem .

Hodnota se nastavi zpét na tovarni nastaveni.

Zobrazeni po resetu kalibrace.

3.4 Provoz se snimaéem zdvihaciho ustroji

Vysevni hfidel stroje se muze automaticky spoustét a zastavovat pomoci snimace
zdvihaciho ustroji pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje. Mlzete si tak usetfit
manualni vypinani a zapinani vysevniho hfidele na souvrati.

K dispozici jsou 4 typy snimacl zdvihaciho ustroji:

e 7podlovy signalni kabel (viz bod 8.1)
e snimac zdvihaciho ustroji podvozku (viz bod 8.5)
e snimac zdvihaciho ustroji horniho tahla (viz bod 8.6)

e snimac zdvihaciho ustroji tahového spinace (viz bod 8.7)

Stisknutim tlaCitka z] na 2 sekundy lze vysevni hfidel zapnout nezavisle na
poloze snimace zdvihaciho ustroji. Toto funguje ale jen tehdy, kdyZ se pracuje bez
snimace rychlosti.

UPOZORNENI: Akusticky signal, ktery zni pfi zapnuti/vypnuti vysevniho h¥idele, Ize
deaktivovat podle popisu pod bodem 7.2.
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3.5 Vyprazdnéni

Tento bod menu slouzi k praktickému vyprazdnovani zasobniku. (napf. pfi ukon€eni
prace, zméneé osiva, zméné vysevnich hfidel().

->>>> -

Motor vysevniho hfidele se otaci s nejvyssSimi otackami (bez ventilatoru).

Vyprazdnéni se muze kdykoliv ukongit stisknutim l = I + Il * I

tlaCitek nebo tlacitka @ Zobrazeni se prepne zpét do hlavniho menu.

UPOZORNENI: Pfed zahajenim vyprazdnéni zkontrolujte, zda jste na stroji uginili
vSechna potifebna opatfeni (napf.: odstranili viko pro zkousku vysevku,...). Pfesny
popis naleznete v navodu k obsluze stroje. Zkontrolujte, zda je pfesné pod nim
postaveny vak nebo zachytna nadoba pro kontrolu vysevku!

3.5.1 Vyprazdnovani pomoci spinace vysevku (tla€itka vysevku)

Méate-li na svém stroji zabudované tlacitko vysevku a je-li v
programovacim menu (bod 7.2) nastaveno na ANO, mlzete
jim také vyprazdnit zasobnik. Vysevni hfidel se otaci s
plnymi ota¢kami, dokud je tlaCitko vysevku stisknuté.
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3.6 Pogcitadlo provoznich hodin

Pocitadlo provoznich hodin = doba chodu vysevniho
hfidele.
Zobrazuje celkovy pocet hodin a pocet hodin za den.

TIP: Stisknutim tlacitka L%.. (pfidrzenim 5 sekund) mazete denni hodiny vynulovat.
Celkové hodiny nelze vynulovat.

3.7 Pocitadlo hektaru (oseta plocha)

Zobrazuje celkovou osetou plochu v hektarech.

Nastaveni hodnot se provadi automaticky pfi zkousce vysevku. Viz bod menu 3.1.
Zapocitava plochu jen pfi aplikaci osiva (vysevni hfidel se otaci).

TIP: Stisknutim tlacitka E. (pfidrzenim 5 sekund) mazete plochu vynulovat.
Celkovou plochu nelze vynulovat.

3.8 Provozni napéti / indikator napajeni

Zobrazuje aktualni provozni napéti.

Pokud zacne tato hodnota pfi provozu silné kolisat, jsou
problémy s vasi palubni elektronikou. Mohou zpUsobit
nespravny vysledek osevu!

I-1: Ukazuje odbér proudu elektromotoru ventilatoru (u PS, MDP) resp. motoru
rozmetaciho kotou¢e (MDD) v ampérech.

[-2: Zobrazuje odbér proudu elektromotoru vysevniho hfidele v ampérech.




27

Kvalita pro profesionaly

3.9 Jazyky

Zvolte pozadovany jazyk tlacitky @
a potvrdte tlacitkem !

3.10 Nastaveni ventilatoru

Pod timto bodem menu Ize nastavovat otacky elektrického ventilatoru a tim i vykon
vzduchu. Mize to byt uzite€né, kdyz se pracuje s velmi jemnym (lehkym osivem)
(napf. mikrogranulatem, fepkou,...), nebo jsou zabudované odlu¢ovace vzduchu.
Muze se také snizovat pfikon ventilatoru, kdyz pro praci neni zapotfebi plny vykon
vzduchu.

-> > -

UPOZORNENI: Tato indikace se zobrazi jen tehdy, kdyZ se nachazite v provoznim
rezimu PS nebo MDP a pracujete s elektrickym ventilatorem.
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4 Ovladaci modul 5.2 (volba jazyka)

Od softwaroveé verze V1.25 jsou k dispozici nasledujici jazyky:
e némcina (Deutsch)
e anglictina (English)
o francouzstina (Francais)
e holandstina (Nederlands)
e danstina (Dansk)
e polstina (Polski)
¢ italStina (Italiano)
e Spanélstina (Espanol)
o Cestina (Cesky)
e madarstina (Magyar)
¢ finStina (Suomi)
e potrugalstina (Portugués)
e rumunstina (Romana)
e 3védstina (Svenska)
e estonstina (Eesti)
e |otysStina (Latvijas)
¢ litevstina (Lietuvos)
e norstina (Norske)
¢ slovenstina (Slovenski)
e rustina (Pycckun)
e srbstina (Srpski)

e turectina (Turkce)

. , - K L .
Stisknutim tlacitka 0—. se vratite do hlavniho menu.
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5 Zpravy z fizeni
5.1 Upozornéni

Zobrazeni

Pri¢ina

Reseni

Zobrazi se, kdyz je interni
fidici napéti nizsi nez
minimalni hodnota.

Zaslete fidici modul do
zavodu.

Zobrazi se, kdyz je pfilis
nizké provozni napéti.

Minimalizujte spotiebu.
Zkontrolujte baterii
Prekontrolujte kabelaz.
Zkontrolujte generator.
Provozni napéti musi
byt vys8i nez 10 V (bod
3.8)

Indikuje, Ze provozni napéti
je pfrilis vysokeé.

Zkontrolujte generator.

Toto hlaeni se zobrazi,
kdyz snimac vysky
naplnéni jiz neni (déle nez
30 sekund) v zasobniku
zakryty osivem.

Doplnte osivo
Zmeérite polohu
snimace (otocit vice
dolu).

Zmeérite citlivost
snimace vysky
naplnéni.

Zobrazi se, kdyzZ je pfi
kalibraci pfrilis vysoky pocet
impulzu.

Snimac kola:

Zmensete pocet
magnetl u radarového
snimace.

Namontujte snimac na
pomaleji se otacejici
hiidel
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Zobrazi se, kdyz nebyl pfi
kalibraci rozpoznan zadny
snimac nebo je pfili§ nizky
pocet impulzl

(snimac kola < 10,
radar/snima¢ GPSa
<100).

e Zkontrolujte snimac

e Zkontrolujte kabelaz.

e Zkontrolujte nastaveni
pro snimac rychlosti.

Snimac kola:

e Zvyste pocet magnetd.

Zobrazi se, kdyzZ jsou pfi
zkousSce vysevku pfilis
nizké otacky vysevniho
hFidele.

e PouZijte jemnéjsi
vysevni kola

e PouZijte méné
vysevnich kol na vyvod

e Zvyste rychlost jizdy

e Zvyste aplikované
mMnozstvi.

Zobrazi se, kdyz je stroj PS
pfi polnim nasazeni
vybaven nékolika
prodluZovacimi kabely pro
zarizeni a nemohou byt
pfipadné dosazeny
potfebné vysSi otacky
vysevniho hfidele.

e PouZijte méné
prodluzovacich kabelu

e Zkontrolujte baterii

e Zkontrolujte zasuvné
spoje

e Pouzijte vétSi/hrubsi
vysevni kola ke snizeni
otaCek

Zobrazi se, kdyzZ jsou pfi
zkousce vysevku pfilis
vysoké otacky vysevniho
hridele.

e Pouzijte vétSi/mensi
vysevni kola

e Pouzijte vice vysevnich
kol na vyvod

e Snizte rychlost jizdy

e Snizte aplikované
mnozstvi.

Zobrazi se, kdyz je pfilis
kratka doba zkousky
vysevku.

o Drzte tlacCitko vysevku
stisknuté déle, nejméné
20 sekund

Zobrazi se, kdyz je pfilis
vysoka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

e Snizte rychlost jizdy

¢ Pouzijte vétSi/mensi
vysevni kola

e Pouzijte vice vysevnich
kol na vyvod

e Snizte aplikované
mnozstvi
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Zobrazi se, kdyz je pfilis
nizka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

e Zvyste rychlost jizdy
e PouZijte jemnéjsi

vysevni kola

¢ PouzZijte méné

vysevnich kol na vyvod

e Zvyste aplikované

mnozstvi
Zobrazi se béhem vypinani
pristroje.
Zprava se po nékolika
sekundach skryje.
5.2 Chyba
Indikace Pfigina e Reseni

Zobrazi se, kdyz je provozni
napéti niz8i nez minimalni
hodnota, nebo dochazi k
prilis velkému kolisani
napéti.

¢ Minimalizujte spotfebu.
(napf. vypnéte
pracovni svétlomety)
Zkontrolujte baterii
Zkontrolujte kabelaz.
Zkontrolujte konektory
Zkontrolujte generator.

Zobrazi se, kdyZ se vysevni
hfidel nemUze otacet resp.
kdyZ je motor pfiliS dlouho
zatizen v mezni oblasti!

Vypnéte fidici modul!

e Odstrarite z vysevniho
hfidele resp. Cechrace
cizi télesa.

e Odpojte Cechrac (u
dobfe tekouciho osiva)

e QOdstrante z vysevniho
hridele 1-3 distancni
podlozky

e Zkontrolujte nastaveny
typ motoru.
Zkontrolujte funkci
motoru na volnobéh
(vypnéte Fidici modul,
odmontujte motor,
zapnéte fidici modu,
zapnéte motor
vysevniho hfidele)
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Zobrazi se, kdyzZ je motor
pfilis dlouho zatizen v mezni
oblasti!

Zkontrolujte resp.
namontujte viko pro
zkousku vysevku
Zkontrolujte, zda jsou
namontované vSechny
saci hadice.

Odstrarite z ventilatoru
cizi télesa apod.
Zkontrolujte lehky chod
ventilatoru

Zobrazi se, kdyz hydraulicky
ventilator nedodava proud
vzduchu NEBO zpétny tlak ve
vedeni nadrze motoru
hydraulického ventilatoru je
prilis velky.

Zapnéte hydraulicky
ventilator.

Ventilator nema
zabudovany zadny
tlakovy spinac, viz bod
7.11.

Vyménite zpétny filtr.
Nepouzivejte redukce
vedeni nadrze (napf.
spojka BG3)

Pouzijte vétsi vedeni
nadrze.

Zobrazi se pfi nepfipojené
nebo chybné pfipojené
kabelazi.

Zkontrolujte, zda je
pfipojeny kabel
zarizeni

Zkontrolujte kabelaz.
Zkontrolujte konektory

Zobrazi se pfi nepfipojené
nebo chybné pfipojené
kabelazi.

Je zabudovany
hydraulicky ventilator,
viz bod 7.1
zkontrolujte, zda je
pfipojeny kabel
zarizeni.

Zkontrolujte kabelaz.
Zkontrolujte konektory

Pokud je motor pfipojen a neni
pretizen, ale presto se neotaci.

Zkontrolujte svérné
spojeni na rozmetadle
Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.
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Pokud je motor pfipojen a neni
pretizen, ale presto se neotaci.

Zkontrolujte svérné
spojeni na rozmetadle
Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.

Zobrazi se, kdyz fidici modul
nedostava zadné signaly ze
snimace rychlosti.

Zkontrolujte ostruhoveé
kolo

Zkontrolujte snimac
Zkontrolujte kabelaz.
Zkontrolujte konektory
Pokud nezjistite
Zadnou zavadu na
ostruhovém kole,
kontaktujte zdkaznicky
servis.

Zobrazuje se, kdyZ jsou
napajeci kabely snimacu
pretizené nebo se vyskytl
zkrat.

Zkontrolujte kabelaz
ohledné poskozeni a
zkratu.

Pokud je motor pfipojen a neni
pretizen, ale presto se neotaci.

Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.

Zobrazi se pfi nepfipojené
nebo chybné pfipojené
kabelazi.

Zkontrolujte kabely a
konektory!

Zobrazi se, kdyz se rozmetaci
kotou€ nemUize otacet resp.
kdyz je motor pfilis dlouho
zatizen v mezni oblasti!

Vypnéte zafizeni a
podivejte se, zda cizi
télesa apod. nebrani
otaCeni rozmetaciho
kotouce nebo neztéZuji
jeho chod!
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6 Odstranovani problém

Problém

Pri¢ina

Reseni

Vysevni hfidel se otaci, kdyz je
zarizeni zvednuté!

e Chybny signal zdvihaciho
astroji

Invertujte signal zdvihaciho
astroji, viz bod 7.8
Umistéte jinak snimac
zdvihaciho Ustroji

Vysevni hfidel se neotaci,
kdyz je zafizeni v pracovni
poloze!

¢ VVysevni hfidel neni zapnuty

e Rychlost jizdy je nula

e Zadny signal zdvihaciho
astroji

Zapnéte vysevni hridel,
vysevni hfidel se musi na
zacCatku jednou rucné zapnout.
Zkontrolujte nastaveni snimace
rychlosti, viz bod 7.3-7.6.
Zkontrolujte snimac rychlosti
Zkontrolujte snimac zdvihaciho
uastroji

Snimac vysky naplnéni
zabudovén, ale nehlasi!

e Zadny signal ze snimade
vysky naplnéni.

Nastavte citlivost snimace
stavu naplnéni (Sroub na zadni
strané)

Zménte polohu snimace vysky
naplnéni.

Zkontrolujte konektor a kabel

Snimac vysky naplnéni hlasi
nepretrzité!

« Spatné nastaveni snimace
e Spatna poloha snimace

Nastavte citlivost snimace
stavu naplnéni (Sroub na zadni
strané)

Zménte polohu snimace vysky
naplnéni.

Zadny signal rychlosti!

e Snimac rychlosti
nerozpoznan

e Zvolen chybny snimac
rychlosti.

¢ Y-kabel (déleny kabel)
chybné pfipojeny

¢ Y-kabel (déleny kabel)
vadny

Zkontrolujte nastaveni snimace
rychlosti, viz bod 7.3-7.6.
Y-kabel spravné pfipojte, pozor
na znacky/popisy

Zkuste otestovat bez Y-kabelu
(pFipojte jen snimac rychlosti)

Zadny signal zdvihaciho
astroji!

e Snimac zdvihaciho ustroji
neni rozpoznan.

¢ Neni vysilan zadny signal
zdvihaciho ustroji na
7polovém signalnim
konektoru traktoru.

e Y-kabel (déleny kabel)
chybné pfipojeny

¢ Y-kabel (déleny kabel)
vadny

Zkontrolujte snimac zdvihaciho
astroji

Y-kabel spravné pfipojte, pozor
na znacky/popisy

Zkuste otestovat bez Y-kabelu
(pfipojte jen snimac zdvihaciho
astroji).

Magneticky snimac: Snimac a
magnet musi v pracovni poloze
nebo ve zvednuté poloze stat
presné proti sobé
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e Magneticky snimac: chybné
namontovany
snimac¢/magnet.

Ridici modul nelze zapnout!

e Proudovy kabel neni
spravneé pfipojeny

e Z4dné napajeci napéti

e Vadna pojistka

Zkontrolujte konektory
Zkontrolujte polaritu
elektrického kabelu (pin 15/30
12V +,

pin 31 kostra -,

pin 82 zapnuti zapalovani +)
Zapnéte zapalovani
Zkontrolujte baterii

Vymeénte pojistku

Ridici modul se pfi zapnuti
motoru odpoji!

e Slaba baterie, napajeci
napéti se zhrouti

e Pokles napéti z dlivodu
Spatného kontaktu

Zkontrolujte napéti baterie
Zkontrolujte kontakty
konektoru.

Zkontrolujte napajeci kabel

Zobrazuje se rychlost jizdy 0,0
km/h resp. pokazdé skoci opét
na 0,0 km/h!

e Rozpoznan nebo vybran
chybny signal rychlosti

Zkontrolujte nastaveni snimace
rychlosti, bod 7.3-7.6, kdyz
jsou vSechna nastaveni na
AUTO, nastavte prvni signal
DIN 9684-1 na NE.

Nezobrazuje se vysevek kg/ha
resp. zrna/ma2!

¢ Neprovedena zadna platna
zkouska vysevku

e Dodate¢né zménény
hodnoty v menu zkousky
vysevku

Provedte zkousSku vysevku
Nactéte znovu osivo z
knihovny

Prilis velké resp. pfilis malé
aplikované mnozstvi!
Upozornéni:

Zkontrolujte pocitadlo hektar(!
Zkontrolujte rychlost!

¢ Nespravna rychlost

e Snimac zdvihaciho ustroji
spina béhem prace.

¢ Vlastnosti osiva se zménily

Kalibrujte snimac rychlosti (u
snimace GPSa neni nutné)
Zkontrolujte snima¢ zdvihaciho
astroji

Provedte zkousSku vysevku

U hydraulického ventilatoru
snizte otacky ventilatoru

Zpétny tlak je pfilis vysoky
(chybové hlaseni ventilatoru).

e Prufez vedeni je pfilis maly.

e Délka vedeni prilis velka.

e Zpétny filtr ucpany.

e Zuzeni u hydraulické
spojky.

Pouzijte vétsi prifez vedeni.
Pouzijte novy zpétny filtr.
Pouzijte vétSi hydraulickou
spojku.
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7 Programovani 5.2 (zdkaznicky servis)

Pro vyvolani programovaciho menu stisknéte béhem zapinani modulu souasné
nasledujici tlacitka (viz obrazek), dokud se nezobrazi menu zakaznického servisu.

A navigace v
programovacim menu
E zmeéna parametru

ukoncéeni a

|0K || = I o I potvrzeni
programovani

UPOZORNENI: Pokud v programovacim menu zménite hodnotu a programovaci
menu opustite, fidici modul se automaticky vypne. Potom ovladaci modul zapnéte,
aby se pfevzala zménéna nastaveni.

Je-li nastavena volba AUTO, modul automaticky rozpozna, ktery snimac je pfipojeny
a vysila signaly.

Vyberte typ stroje, pro ktery chcete provést nastaveni.
PS, MDP, MDG, MDD

7.1 Ventilator

Tento bod menu je zapotfebi tehdy, kdyZ je misto elektrického ventilatoru
zabudovany ventilator pohanény hydraulicky nebo vyvodovym hfidelem.

ANO - k dispozici elektricky ventilator

NE — k dispozici hydraulicky/externi ventilator

Zvolte @ pomoci tlaCitek.
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7.2 Signal pri zapnuti/vypnuti vysevniho hridele (vystrazny signal)

Zde se mlze aktivovat resp. deaktivovat akusticky vystrazny signal pfi
zapinani/vypinani vysevniho hfidele.

Pomoci tlagitek @ zvolte ANO/NE.

7.3 Kolo pohonu od pojezdového kola

V tomto bodé menu Ize zvolit, zda se bude pracovat s ostruhovym kolem nebo bez
néj.

Zvolte pomoci tlacitek @ ANO/NE/AUTO.

7.4 Snimac kola

Zde Ize vybrat, zda se pracuje s radarovym snimac¢em nebo hmatacim kolem.

Pomoaoci tlaCitek EE vyberte ANO/NE/AUTO.
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7.5 Signal DIN 9684 (7polova signalni zasuvka)

Zde lze zvolit, zda a se kterymi signaly z traktoru se bude pracovat.

Pokud jsou k dispozici, Ize vyuzivat 3 rizné signaly:

. signal zdvihaciho ustroji (neni obsazen u v8ech traktor()
e teoreticka rychlost (z pfevodovky)

o skute€na rychlost (méfi radarovy snimac)

TIP: Jsou-li k dispozici oba signaly rychlosti, preferuje se (pfesné;jsi) signal skutecné
rychlosti.

Zde se nastavi, zda je k dispozici signal skute¢né rychlosti (PIN 1 na 7pdlové signalni

zasuvce).
Pomoci tlacitek @ vyberte ANO/NE/AUTO.

Zde se nastavi, zda je k dispozici signal teoretické rychlosti (PIN 2 na 7polové
signalni zasuvce).

Pomoci tlacitek @ vyberte ANO/NE/AUTO.

7.6 Radarovy snimaé

Zde lIze zvolit, zda se bude pracovat s radarovym snimacem (nebo GPSa).

Pomoci tlacitek EE vyberte ANO/NE/AUTO.
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7.7 Snimac¢ zdvihaciho ustroji

Zde Ize vybrat, zda se pracuje se signalem zdvihaciho zafizeni (od traktoru nebo
snimace zvedaciho zafizeni).

Pomoci tlacitek EE vyberte ANO/NE/AUTO.

7.8 Signal zdvihaciho ustroji

Pokud se pracuje se signalem zdvihaciho ustroji z traktoru nebo ze snimace
zdvihaciho ustroji, je mozné zde nastavit, ve které poloze se snimac zdvihaciho
ustroji nachazi. Poloha snimace se muze zde invertovat a pfizpusobit tak danym
podminkam.

Zvolte pomoci tlacitek % HI nebo LO.

UPOZORNENI: Pokud by va$ stroj napf. vyséval s nespravnou polohou zdvihaciho
ustroji, Ize to zde pfepnout.

7.9 Bzucak (vystrazny signal)

V tomto bodé menu muzete nastavit, zda chcete pracovat s akustickym bzuc¢akem
(napf. vystrazny signal pfi chybovych hlaSenich) nebo bez néj.

Zvolte pomoci tlacitek EIB , zda ZAP nebo VYP.




40

Kvalita pro profesiondly

7.10 Motor vysevnich hrideld

Zde se nastavi, ktery pfevodovy motor se ma ovladat.

Pomoci tladitek EE zvolte bud

Motor P8 (namontovan na PS 120-500 a vSech MDP,
MDG, MDD)

Motor P16 (namontovan na PS 800 do sérioveho Cisla
04011-01299)

Motor P17 (jen u PS 800 od sériového Cisla vysSiho nez
04011-01300 a PS 1200, PS 1600)

7.11 Tlakovy snimac¢

Zde nastavite, zda ma vas stroj tlakovy snima¢ (méfi proud vzduchu z hydraulického
ventilatoru).

Pomoci tlagitek EE zvolte ANO nebo NE.

UPOZORNENI: Standardn& montovan u véech PS s hydraulickym ventilatorem od
roku 2017.

7.12 Spinac vysevku k dispozici

Zde se nastavuje, zda je ve vaSem stroji zabudovany spina¢ vysevku.

Pomoci tlagitek EE zvolte ANO nebo NE.
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7.13 Mérné jednotky

Zde Ize pfepinat metrické mérné jednotky (m, ha, km/h, kg) na imperialni (ft, ac, mph,

Ib)
- Zvolte tlaéitky@ metrické nebo imperialni.

7.14 Typ stroje

Zde je mozné nastavit, zda se pfi kazdém zapnuti fizeni
ma zjistovat pouzivany typ stroje (PS, MDP, MDG, MDD).

TIP: Kdyz chcete stejnym Fizenim provozovat vice rliznych typu, nemusite tak pokazdé
vstupovat do programovaciho menu kvali zméné typu!

7.15 Obnoveni tovarniho nastaveni

Stisknéte tlacditko C
Vyberte tIaC|tky @B ANO a poté znovu stisknéte
tIaC|tko .

Nastaveny jazyk, celkové hodiny a celkové plochy zlistanou zachovany.




42

Kvalita pro profesionaly

8 Prislusenstvi

8.1 T7pdblovy signalni kabel (€islo artiklu: 00410-2-006)

Obr.: 7
Pripojeni: 12polovy konektor na fidicim modulu
Nastaveni: viz Bod 0

Délka kabelu: 15m

Obsah dodavky: 1 7pdlovy signalni kabel

UPOZORNENI: Signalni zasuvka neni u véech vyrobcl traktorl plné obsazena, i
kdyZ je namontovana v kabiné.

Pomoci 7poélového signalniho kabelu Ize vytvofit pfipojeni mezi traktorem a Fidicim
modulem. Ovladaci modul pfijima z traktoru 3 signaly (norma DIN 9684). Do
ovladaciho modulu se z traktoru pfedava jizdni rychlost [km/h] a signal zdvihaciho
astroji (pracovni poloha). Rychlost se zobrazuje na ovladacim modulu a mnozstvi
osiva se tak automaticky reguluje pomoci regulace otacek vysevniho hfidele.

Diky tomu je vzdy dodrzeno poZzadované mnozstvi osiva na hektar, i kdyz se jizdni
rychlost trochu liSi od rychlosti uvedené pfi zkouSce vysevku.

Vsechny postupy, jako fizeni resp. kontrolu b&€hem pracovniho procesu, pfebira za
obsluhujiciho ovladaci modul. Diky signalu ze zdvihaciho Ustroji se ani ha souvrati
nemusi provadét Zzadna manualni obsluha na ovladacim modulu. U nékterych
traktoru je signal zdvihaciho ustroji invertovany. Kdyz se vysevni hfidel otaci, jakmile
se zvedne zdvihaci ustroji, postupujte podle popisu viz Bod 7.8.
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8.2 Snimaé¢ GPSa (Cislo artiklu: 00410-2-107)

Originalbedienungsanleitung Original operafting instructions
| e

fur dan of th Mode d'emploi d'origine

pour

Sensor - GPSa Sensor - GPSa Sensor - GPSa

Fearice— | BIe—

Pripojeni: 12pdlovy konektor na fidicim modulu
Délka kabelu: 5m

Obsah dodavky: 1 snima¢ GPSa, datovy list, montazni deska v€etné montazniho
materialu

Snimaé GPSa prenasi aktualni rychlost jizdy do ovladaciho modulu. Méfeni aktualni
rychlosti probiha v kombinaci snimace GPS a 3D snimace zrychleni. Proto snimac¢
velmi rychle reaguje na zmény rychlosti. Snimac se musi montovat na stroj jen
vodorovné (s Sipkou ve sméru jizdy).

TIP: Kalibrace NENI nutna!

UPOZORNENI: Snima¢ nefunguje pfi Gplném odstinéni GPS.
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8.3 Radarovy snimaé MX35 (Cislo artiklu: 00410-2-084)

Radarovy snimac méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace otacek
vysevniho hfidele automaticky reguluje mnozstvi osiva.
Diky tomu je vzdy dodrzeno poZzadované mnozstvi osiva na
hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od rychlosti
stanovené pfi zkousce vysevku.

Pripojeni: 1pdlovy konektor na fidicim modulu
Obsah dodavky: 1 radarovy snimac,

1 montazni deska vcetné pfipeviiovaciho

materialu
Nastaveni: viz Bod 0
Délka kabelu: 5m

Montazni poloha:Mé&la by byt mezi koly. Nasmérovani a montazni rozméry viz nize
uvedené obrazky (35° ve sméru jizdy nebo opacnym smérem).

\
| 11.2em WITH SHOC

| MOUNT S
’ | E—
[
I— —9.1cm—

Montaz: Pro pfipevnéni radarového snimace s | 3
pouzijte prosim Srouby, matice a = J
pridrznou desku, které jsou také - I

70 cm 1 42 em ——}

predmétem dodavky.

l'.'-_,

/ ! =

Obr.: 11

Radarovy snimac pracuje na témér vdech podkladech (napf. zemé, pisek, asfalt,
atd.). PFi snéhu nebo silné vrstvé ledu, nebo kdyz palubni napéti klesne pod 9 V,
mUze dochazet k nepfesnostem.
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8.4 Snimac kola (€islo artiklu: 00410-2-007)

Snimac kola méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladdacim modulu a pomoci regulace
otacek vysevniho hfidele automaticky reguluje mnozstvi
osiva. Diky tomu je vzdy dodrzeno pozadované
mnozstvi osiva na hektar, i kdyz se jizdni rychlost
trochu liSi od rychlosti stanovené pfi zkouSce vysevku.

Snimaé¢ muze rozpoznavat jak dodavané
magnety, tak i kazdy kov (hlavy sSroubti, Srouby

kol, ...).

Pripojeni: 12polovy konektor na fidicim modulu
Nastaveni: viz Bod 0

Délka kabelu: 5m

Montazni poloha:Magnet se montujte na vnitfni stranu rafku.
Snimac¢ musi byt pfipevnén ve vzdalenosti max. 5 mm od
magnetu (nebo Sroubu kola, matice, ...). Je-li snimac aktivovan,
sviti LED na zadni strané.

Obsah dodavky: 1 snimac€ a 2 kusy upevnovacich matic, 8 kusu neodymovych
(velmi silnych) magnetu, stahovaci pasky, 1 pfipeviovaci deska

Pocet magnetu:

Prameér kola v mm

250 500 1000 1500 2000

1 ks magnetu 2 ks magnetu 4 ks magnetu 6 ks magnetu 8 ks magnetu

TIP: Pro optimalni vyrovnani 6 magnetu pouzijte nejlépe kruzitko (napf. provazek),
aby se vytvoril rovhomérny Sestiuhelnik.

POZOR: Nepriblizujte neodymovy magnet k srdci. Pokud mate kardiostimulator,
mohlo by to zpusobit jeho poruchy!

A%

UPOZORNENI: Magnet se nemusi pfisroubovat. Diky své znaéné magnetické sile
drzi na ocelovém rafku. Ulozte kabel tak, aby byl dobfe chranény a nemohlo dojit k
jeho pfipadnému poskozeni (napf. kolem).

TIP: Nemontujte snimac kola na kardanovy hfidel, protoze ma pfili§ vysoké otacky a
mohlo by dochazet k chybam!
Nesmi byt vice nez 15 impulzd/m.
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8.5 Snimac¢ zdvihaciho ustroji podvozku (€islo artiklu: 00410-2-008)

Pripojeni: 12polovy konektor na fidicim modulu
Kalibrace: viz bod 7.7

Délka kabelu: 5m

Vysevni hfidel stroje se mize automaticky spoustét a zastavovat pomoci tohoto
snimace pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroju pro zpracovani pldy pfi své praci zveda a
spousti dold, je nejlepsi namontovat snimac¢ k zvedacimu ramenu
traktoru nebo na néj (viz obrazek nahote). Cidlo se vdak mize
pfipevnit i na jina mista, kde dochazi k mechanickému pohybu
vétsimu nez 50 mm. Vzdalenost mezi ¢idlem a magnetem musi
¢init cca 5 mm. U navésnych stroju pro zpracovani pady se mize
snima¢ namontovat na podvozek, protoZze se zde nepracuje se
zdvihacim ustrojim. Programovani Ize upravit (v které poloze se
ma pracovat).

Toto je vysvétleno v bodu 7.8.

Obsah dodavky: 1 snimac, 2 magnety véetné Sroubl, stahovaci pasky,

1 pfipevnovaci deska, 2 PVC matice pro snimac¢

UPOZORNENI: Cidlo se nesmi pfisroubovat (upnout) pfili§ pevné!
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8.6 Snimac zdvihaciho ustroji horniho tahla
(Cislo artiklu: 00410-2-074)

Pripojeni: 12polovy konektor na fidicim modulu
Kalibrace: viz bod 7.7

Délka kabelu: 3m

Vysevni hiidel stroje se mize automaticky spoustét a zastavovat pomoci tohoto
snimace pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroju pro
zpracovani pudy pfi své praci
zveda a spousti doll, je nejlepsi
namontovat tento snimac¢ na
tfibodovy zavés stroje na
zpracovani pudy. Cidlo se véak
muze pfipevnit i na jina mista, kde
dochazi k mechanickému pohybu.
Programovani Ize za timto ucelem
upravit (v které poloze se ma
pracovat).

Vysvétleni viz Bod 7.8.

Rozsah dodavky: 1 snimag,
1 pfipevnovaci deska vcetné Sroubl pro upevnéni
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8.7 Snimac¢ zdvihaciho ustroji tahového spinace
(islo artiklu: 00410-2-115)

Pripojeni: 12polovy konektor na fidicim modulu
Kalibrace: viz Bod 7.7

Délka kabelu: 5m

Vysevni hfidel stroje se mize automaticky spoustét a zastavovat pomoci tohoto
snimace pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha:Pomoci pruziny (pro vyrovnani délky) a fetézu Ize spojit dva body,
které se pfi zvednuti stroje vici sobé relativné pohybuji. Zménou
délky se aktivuje spinac a tim se vypne vysevni hfidel. Tahovy
spina€ se mlze, podobné jako snimac zdvihaciho Ustroji horniho
tahla, namontovat k tfibodovému zavésu a pomoci fetézu napf.
upnout k zavésnému zarizeni na traktoru. Kdyz se stroj nyni zvedne,
prodlouzi se draha mezi obéma body a tahovy spinac vypne vysevni
hfidel. Spina¢ se mlze ale také namontovat napf. paralelné s valci
do paralelogramu, kde pfi zvedani dochazi k relativnimu pohybu
mezi dvéma body. Zda se ma vysévat pfi aktivovaném nebo
neaktivovaném spinadi, |ze upravit v programovani.

Vysvétleni viz Bod 7.8.

Rozsah dodéavky:1 snimac,
1 pfipeviiovaci deska v&etné Sroubl pro upevnéni
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8.8 Déleny kabel (Cislo artiklu: 00410-2-010)

Obr.: 17

Pripojeni: 12pdlovy konektor na fidicim modulu

Délka kabelu: 1m

Funkce: Kabel je zapotfebi, kdyZ se ma pracovat se 2 snimaci (napf. se
snimacem kola a snimacem zdvihaciho ustroji).

Schéma pripojeni:

Snimace rychlosti

12péblovy konektor pro
ovladaci modul

Snima¢ zdvihaciho ustroji - zluta
znacka s napisem (zdvihaci
ustroji/linkage)
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8.9 Uplna sada kabelt pro vykonovou zasuvku
(Gislo artiklu: 00410-2-022)

Délka kabelu: 8m

12V

plus zapalovani

Schéma pripojeni: Cerveny (kabel 6 mm?)

Cerveny (kabel 2,5 mm?)

Cerny (kabel 6 mm2) kostra

Pro elektrické napajeni Fidiciho modulu bez sériové 3polové normované zasuvky na
traktoru je k dispozici jako pfislusenstvi dovybavovaci sada.

Zahrnuje kabel o délce 8 m.

Na strané baterie se pfiSroubuje pfimo k pélim baterie, na druhém konci je
namontovana 3pdélova normovana zasuvka.
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8.10 Tlacitko vysevku (spina¢ vysevku) (€. art.: 00410-2-094)

Tlacitko vysevku je pfimo na kabelovém svazku stroje a pomoci zabudovanych

magnetl se jednoduse namontuje na stroj. Zkousku vysevku tak mizete spustit, kdyz

stojite u stroje, libovolné dlouho vysévat a také vyprazdnit zasobnik. Pokud po

spusténi zkousky vysevku na ovladacim modulu stisknete tlacitko vysevku, zacne se

otacCet vysevni hfidel. Vysevek se bude provadét tak dlouho, dokud neuvolnite
tlaCitko vysevku. Potom fizeni vypocita potfebné aplikované mnozstvi, které staci
zvazit a zadat v pfislusném menu.

UPOZORNENI: Pro dosazeni odpovidajici presnosti se musi tlagitko vysevku drzet
stisknuté alespon 20 sekund, jinak se zobrazi informacni hlaseni ,Doba vysevu pfilis
kratka!“ a kg/ha nebo zrna/m? se na hlavni obrazovce nezobrazi.

Nastaveni: viz Bod 7.12

Délka kabelu: 1m

Plan pripojeni: viz bod 9
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9 Plany pripojeni

9.1 Plan pripojeni PS

Schéma pripojeni PS 120-500 MX
Obrazek pfipojeni do roku vyroby 2014 (zadna svorkovnice na
rozmetadle)

Tlacitko
vysevku

Elektricky
ventilator

Prevodovy
motor

Tlakovy
spinacé

Bez
osvétleni

Kabel pristroje PS

Obr.: 21 .

Snimac vysky naplnéni

Kabely Prevodovy Motor Snima¢é Tlakovy Tlacitko
pristroje ventilatoru ventilatoru vysky spinaé vysevku
PS MX naplnéni
4 mmz2/ 1,5 mm2/ 2,5 mm?2 0,75 mm?2/
modra ¢erna ¢ervena/ modra hnéda
4 mmz2/ 2,5 mm?2
hnéda c¢erna/hnéda
1,5 mm2/ 1,5 mm2/
modra cervena
1,5 mm2/ 0,75 mmz2/
hnéda
1,5 mm2/ 1,5 mm2/ 0,75 mmz2/
cerna hnéda cerna
1,5 mm2/ 0,75 mm2/ 1,5 mm2/ 0,75 mmz2/
Seda modra modra hnéda
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Obrazek pfipojeni od roku vyroby 2015 (se svorkovnici na rozmetadle)

elektr. Geblase

(electr. fan)

SW/schwarz (black)
4 mndbraun (br

Giblau (blue)

FSfbraun (brown
Glbraun (brawn)

mm’fblau (blue)

5
SWWirol ire

1

1.5 mmifgrau
AS/braun [brown

1,5 mrrrlschwa (Mack)

1.5 mordbraun (brown)
ASrachwarz (black)

FSMeid (vehite]

hydr. Geblédse
(hydr. fan)

mmbraun (brown)

SWachwarz (black)

=1
Y B
4 B
2|
=
sl S
hadl B
=
ole
Ol

1.5 mm?*/blau (blue]
SWirol (red

ASbraun (brewen

GD/blau (blue
DS/blau (blue)

1.5 mnfise huae biack)

1 5 mrébraun [brown)
AS/echrsarz [black)

HS achwarz (black)

GDischwarz(black)

HS/braun (brown)

Motor P Spinac R
Pin Pristro- | vysevniho Svr;:smk:c zkousky | Tiakovy i?:;;:: H{lgz’u—
ot fovy Veniiia- hridole naplnéni vysovku | spinac ventilatoru spinac
stréky | kabel | tor (G) (SW) (FS) (AS) (DS) (GD) (HS)
(p'i:‘)?‘ ("“;‘t”m’)“’ (fan) ‘s;:: "9 | (till level b(r‘;::;n ;";f‘c‘:") (fan speed | (hydraulic
P motor) sensor) button sensor) switch)
4mm% [ 4mm?/ [ 1,5mm?/ | 0,75 mm?
1 modra modra cerna / hnéda
(blue) (blue) (black) (brown)
4mm?/ | 4mm?/
2 hnéda | hnéda
_ (brown) | (brown)
1,5 mm?/ 1,5 mm?/
3 modra cervena
(blue) (red)
1,5 mm?/ 0,75 mm? | 0,75 mm? | 1,5 mm?/ | 0,75 mm?/
4 Seda /modra | / hnéda modra modra
(grey) (blue) (brown) (blue) (blue)
1,5 mm?/ 0.75 mm?
5 hnéda /
{(brown)
1,5 mm?/ 0,75 mm? 075 mm’/
6 cerna / erna L.
(black) (black) (black)
1.5mm2/ | 0,75 mm?/ 1,5 mm2/
hnéda cerna hnéda
{brown) (black) (brown)

Obr.: 22

Délka odstranéni izolace 10 mm!
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vs

9.2 PIlan pripojeni MD

Plan pfipojeni MD MX#01
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Obr.:
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Upravy u PS s hydraulickym ventilatorem

U elektrického ventilatoru muzete tuto stranu ignorovat.

Je-li ve vasem stroji PS zabudovany hydraulicky ventilator, musi se pred uvedenim do
provozu upravit jeho specifikace na ovladacim modulu.

Soucasnym stisknutim tlacitek:

— (@@ ™

Vyvolani programovaciho menu.

@ E - navigace v programovacim menu

— + - zména parametr(

- ukonceni a uloZeni programovani

Podle typu stroje je zapotrebi na vaSem ovladacim modulu 5.2 provést nasledujici zmény:

PS 120 M1
PS 150 M1(ukoncena PS 150 M1
vyroba) H (ukon¢ena vyroba)
PS 200 M1 PS 200 M1 H
PS 250 M2 (ukoncena PS 250 M2 .
vyroba) H (ukonéena vyroba) PS 800 M1 ﬁg 1288 chl)lgbo%/ﬂ]f
PS 300 M1 PS 300 M1 H
PS 500 M1/ M 2 PS 500 M1/ M2 H
ELEKTRICKY HYDRAULICKY
VENTILATOR VENTILATOR
je prednastaven
ANO NE NE NE NE
P16 motor
do SN: 04011-
01299
P8 motor P8 motor P17 P8 motor
P17 motor
od SN: 04011-
01300
NE ANO ANO ANO ANO
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