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1 Garantii

Palun kontrollige kohe peale seadme vastuvotmist sellel véimalike
transpordikahjustuste esinemist. Hilisemaid reklamatsioone transpordikahjustuste
osas ei ole voimalik arvestada.

Anname Uheaastase tehasegarantii alates tarnimiskuupaevast (garantiidokumendina
kehtib teie arve voi saateleht).

See garantii kehtib materjali- voi konstruktsioonivigade puhul ja ei kata osasid, mis
on kahjustatud — normaalsest voi Ulemaarasest — kulumisest tulenevalt.

Garantii kaotab kehtivuse,

kui kahjud tekivad valise jdu rakendumisel (nt juhtseadme avamine),

kui juhtmoodul avatakse,

kui on tegemist kasitsemisveaga,

kui ettekirjutatud néudeid ei taideta,

kui ilma meie ndusolekuta muudetakse, taiendatakse seadet voi kasutatakse
voortootjate varuosasid,

vee sissetungimisel.

2 Kasutuselevotmine

2.1 Tarnekomplekt ja kinnitus
|
\\,f
Joon: 1
Juhtmoodul Toitekéabel Mooduli kinnitus

Kinnitage seeriaviisiliselt kaasasolev kinnitus kabiinis kahe kruvi abil.

SOOVITUS: Ekraani optimaalseks lugemiseks jalgige, millise vaatenurga all te
ekraani peale vaatate. Vajadusel painutage kergelt kinnitust nurga mugavaks
seadistamiseks.

> (7

TAHELEPANU: Vaimaluse korral drge kerige kaablit rulliks!
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> > P

2.2 Elektriiihendus

Seeriaviisiliselt kaasasoleva kaabli saate
otse Uhendada 3-kontaktiga
standardpistikupessa traktori kabiinis.
Uhendage teine ots juhtmooduliga.

Kaitse (30 A) asub juhtmooduli paremal
kaljel.

Kinnikiilumise valtimiseks paigutage
uleliigne kaabel juhikabiini.

TAHELEPANU: 12 V vooluvarustust El tohi iihendada sigaretisiiiitajale méeldud
pistikupessa!

Peale seadme kasutamist ja maanteel transportimisel tuleb juhtseade uuesti lahti
uhendada (erinevad ohutustehnilised péhjused).

TAHELEPANU: Kui neid juhiseid ei jargita, vdib tekkida juhtmooduli kahjustus!

SOOVITUS: Kui teie traktorii puudub standardpistikupesa, saab selle
jarelseadmestada pistikupesa komplektse kaablikimbu abil, traktorile 8 m pikkune
(art-nr 00410-2-022) voi sdidukile 3 m pikkune (art-nr 00410-2-027) (erivarustus).

TAHELEPANU: Kui akut laetakse laadimisseadmega, mis on kaitusreziimil ,Start®,
vOib see pdhjustada pingepiike! Kui aku laadimisel on ka juhtmoodul ihendatud,
vOib see kahjustada juhtmooduli elektripaigaldisi!
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30A kaitse

12-kontaktiga pistik

6-kontaktiga pistik

3-kontaktiga pistik

Tugiratas

Amphenol
(standardpistikupesa
jaoks)

Tostemehhanismi andur

Rattaandur

Radarandur

Uhendus kiilvikuga
(seadme kaabel)

Uhendus akuga
(toitekaabel)

Erinevaid andurititpe on lisavarustuses tapselt selgitatud.

Need on kliendi soovil lisavarustusena saadaval!
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2.3 Juhtmoodul

AP/

www.apv.at Nool ,alla”
Nool ,tles*
Graafikaekraan OKI A P/
N
Kalvivolli

pdorlemissageduse

S @

Kulvivélli

Pdleb, kui
juhtseade on

sisse liilitatud o fo pddrlemissageduse
@ suurendamine
On/Off klahv Poleb, kui kilvivall
poorleb
Ventilaator/ laotustaldrik Pdleb, kui
Sees/Valjas
Joon: 4 ventilaator/laotustaldrik on sisse
Vasakul all asub ,On/Off* klahv, millega saab seadme sisse- ja
valja lulitada.

Nende klahvidega saate muuta kulvivolli podrlemissagedust ja
menuupunktides vastavaid parameetreid.

Selle all asub klahv kilvivoll ,sees” ja ,valjas®. Kulvivoll
~>ees/Valjas“-klahvi vajutamisel hakkab kulvivoll pddérlema.

Sealjuures suttib kontrolltuli.

I v Il OK Il A I Juhtmoodul meniilipunktides navigeerimiseks.
. Lulitab ventilaatori vai laotustaldriku (tutbi MDD puhul) sisse voi
' valja.

e elektrilise ventilaatori/ laotustaldriku puhul:
Ventilaatori/ laotustaldriku kaivitumisel vilgub kontrolltuli. Peale
mootori kaivitumist pdleb kontrolltuli pidevalt.

e hidroventilaatori puhul (rdhuanduriga):
Kontrolltuli sittib kohe, kui ventilaator on réhu tekitanud.
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2.4 Esmane kasutuselevotmine

Esmasel kasutuselevotmisel voi kui programmeerimismenuu
lahtestati tehaseseadistustele, tuleb teie 5.2 juhtmoodulil teha
jargnevad seadistused:

SOOVITUS: Valitud seadistustest séltuvalt ei esitata paringut
koikide punktide kohta. Saate punkte muuta samuti, nagu on

kirjeldatud jaotises punkt 7.
L]

ww.apv.at

Keeled

Valige siin teie poolt soovitud menuukeel.

Valige klahvidega soovitud keel ja kinnitage klahviga
i!

Mo66tiuhikud

Valige kas meetermdddustiku (m, ha, km/h, kg) vbi imperiaalsed (ft, ac, mph, Ib)
ma&d6tuhikud.

Valige klahviga Meetriline (kg, ha, m) vdi Imperial

OK I
(Ib, ft, ac) ja kinnitage klahviga .

Masina tiup

Valige valja oma masina tuup (PS, MDP, MDG, MDD).

Valige klahvidega ja kinnitage klahviga .




Professionaalne kvaliteet

Ventilaator
Siin valite, kas teie PS on varustatud elektrilise voi hudroventilaatoriga.

cJAH - paigaldatud on elektriline ventilaator
El — olemas on hudro- (vai valine) ventilaator

Valige klahvidega ja kinnitage klahviga .

Rohuandur

Siin saab seadistada, kas teie PS on varustatud réhuanduriga (méddab
hudroventilaatori 6huvoolu). Kdikide hudroventilaatoriga PS-de puhul on see
alates 2017. aastast seeriaviisiliselt.

Valige klahvidega
- JAH voi El ja kinnitage klahviga .

Masina tiup

Sisestage siin oma seadme PS-tuup (PS 120, PS 200, PS 300, PS 500, PS 800, PS
1200, PS 1600).

Valige klahvidega ja
- kinnitage klahviga .
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Seerianumber (PS 800 puhul)

Valige siin valja, kas teie PS 800 seerianumber on suurem kui 01300. Selle abil
maaratakse juhtmoodulis kindlaks 6ige mootori tunnusjoon.

OK
Valige klahvidega ja kinnitage klahviga —]

SOOVITUS: Oma seadme seerianumbri leiate
oma PSi kiljel, kus asuvad kaablid (vaata joon:
5).

Kalibreerimisluliti (kalibreerimisklahv) on olemas

Siin seadistatakse, kas teie seade on varustatud kalibreerimisklahviga (on
saadaval lisavarustusena).

Valiie klahvidega JAH véi El ja kinnitage klahviga

Peale nende andmete edukat sisestamist Itlitub
juhtmoodul iseseisvalt valja nii, et sisestused salvestatakse.
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2.5 Pohinait

Sisseliilitusteade

Kuvatakse sisselulitustoimingu ajal ja naitab tadbi- ja
seadmeversiooni!

See teave on teeninduse jaoks vaga oluline ja térgete
korral diagnostika labiviimise voimaldamiseks isegi
ndutav!

Kaitusreziim PS, MDP v6i MDG

SW %: kulvivdlli seadistatud pdodrlemissagedus (%)
Seadistatav juhtmooduli klahvidega vdi automaatselt
kalibreerimisproovi labiviimisel.

km/h: sdidukiirus [km/h] maaratakse menUutpunktis
,Kalibreerimisproov*.

Kaitusreziim MDD

SW %: kulvivdlli seadistatud poorlemissagedus (%)

km/h: sdidukiirus [km/h] maaratakse menUupunktis
.Kalibreerimisproov®.

kg/ha: aktuaalne valjastuskogus (kuvatakse ainult kehtiva
kalibreerimisproovi korral)

Poorlemissagedus: laotustaldriku aktuaalselt seadistatud
podrlemissageduse

juurde menuu teisel lehel ligutakse klahvi @
vajutamisel, poorlemissagedust muudetakse klahvidega .

2.6 Valikumenuu

Seadme sisselllitamise jarel saate jargmise kolme klahvi abil I1abi menad liikuda:

Menuus liigute klahvidega l][i vastavalt GUhe menuupunkti vorra Glespoole voi
allapoole.
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Olemas on jargmised meniitupunktid:

(=)

Kulvivolli
pdoérlemissagedus

Kalibreerimispro
ovide

Lisavarustus:

Tunnid -> 0

Pindala -> 0

Kiiruse
kalibreerimine -
menuu

Meniitkeele
seadistamine

Ventilaatori
pddrlemissagedu
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2.7 Juhtseadme kasutuselevotmine ilma ithendatud masinata

Juhtmoodulit saab kasutusele vétta ka ilma Uhendatud masinata. Sellisel juhul
kuvatakse siiski veateated ,Mootor ei ole uhendatud (...)".

OK
Veateateid saab klahviga \== 15 sekundiks kviteerida, seejarel kuvatakse need

uuesti. See on mdeldud eelkdige to6tundide, hektariloenduri ja muude seadistuste
lugemiseks, ilma et oleks vaja juhtmoodulit masinaga uhendada.

3 Talitluse kirjeldused

3.1 Kalibreerimisproov (uldine)

JUHIS: See menuupunkt on mdeldud lisaks kalibeerimisproovile (kulvivolli
pddrlemissageduse seadistamine) ka todlaiuse ja sdidukiiruse seadistamiseks.
Sisestatud vaartuseid kasutatakse ka pindala arvutamiseks (kulvatud pind).

Liikuge menuupunkti Kalibreerimisproov ja vajutage klahvi
OK

Menulpunktis Seadistused saab seadistada jargnevat:

Siin saate valida, kas kalibreeritakse valikuliselt kg/ha voi
terad/m? (tuhande tera kaal ja idanemisvdime).

Seadistusi saab muuta klahvidega .

oK A

Klahvi \e==d vOi klahvi vajutamisel liigub vaade jargmisse menuupunkii.
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3.1.1 Kalibreerimine kg/ha

Juhendi ,Kalibreerimine kg/ha“ videona leiate siin:

Kui valisite seadistusmenuus ,Kalibreerimine kg/ha“, siis kuvatakse [

kalibreerimismenuus jargnevad punktid: AP\_,Z

www.apv.at

Siin tuleb sisestada toolaius.
(Jalgige kattumust!)

Sisestage siin sdidukiirus.

kg/ha).

Seadistage siin kalibreerimisproovi kestus.

Kui on monteeritud kalibreerimisklahv ja
programmeerimismenuuds aktiveeriti
LKalibreerimisluliti olemas?“ valik JAH, siis seda
punkti ei kuvata.

- Sisestage siin soovitud valjastuskogus (nt 103,5

SOOVITUS:
o Vaiksemate seemnete, nagu nt raps, harilik keerispea, moon jne, puhul
on kdige sobivam kalibreerida 2 minutit.
e Kalibreerimisaja standard on 1 minut.
e Suuremate seemnete, nagu nt nisu, kaer, herned jne, puhul on
kalibeerimiseks kdige sobivam 0,5 minutit.

JUHIS: Kontrollige enne proovi kaivitamist, kas olete masina juures teinud kdik
vajalikud ettevalmistused (nt eemaldanud kalibreerimiskatte, ...), tpset kirjeldust
vaadake palun masina kasitsusjuhendist! Kontrollige, kas kalibreerimiskott voi
kogumismahuti on tapselt alla pandud! Kalibreerimisproovi vaib igal ajal

katkestada, vajutades juhtmoodulil klahvile vOi klahvile El
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Kui kdik vaartused on digesti seadistatud, siis

. . |OK
kaivitage proov klahviga \ed.

Toimub kalibreerimisproov:

Peale kaivitamist hakkab kulvivéll ilma ventilaatori
mootorita automaatselt pdérlema. Seadistatud aja
moddumisel seiskub kulvivall automaatselt.

Kalibreerimisliliti olemasolu korral oodatakse, kuni
seda vajutatakse (vaata 3.1.3).

Kaaluge nuud kalibreeritud kulvisekogus ja sisestage kaal, kinnitage klahviga
OK

JUHIS: Arvestage maha kogumismahuti vdi kalibreerimiskoti kaal.

Soovitud valjastuskoguse valjastamise tagamiseks soovitame me
kalibreerimisproovi korrata nii kaua, kuni enam ei kuvata teadet ,Proov ebatapne!
Korrata?“. Kui ekraanile kuvatakse ,Kulvivolli pddrlemissagedus liiga suur, siis ei
saa kulvivall piisavalt kiiresti poorelda. Kui kuvatakse ,Kulvivolli pédrlemissagedus
liga vaike*®, siis ei saa kulvivoll piisavalt aeglaselt poorelda (vaata 5.1). Klahviga
O_K liigutakse uuesti tagasi eelnevalt kuvatud vaartusele. Ainult siis kui kulvivolli
automaatne jarelreguleerimine on alla 3 % (erinevus), kuvatakse ,linnukese
sumbol® ja pdhiekraanile kuvatakse valjastatud kogus kg/ha.

Kalvivélli kiirus on nidd automaatselt digesti arvutatud.
Seejarel liigub nait uuesti peamenuusse tagasi.

PS, MDP, MDG:
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MDD:

4
Nuud kuvatakse Kui tootatakse
ekraanile seadistatud kiirusanduriga, siis
kg/ha. kuvatakse
kaheveeruline nait.

SOOVITUS: Kui teie masin on varustatud taitetaseme anduriga ja
kalibreerimisproovi kaigus kuvatakse ekraanil teade ,Mahuti peaaegu tihi*,
jatkatakse proovi edasi. Kui mahutis on liiga vahe kulvist, vdib see aga
kalibreerimisproovi tapsust moonutada.

See menuupunkt on mdeldud kulvivélli kiiruse uldjoontes
eelseadistamiseks. Kulvivadlli kiirust (%) ei ole vaja kasitsi
(eel)seadistada, sest seadistused arvutatakse voi
vOetakse automaatselt Ule kalibreerimisproovist.

3.1.2 Kalibreerimine terad / m?

JUHIS: See kalibreerimisproovi véimalus on olemas kaitusreziimide PS, MDP ja
MDG jaoks, mitte MDDi jaoks.

Valjastuskoquse arvutamine:

TKG (g) x terad / m? x 100
Kulvikogus (kg/ha) =

Idanemisvéime [%]
Kui valisite seadistusmenuus ,Kalibreerimine terad/m?, kuvatakse

kalibreerimismenuus jargmised punktid:

Siin sisestage t6olaiuse.
(Jalgige kattumust!)
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Sisestage siin soidukiirus.

Sisestage siin soovitud terad/m?2.

Siin tuleb sisestada vastav tuhande tera kaal.

Siin seadistatakse kulvise idanemisvoime.

Seadistage siin kalibreerimisproovi kestus.

Kui on monteeritud kalibreerimisklahv ja
programmeerimismenuuds aktiveeriti
,Kalibreerimisluliti olemas?“ valik JAH, siis seda
punkti ei kuvata.

SOOVITUS:
o Vaiksemate seemnete, nagu nt raps, harilik keerispea, moon jne, puhul
on kdige sobivam kalibreerida 2 minutit.
o Kalibreerimisaja standard on 1 minut.
e Suuremate seemnete, nagu nt nisu, kaer, herned jne, puhul on
kalibeerimiseks kdige sobivam 0,5 minutit.

JUHIS: Kontrollige enne proovi kaivitamist, kas olete masina juures teinud kdik
vajalikud ettevalmistused (nt eemaldanud kalibreerimiskatte, ...), tapset kirjeldust
vaadake palun masina kasitsusjuhendist. Kontrollige, kas kalibreerimiskott voi
kogumismahuti on tapselt alla pandud! Kalibreerimisproovi vaib igal ajal

katkestada, vajutades juhtmoodulil klahvile vOi klahvile El

Kui kdik vaartused on digesti seadistatud, siis

. . |OK
kaivitage proov klahviga \ed.
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Toimub kalibreerimisproov:

Peale kaivitamist hakkab kulvivdll ilma ventilaatori
mootorita automaatselt poorlema. Seadistatud aja
mdodumisel seiskub kilvivdll automaatselt.

Kalibreerimisliliti olemasolu korral oodatakse, kuni
seda vajutatakse (vaata 3.1.3).

Kaaluge nuud kalibreeritud kulvisekogus ja sisestage kaal, kinnitage klahviga
OK

JUHIS: Arvestage maha kogumismahuti voi kalibreerimiskoti kaal.

Soovitud valjastuskoguse valjastamise tagamiseks soovitame kalibreerimisproovi
korrata nii kaua, kuni enam ei kuvata teadet ,Proov ebatapne! Korrata?“. Kui
ekraanile kuvatakse ,Kulvivolli pddrlemissagedus liiga suur®, siis ei saa kulvivall
piisavalt kiiresti poorelda. Kui kuvatakse ,Kulvivolli podrlemissagedus liiga vaike®,
siis ei saa kulvivoll piisavalt aeglaselt pddrelda (vaata 5.1).

Klahviga & ligutakse uuesti viimati kuvatud vaartusele. Ainult siis kui kalvivolli
automaatne jarelreguleerimine on alla 3 % (erinevus), kuvatakse ,linnukese
sumbol“ ja pdhiekraanile kuvatakse valjastatud kogus kg/ha.

Kalvivélli kiirus on nidd automaatselt digesti arvutatud.
Seejarel liigub nait uuesti peamenuusse tagasi.

PS, MDP, MDG:
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>

MDD:

f f

Naud kuvatakse Kui tootatakse

ekraanile seadistatud kiirusanduriga, siis

terad/m2. kuvatakse
kaheveeruline nait.

SOOVITUS: Kui teie masin on varustatud taitetaseme anduriga ja
kalibreerimisproovi kaigus kuvatakse ekraanil teade ,Mahuti peaaegu tihi*,
jatkatakse proovi edasi. Kui mahutis on liiga vahe kulvist, vdib see aga
kalibreerimisproovi tapsust moonutada.

See menuupunkt on moeldud kilvivélli kiiruse tldjoontes
eelseadistamiseks. Kulvivolli kiirust (%) ei ole vaja kasitsi
(eel)seadistada, sest seadistused arvutatakse voi
vOetakse automaatselt Ule kalibreerimisproovist.

3.1.3 Kalibreerimine kalibreerimislulitiga (kalibreerimisklahviga)

Kui teie masinale on monteeritud kalibreerimisliliti ja see
on programmeerimismenuus (vaata 7.12) lulitatud valikule
JAH, siis ei kuvata menuupunkti ,Kalibreerimisaeg®.
Teostage seadistused soovitud viisil. Seejarel vajutage
,Proovi kaivitamine“. Seejarel kuvatakse ekraanile
korvalolev nait ja oodatakse nii kaua, kuni vajutatakse
kalibreerimislulitit. Kllvivéll pddrleb nii kaua, kuni vajutatakse kalibreerimisklahvi.
Juhtmoodul arvutab kalibreerimisaja alusel nimikoguse ja kuvab selle ekraanile.
Kaaluge nuud kalibreeritud kogus ja sisestage see juhtmoodulisse.

Tapsema seadistuse saamiseks korrake vajadusel toimingut.

JUHIS: Vastava tapsuse saavutamiseks tuleb kalibreerimislilitit vajutada vahemalt
20 sekundit, vastasel juhul kuvatakse viiteteade ,Kalibreerimisaeg liiga lihike!“ ja
pbhinaidule ei kuvata kg/ha voi terad/m?.

SOOVITUS: Kui kalibreerimisluliti on aktiveeritud, saab sellega ka mahutit
tuhjendada.
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3.2 Valjastuskoguse muutmine kaituse ajal

PS, MDP, MDG:

MDD:

Kulvivdlli klahvide vajutamisega suurendatakse voi
vahendatakse valjastuskogust 5 % vorra, kohe kui
kalibreerimisproov sooritati edukalt.

Klahvi E]

iga vajutamisega suureneb

valjastuskogus sisestatud valjastuskoguse suhtes 5

o (=)
% vorra ja klahvi vajutamisega

vaheneb valjastuskogus 5 % sammudena tagasi.
Valjastuskogust saab max 50 % ulatuses

suurendada ja vahendada!

Kui (edukalt) Iabiviidud kalibreerimisproov puudub,
siis suurendatakse voi vahendatakse klahvi
vajutamisega kulvivalli kiirust 1 % sammudena.

3.3 Kiirusanduriga kaitus

Kui tdéotatakse kiirusanduriga, siis on kuvatav nait jargmine:

PS, MDP, MDG: MDD:
NOUTAV TEGELIK
vaartus vaartus

NOUTAV
vaartus

TEGELIK
vaartus

NOUTAV vairtus

TEGELIK vaartus

SW % (kulvivoll)

Kulvivolli seadistatud
pdorlemissagedus (%).
Seadistamine
juhtmoodulil nuppudega
vOi kalibreerimisproovi
labiviimisega.

Kalvivolli tegelik
pdorlemissagedus (%).
Arvutatakse ja
kuvatakse juhtmooduli
poolt séltuvalt
soidukiirusest.

km/h (s6idukiirus)

Seadistatakse
menuupunktis
,Kalibreerimisproov*.

Tegelik sdidukiirus
km/h. Mdddetakse
anduri poolt ja
kuvatakse juhtmoodulil.
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3.3.1 Eeldoseerimine

Kui klahvi % hoitakse 1 sekund vajutatult, hakkab kullvivdll kalibreerimisproovi

kaigus kindlakstehtud poorlemissagedusega poorlema nii kaua, kuni klahvi
hoitakse vajutatult. Selliselt saab kllvamata pindasid (pdllu alguses vdi pollul
seismajaamisel) valtida. Kohe kui klahv uuesti vabastatakse, t66tab juhtmoodul
uuesti vastava kiirusanduri signaalidega. Kui to6tatakse tdstemehhanismi
anduriga, peab mullatooriist olema ,t66asendis”.

3.3.2 Soidukiiruse (spidomeeter) kalibreerimine

Kalibreerimine tuleb I1abi viia selleparast, et juhtmoodul kasutab seda vaartust
kdikide arvutuste alusena (kiirusnait, doseerimine, pindala arvutamine).

Kalibreerimise jaoks saab kasutada 3 voimalust.

3.3.2.1 Automaatne kalibreerimine (testrada 100 m)

- ->>

- &

Soitke tapselt 100 m. Séidu ajal loeb moodul l1abitud
vahemaa impulsse ekraanil kaasa.

OK

Seisake 100 m parast klahviga

Kuvatakse, kui kalibreerimine on I6petatud.

SOOVITUS: Rattaanduri maksimaalsed vaartused on 1500 impulssi 100 m kohta,
kdikidel teistel anduritel on maksimumiks 51200 impulssi 100 m kohta.
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3.3.2.2 Manuaalne kalibreerimine

>>

Vorrelge sdidu ajal kiirust ekraanil traktori naidu kiirusega.
Korrigeerige vaartust nii kaua klahvidega , kuni vaartused on samad.

SOOVITUS: Kalibreerimist saab siin teha manuaalselt ilma 100 m testrada labi
sOitmata.

JUHIS: Kalibreerimine on ainult siis tapne, kui teie traktor on varustatud radari voi
GPS-anduriga. Vastasel juhul ei lahe libistus sdidukiiruse médétmisel arvesse!

3.3.2.3 Kalibreerimisvaartus

Siin saab impulsse/100 m kohta manuaalselt
seadistada.

SOOVITUS: Kui olete oma seadme juba Uks kord kalibreerinud, siis kirjutage
vaartus Ules ja sisestage see siin vajadusel uuesti.
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3.3.2.4 Kalibreerimise lahtestamine

Kinnitage klahviga .

Lahtestab vaartuse uuesti tehaseseadistusele.

Kuvatakse peale kalibreerimise lahtestamist.

3.4 Tostemehhanismi anduriga kaitus

Masina kulvivoll saab tdstemehhanismi anduri kaudu tééseadme téstmisel ja
langetamisel automaatselt pddrlema hakata ja seiskuda. Sellisel juhul ei ole teil
vaja kulvivolli polluservas kasitsi valja / sisse lllitada.

Tdstemehhanismi andureid on 4 taupi:

Klahvi

7-kontaktiga signaalkaabel (vaata punkt 8.1)

Veermiku tdstemehhanismi andur (vaata punkt 8.5)

Kesktdmmitsa téstemehhanismi andur (vaata punkt 8.6)

Tdstemehhanismi tdmbeluliti andur (vaata punkt 8.7)

*

2 sekundi pikkusel vajutamisel saab kulvivdlli sisse lulitada

tostemehhanismi andurist séltumatult. See talitleb ainult siis, kui tootatakse ilma
kiirusandurita.

JUHIS: Akustilist signaali, mis kdlab kulvivélli sisse- / valjalllitamisel, saab punktis
7.2 kirjeldatud viisil inaktiveerida.
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3.5 Tuhjendamine

See menlupunkt on mahuti praktiliseks tiihjendamiseks. (Nt peale t66 I6petamist,
kilvise vahetamisel, kulvivolli vahetamisel).

>>>>

Kulvivolli mootor pdoérleb kdrgeima podrlemissagedusega (ilma ventilaatorita).
Tuhjendamist saab igal ajal m— || + Il -*- I

klahvide voi klahvi @ vajutamisega l6petada. Seejarel liigub nait uuesti
peamenuusse tagasi.

SOOVITUS: Kontrollige enne tihjendamise kaivitamist, kas olete masina juures
teinud koik vajalikud ettevalmistused (nt eemaldanud kalibreerimiskatte, ...),
tapset kirjeldust vaadake palun masina kasitsusjuhendist. Kontrollige, kas
kalibreerimiskott vdi kogumismahuti on tapselt alla pandud!

3.5.1 Tuhjendamine kalibreerimisliliti (kalibreerimisklahvi) abil

Kui teie masinale on monteeritud kalibreerimisklahv ja see
on programmeerimismenuds (punkt 7.2) lulitatud valikule
JAH, siis saab sellega ka mahutit tiihjendada. Kulvivoll
poorleb maksimaalse poorlemissagedusega nii kaua, kuni
vajutatakse kalibreerimisklahvi.
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3.6 Tootunnilugeja

Tootunnilugeja = kalvivolli tddaeg.
Naitab Uldtunde ja paevatunde.

SOOVITUS: Klahvi @. vajutamisega (hoidke 5 sekundit vajutatult) saab
paevatunde lahtestada vaartusele null. Uldtunde ei ole vdimalik lahtestada
vaartusele null.

3.7 Hektariloendur (kulvatud pind)

Naitab kogu kulvatud pinda hektarites.

Kui viiakse labi kalibreerimisproov, siis toimub vaartuste seadistamine
automaatselt. Vaata menuipunktis 3.1.
Loendab ainult pinda, kui valjastatakse kulvist (kulvivdll pdorleb).

SOOVITUS: Klahvi @. vajutamisega (hoidke 5 sekundit vajutatult) saab pinda
seadistada vaartusele null. Uldpinda ei saa seadistada vaartusele null.

3.8 Talitluspinge / pingenait

Naitab aktuaalset kaituspinget.

Kui kaituse ajal hakkab see vaartus tugevalt kdikuma,
siis on tekkinud probleemid pardaelektroonikaga. See
vOib kaasa tuua halva kilvitulemuse!

I-1: Kuvab elektrilise ventilaatorimootori voolutarvet (PS, MDP puhul) voi
laotustaldriku mootori (MDD) voolutarvet amprites.

I-2: Naitab elektrilise kilvivéllimootori voolutarvet amprites.
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3.9 Keeled

- Valige klahvidega soovitud keel ja kinnitage klahviga
i!

3.10 Ventilaatori seadistused

Selles menulpunktis saab seadistada elektrilise ventilaatori poddrlemissagedust ja
sellega ka 6hutootlikkust. See vdib olla abiks, kui tootatakse vaga peene (kerge)
kilvisega (nt mikrogranulaat, raps,...) vdi kui on monteeritud 6huarastajad.
Taiendavalt saab ka ventilaatori voolutarvet vahendada, kui t66 jaoks ei ole vaja
kogu ohutootlikkust.

->> -

JUHIS: See nait kuvatakse ainult siis, kui aktiivne on kaitusreziim PS véi MDP ja
tootate elektrilise ventilaatoriga.
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4 Juhtmoodul 5.2 (keele valik)

Alates tarkvaraversioonist V1.25 on valikus jargnevad keeled:

e Saksa (Deutsch)

e Inglise (English)

e Prantsuse (Francgais)
e Hollandi (Nederlands)
e Taani (Dansk)

e Poola (Polski)

e ltaalia (ltaliano)

e Hispaania (Espafiol)
o T3ehhi (Cesky)

e Ungari (Magyar)

e Soome (Suomi)

e Portugali (Portugués)
e Rumeenia (Romana)
¢ Rootsi (Svenska)

e Eesti (Eesti)

e Lati (Latvijas)

e Leedu (Lietuvos)

e Norra (Norske)

e Sloveeni (Slovenski)
e Vene (Pycckun)

e Serbia (Srpski)

e Turgi (Turkge)

Klahvi === vajutamisega liigute tagasi peamenuusse.
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5 Juhtseadme teated

5.1 Juhised
Nait Po6hjus Lahendus
Kuvatakse siis, kui sisene e Saatke juhtmoodul
juhtpinge on alla tehasesse

minimaalse vaartuse.

Kuvatakse siis, kui
kaituspinge on liiga madal.

Vahendage tarbimist
Kontrollige akut
Kontrollige kaableid
Kontrollige generaatorit
Kaituspinge peab
olema ule 10 V (punkt
3.8)

Naitab, et kaituspinge on
liga koérge.

Kontrollige generaatorit

See teade kuvatakse kohe,
kui taitetaseme andur ei ole
(kauem kui 30 sekundit)

Lisage kulvist
Reguleerige andurit
(keerake edasi

kilvisega kaetud. allapoole)

e Reguleerige
taitetaseme anduri
tundlikkust

Kuvatakse, kui Rattaandur:

kalibreerimisproovi ajal on
impulsside arv liiga suur.

Vahendage rattaanduri
magnetite arvu
Monteerige andur
aeglasemalt podrlevale
vollile




29

Professionaalne kvaliteet

Kuvatakse, kui kalibreerimise
ajal ei tuvastatud andurit voi
impulsside arv on liiga vaike
(rattaandur < 10,
radar/GPSa-andur

<100).

e Kontrollige andurit

e Kontrollige kaableid

e Kontrollige kiirusanduri
seadistusi

Rattaandur:

e Suurendage magnetite
arvu

Kuvatakse, kui
kalibreerimisproovi ajal on
kulvivolli pdorlemissagedus
liga vaike.

Kuvatakse, kui PS on pdéllul
kasutamisel varustatud
seadme mitme
pikendusjuhtmega ja teatud
juhtudel ei ole voimalik
saavutada vajalikku
suuremat kulvivolli
poorlemissagedust.

o Kasutage vaiksemaid
kllvirattaid

o Kasutage valjastuse
kohta vahem
kllvirattaid

e Suurendage
sOidukiirust

e Suurendage

o Kasutage vahemat arvu
pikendusjuhtmeid

o Kontrollige akut

o Kontrollige
pistikihendusi

e Poorlemissageduse
alandamiseks kasutage
suuremaid/jamedamaid
kalvirattaid

Kuvatakse, kui
kalibreerimisproovi ajal on
kulvivolli péorlemissagedus
liiga suur.

o Kasutage
suuremaid/jamedamaid
kllvirattaid

o Kasutage valjastuse
kohta rohkem
kllvirattaid

e Vahendage sdidukiirust

e Vahendage
valjastuskogust

Kuvatakse, kui
kalibreerimisaeg on liiga
[Ghike.

e Vajutage
kalibreerimisklahvi
kauem, vahemalt 20
sekundit

Kuvatakse, kui sdéidukiirus
on liiga suur ja kulvivall ei
saa enam jarelreguleerida.

e Vahendage sdidukiirust

o Kasutage
suuremaid/jamedamaid
kllvirattaid

o Kasutage valjastuse
kohta rohkem
kllvirattaid

o VVahendage
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valjastuskogust

Kuvatakse, kui sdidukiirus
on liiga vaike ja kulvivoll ei
saa enam jarelreguleerida.

e Suurendage

sOidukiirust

o Kasutage vaiksemaid

kulvirattaid

o Kasutage valjastuse

kohta vahem

kulvirattaid
e Suurendage
valjastuskogust
Kuvatakse
valjalulitustoimingu ajal.
Teade kustub mone
sekundi parast.
5.2 Viga
Nait Pohjus e Lahendus

Kuvatakse siis, kui
kaituspinge on langenud alla
minimaalset vaartust voi kui
tekivad liiga suured
pingekdikumised.

e Vahendage tarbimist

(nt lUlitage toolatern
valja)

Kontrollige akut
Kontrollige kaableid
Kontrollige pistikut
Kontrollige generaatorit

Kuvatakse siis, kui kulvivoll
ei saa poorelda voi kui
mootorit koormatakse liiga
kaua piirvaartusel!

Lilitage juhtmoodul

valja!
e Eemaldage kulvivolli

vOi seguri pealt
voorkehad voi muu
sarnane

e Ldpetage seguri t60

(hasti voolava kulvise
korral)

e Eemaldage kulvivollilt

1-3 vaheketast

e Kontrollige seadistatud
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mootoritltpe.
Kontrollige mootori
talitlust tahikaigul
(ltlitage juhtmoodul
valja, demonteerige
mootor, lUlitage
juhtmoodul sisse,
lGlitage kalvivolli
mootor sisse)

Kuvatakse siis, kui mootorit
koormatakse liiga kaua
piirvaartusel!

Kontrollige voi
monteerige
kalibreerimiskate
Kontrollige, kas koik
kulvivoolikud on
monteeritud
Eemaldage ventilaatori
seest voorkehad ja
muu sarnane
Kontrollige ventilaatori
kerget liikuvust

Kuvatakse siis, kui htudrauliline
ventilaator ei tekita dhuvoolu
VOI kui hiiddroventilaatori
mootori paagitorus on
vasturdhk liiga suur.

Lalitage hidrauliline
ventilaator sisse.
Ventilaatorile ei ole
monteeritud réhuldlitit
punkt 7.11

Vahetage
tagasivoolufilter valja
Arge kasutage
paagitoru jaoks
alanevaid Uleminekuid
(nt BG3 muhvi)
Kasutage suuremat
paagitoru

Kuvatakse Uhendamata voi
valesti Uhendatud kaablite
korral.

Kontrollige, kas
seadme kaabel on
uhendatud
Kontrollige kaableid
Kontrollige pistikut

Kuvatakse Uhendamata voi
valesti Uhendatud kaablite
korral.

Monteeritud on
hudroventilaator, vaata
punkt 7.1

kontrollige, kas
seadme kaabel on
uhendatud

Kontrollige kaableid
Kontrollige pistikut
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Kui mootor on Uhendatud ja ei
ole ule koormatud, kuid sellest
hoolimata ei pddrle.

Kontrollige laoturi
klemmuhendusi
V6tke palun Uhendust
klienditeenindusega.

Kui mootor on Uhendatud ja ei
ole ule koormatud, kuid sellest
hoolimata ei pddrle.

Kontrollige laoturi
klemmuhendusi
V6tke palun Uhendust
klienditeenindusega.

Kuvatakse siis, kui juhtmoodul
ei saa kiirusanduri kaest
signaale.

Kontrollige tugiratast
Kontrollige andurit
Kontrollige kaableid
Kontrollige pistikut
Kui tugirattal ei ole
vOimalik puudust
kindlaks teha, siis
pdorduge palun
klienditeeninduse
poole.

Kuvatakse siis, kui anduri
toitekaablid on tlekoormatud
vOi tekib luhis.

Kontrollige kaablitel
kahjustuste ja luhiste
esinemist

Kui mootor on Uhendatud ja ei
ole ule koormatud, kuid sellest
hoolimata ei pddrle.

V6tke palun Uhendust
klienditeenindusega.

Kuvatakse tthendamata voi
valesti Uhendatud kaablite
korral.

Kontrollige kaableid ja
pistikuid!

Kuvatakse siis, kui laotustaldrik
ei saa poorelda vdi kui mootorit
koormatakse liiga kaua
piirvaartusel!

Ldlitage seade valja ja
kontrollige, kas
vdorkehad vdi muu
sarnane takistavad
laotustaldriku
poorlemist voi
raskendavad liikumist!
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6 Probleemi korvaldamine

Probleem

P&hjus

Lahendus

Kalvivoll pédrleb, kui masin on
valja téstetud!

e Tostemehhanismi vale
signaal

Invertige tdstemehhanismi
signaal, vaata punkt 7.8
Muutke téstemehhanismi
anduri asendit

Kalvivoll ei poorle kui seade on
tooasendis!

e Kulvivéll ei ole sisse
lGlitatud

e Sdidukiirus on null

e Tdstemehhanismi signaal
puudub

Lalitage kulvivoll sisse, kulvivoll
tuleb alguses uks kord kasitsi
sisse lulitada

Kontrollige kiirusanduri
seadistusi punkt 7.3-7.6
Kontrollige kiirusandurit
Kontrollige tdstemehhanismi
andurit

Taitetaseme andur
monteeritud, kuid ei edasta
signaali!

e Taitetaseme anduri signaal
puudub

Reguleerige taitetaseme anduri
tundlikkust (kruvi tagakuljel)
Muutke taitetaseme anduri
asendit

Kontrollige pistikut ja kaablit

Taitetaseme andur edastab
pidevalt signaali!

e Anduri halb seadistus
e Anduri halb asend

Reguleerige taitetaseme anduri
tundlikkust (kruvi tagakauljel)
Muutke taitetaseme anduri
asendit

Kiirussignaal puudub!

¢ Kiirusandurit ei tuvastatud

¢ Valitud vale kiirusandur

¢ Y-kaabel (jaotuskaabel)
valesti uhendatud

¢ Y-Kabel (jaotuskaabel)
defektne

Kontrollige kiirusanduri
seadistusi punkt 7.3-7.6
Uhendage Y-kaabel digesti,
jargige margistusi/pealiskirju
Proovige testimiseks ilma Y-
kaablita (Uhendage kulge ainult
Kiirusandur)

Tdstemehhanismi signaal
puudub!

e Tostemehhanismi andurit ei
tuvastatud

e Traktori 7-kontaktiga
signaalpistik ei edasta
tostemehhanismi signaali

¢ Y-kaabel (jaotuskaabel)
valesti uhendatud

¢ Y-Kabel (jaotuskaabel)
defektne

e Magnetandur: andur/
magnet valesti monteeritud

Kontrollige tdstemehhanismi
andurit

Uhendage Y-kaabel digesti,
jargige margistusi/pealiskirju
Proovige testimiseks ilma Y-
kaablita (Ulhendage kulge ainult
tdstemehhanismi andur)
Magnetandur: andur ja magnet
peavad todasendis voi
valjatdstetud asendis olema
tapselt kohakuti

Juhtmoodulit ei saa sisse
lGlitada!

e Toitekaabel ei ole
nduetekohaselt GUhendatud

Kontrollige pistikut
Kontrollige voolukaabli
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e Toitepinge puudub
o Kaitse defektne

polaarsust (kontakt 15/30 12V
+, kontakt 31 mass -, kontakt
82 suude sees +)

Ldlitage suude sisse
Kontrollige akut

Vahetage kaitse

Juhtmoodul lUlitub mootorite
sisselllitamisel valja!

e Aku nork, tekib toitepinge
katkestus

¢ Pingelang halva kontakti
tottu

Pingelang halva kontakti tottu
Kontrollige pistiku kontakte
Kontrollige toitekaablit

Kuvatakse soidukiirus 0,0 km/h
vOi nait vahetub ikka ja jalle
vaartusele 0,0 km/h!

e Tuvastati voi on valitud vale
Kiirussignaal

Kontrollige kiirusanduri
seadistusi punkt 7.3-7.6, kui
kdik seadistused on vaartusel
AUTO, siis seadistage esimene
DIN 9684-1 signaal vaartusele
El

Valjastuskogust kg/ha voi
terad/m? ei kuvata!

o Kehtivat kalibreerimisproovi
ei ole labi viidud

o Kalibreerimisproovi menuus
muudeti hillem andmeid

Viige labi kalibreerimisproov
Kalvis laeti hiljuti
andmepangast

Valjastuskogus liiga suur voi
liga vaike!

Juhis:

Kontrollige hektariloendurit!
Kontrollige kKiirust!

e Vale Kiirus

e Tostemehhanismi andur
lGlitab t606 ajal

e Kulvise omadus muutus

Kalibreerige kiirusandur (ei ole
GPSa-anduri puhul vajalik)
Kontrollige tdstemehhanismi
andurit

Viige labi kalibreerimisproov
Alandage hudroventilaatori
puhul ventilaatori
poorlemissagedust

Vasturdhk on liiga suur
(ventilaatori veateade)

e Toru ristldige liiga vaike

e Toru pikkus liiga suur

e Tagasivoolufilter
ummistunud

e Hudromuhvi kitsendid

Kasutage toru suuremat
labimoddtu

Kasutage uut tagasivoolufiltrit
Kasutage suuremat
hddromuhvi
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7 Programmeerimine 5.2 (klienditeenindus)

Programmeerimismeniuu avamiseks tuleb sisselulitustoimingu ajal hoida
jargmiseid klahve (vaata joonis) Uheaegselt vajutatult, kuni kuvatakse
klienditeenindusmenuu.

A Programmeerimism
enuus lehitsemine
= II + Parameetrite

muutmine

Ldpetab ja
&]t]&] salvestab

programmeerimise

JUHIS: Kui programmeerimismenlids muudeti Uhte vaartust ja
programmeerimismenuudst lahkutakse, lUlitub juhtmoodul iseseisvalt valja.
Muudetud seadistuste ulevotmiseks kaivitage seejarel juhtmoodul.

Kui seadistatakse vaartusele AUTO, tuvastab moodul automaatselt, millised
andurid on Uhendatud ja saadavad signaale.

Valige valja masinatuup, mille jaoks soovite
seadistusi teostada.
PS, MDP, MDG, MDD

7.1 Ventilaator

See menudpunkt on vajalik siis, kui elektrilise ventilaatori asemel on paigaldatud
hiadrauliline vai jduvotuvallilt kaitatav ventilaator.

cJAH - paigaldatud on elektriline ventilaator
El — paigaldatud on hadro-/valine ventilaator

Valige @@ klahvidega.
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7.2 Signaal kulvivolli sisse-/valjaliilitamisel (hoiatusheli)

Siin saab aktiveerida voi inaktiveerida akustilist hoiatusheli kulvivolli sisse- ja
valjalUlitamisel.

Valige klahvidega JAHI/EI.

7.3 Tugiratas

Selle menuupunktiga saab valida, kas td6tatakse tugirattaga voi ilma selleta.

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.

7.4 Rattaandur

Siin saab valida, kas tdotatakse traktori rattaanduri vdi moodterattaga.

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.
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7.5 DIN 9684 signaal (7-kontaktiga signaalpistikupesa)

Siin saab valida, kas ja milliste traktori signaalidega tootatakse.

Olemasolu korral kasutatakse 3 erinevat signaali:

o Tdstemehhanismi signaal (ei ole mitte kdigil traktoritel héivatud)
o Teoreetiline kiirus (kaigukastilt)

o Tegelik kiirus (enamasti radarandurilt)

SOOVITUS: Kui mélemad kiirusesignaalid on olemas, siis eelistatakse (tapsemat)
tegelikku kiirusesignaali.

Siin seadistatakse, kas Uks tegelik kiirusesignaal on olemas (PIN 1 7-kontaktiga
signaalpistikupesas).

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.

Siin seadistatakse, kas Uks teoreetiline kiirusesignaal on olemas (PIN 2 7-
kontaktiga signaalpistikupesas).

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.

7.6 Radarandur

Siin saab valida, kas tdé6tatakse radaranduriga (v6i GPSa-ga) vdi ilma selleta.

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.

7.7 Tostemehhanismi andur

Siin saab valida, kas tdotatakse tdstemehhanismi signaaliga (traktorilt voi
tdstemehhanismi andurilt).

Valige klahvidega JAH/EI/AUTO.
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7.8 Tostemehhanismi signaal
Kui tootatakse traktori tdstemehhanismi signaali vdi tdstemehhanismi anduriga,

siis saab siin seadistada, mis asendis tdstemehhanismi andur asub. Anduri
asendit saab siin invertida ja sellega vastavalt tingimustele kohandada.

Valige klahvidega HI v6i LO.

JUHIS: Kui teie masin kulvab nt vales tostemehhanismi asendis, siis saab seda
siin muuta.

7.9 Summer (hoiatusheli)

Selles menulpunktis saate seadistada, kas soovite td6tada akustilise summeriga
(nt hoiatusheli veateadete puhul) voi ilma selle toetuseta.

Valige klahvidega kas SEES v6i VALJAS.
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7.10 Kilvivolli mootor
Siin seadistatakse, millist mootorreduktorit kaitatakse.
Valige klahvidega kas

P8 mootor (kasutatakse PS 120-500 ja kéigi MDP,
MDG, MDD mudelite puhul)

P16 mootor (kasutatakse PS 800 kuni
seerianumbriga 04011- 01299 mudelite puhul)

P17 mootor (kasutatakse ainult PS 800 alates
seerianumbrist 04011- 01300 ja PS 1200, PS 1600 puhul)

7.11 Rohuandur

Siin saab seadistada, kas teie masin on varustatud réhuanduriga (méddab
hudroventilaatori 6huvoolu).

Valige klahvidega JAH vai El.

JUHIS: On alates 2017. aastast seeriaviisiliselt paigaldatud kdigile
hiadroventilaatoriga PS seadmetele.

7.12 Kalibreerimisluliti on olemas

Siin seadistatakse, kas teie masin on varustatud kalibreerimislulitiga.

Valige klahvidega JAH voéi El.
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7.13 Moéotuhikud

Siin saab meetermdddustiku (m, ha, km/h, kg) mddtuhikutelt Gmberseadistada
imperiaalsetele (ft, ac, mph, Ib) métuhikutele.

Valige klahvidega Meetriline voi Imperiaal.

7.14 Masina tuup

Siin saab seadistada, kas juhtseadme igal kaivitamisel
tuleb teha kasutatava masinatttbi paring (PS, MDP,
MDG, MDD).

SOOVITUS: Kui soovite sama juhtseadmega kaitada mitut erinevat tttpi, siis ei pea
te iga kord tuubi vahetamiseks liikuma programmeerimismenuusse!

7.15 Tehaseseadistuste taastamine

Vajutage klahvi @-.

Valige klahvidega JAH ja vajutage seejarel klahvi
oK

uuesti.

& Seadistatud keel, Gldtunnid ja kogupindalad jaavad sealjuures alles.




Professionaalne kvaliteet

41

8 Lisavarustus

8.1 7-kontaktiga signaalkaabel (art-nr: 00410-2-006)

Joon: 7

Liitmik: 12-kontaktiga pistik juhtmooduli kuljes
Seadistused: vaata Punkt 7.5

Kaabli pikkus: 1,5 m

Tarnekomplekt: 1 7-kontaktiga signaalkaabel

JUHIS: Signaalpistikupesa ei ole mitte kdigil traktoritootjatel taielikult héivatud,
seda ka siis, kui see on monteeritud kabiini.

7-Kontaktiga signaalkaabli abil saab luua Uhenduse traktori ja juhtmooduli vahel.
Juhtmoodul saab siin traktorilt 3 signaali (DIN 9684 standard). Sellega
edastatakse séidukiirus [km/h] ja tdstemehhanismi signaal (t66asend) traktorilt
juhtmoodulile. See kuvatakse juhtmoodulil ja kilvisekogust reguleeritakse niid
kulvivolli pdorlemissageduse reguleerimise abil automaatselt.

Selliselt jargitakse alati soovitud kulvisekogust hektari kohta, seda ka siis, kui
sOidukiirus kaldub sisestatud andmetest vahesel maaral korvale.

Juhtmoodul vétab operaatori jaoks t66 ajal Ule kdik toimingud nagu juhtimise voi
kontrolli. Ka p66ramistoimingu juures ei ole vaja tanu tdstemehhanismi signaalile
juhtmooduli kaudu manuaalselt kasitseda. Ménede traktorite puhul on
tdstemehhanismi signaal inverditud. Kui kulvivdll poorleb kohe kui
tdstemehhanism on valja téstetud, siis toimige nagu on kirjeldatud Punkt 7.8.
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>

8.2 GPSa andur (art-nr: 00410-2-107)

Originalbedienungsanleitung | Original 099':{‘1:2 instructions

far dagi Mode d'emploi d'origine

pour

Sensor - GPSa Sensor - GPSa Sensor - GPSa

Farce— | HIKe—

Liitmik: 12-kontaktiga pistik juhtmooduli kuljes
Kaabli pikkus: 5m

Tarnekomplekt: 1 GPSa andur, andmeleht, montaaziplaat koos montaaziks
vajaliku materjaliga

GPSa andur edastab séiduki aktuaalse kiiruse juhtmoodulile. Aktuaalse kiiruse
md&dtmine toimub kombinatsioonis GPS- ja 3D-kiirendusanduri poolt. Selliselt
reageerib andur kiiruse muutustele aarmiselt kiiresti. Edasi on vaja andur ainult
horisontaalselt masina peale monteerida (noolega sdidusuunas).

SOOVITUS: Kalibreerimine El OLE vajalik!

JUHIS: Andur ei talitle taieliku GPS-varisalvestuse korral.
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8.3 Radarandur MX35 (art-nr: 00410-2-084)

Radarandur mdddab sbdidukiirust [km/h]. See kuvatakse
juhtmoodulil ja kulvisekogust reguleeritakse kulvivolli
poorlemissageduse reguleerimise abil automaatselt. Selliselt
jargitakse alati soovitud kllvisekogust hektari kohta, seda ka
siis, kui soidukiirus kaldub kalibreerimisproovil etteantud
kiirusest vahesel maaral korvale.

Liitmik: 1-kontaktiga pistik juhtmooduli kiljes
Tarnekomplekt: 1 radarandur,
1 montaaziplaat koos kinnitusmaterjaliga

Seadistused: vaata Punkt 7.5

Kaabli pikkus: 5m

Paigaldusasend: Peaks olema rataste vahel. Joondamist ja paigaldusmoote
vaata jargnevatelt joonistelt (35° sdidusuunas voi
vastassuunas).

RUBBER SHOCK MOUNT
3X

9.8cm
11.2ecm WITH SHOC

MOUNTS
23¢m ‘

T [T

Montaaz: Kasutage palun radaranduri
kinnitamiseks tarnekomplekti
kuuluvaid polte, mutreid ning
samuti selleks ettenahtud
kinnitusplaati.

Radarandur to66tab peaaegu kdikidel aluspindadel (nt muld, liiv, asfalt jne). Lume
vOi paksude jaakihtide korral voi kui pardavorgu pinge langeb alla 9 V, vdivad
tekkida ebatapsused.
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8.4 Rattaandur (art-nr: 00410-2-007)

Rattaandur méodab sdidukiirust [km/h]. See kuvatakse
juhtmoodulil ja kulvisekogust reguleeritakse kulvivolli
pddrlemissageduse reguleerimise abil automaatselt.
Selliselt jargitakse alati soovitud kulvisekogust hektari
kohta, seda ka siis, kui sdidukiirus kaldub
kalibreerimisproovil etteantud kiirusest vahesel maaral
korvale.

Andur saab tuvastada nii kaasasolevaid
magneteid kui ka koiki muid metalle (kruvipead,
rattapoldid, ...).

Liitmik: 12-kontaktiga pistik juhtmooduli
kuljes

Seadistused: vaata Punkt 7.5

Kaabli pikkus: 5m

Paigaldusasend: Magnet monteeritakse velje sisekdljele.
Andur tuleb kinnitada magnetist (voi rattapoldist, mutrist, ...)
max 5 mm kaugusele. Kui andur on rakendatud, siis poleb
tagakuljel LED.

Tarnekomplekt: 1 andur ja 2 kinnitusmutrit, 8 magnetit Neodym (vaga tugev),
kaablikoidik, 1 kinnitusplaat

Magnetite arv:

Ratta labimoot mm

250 500 1000 1500 2000

1 magnet 2 magnetit 4 magnetit 6 magnetit 8 magnetit

SOOVITUS: Uhtlase 6-nurga kujundamiseks kasutage 6 magneti optimaalseks
joondamiseks eelistatult sirklit (nt ndori).

TAHELEPANU: Arge hoidke Neodym-magnetit siidame juures. Kui teil on
sudamestimulaator, siis vdib see pdhjustada torkeid!

> b b e

JUHIS: Magnetit ei ole vaja kruvidega kinnitada. See kinnitub terasvelgede kulge
tanu tugevale magnetjoule. Kahjustuste (nt ratta poolt) valtimiseks paigaldage kaabel
hasti kaitstult.

SOOVITUS: Arge monteerige rattaandurit kardaanvélli kiilge, kuna seal on
pddrlemissagedus liiga suur ja selle téttu voivad tekkida vead!
Ei tohi olla rohkem kui 15 impulssi/m.
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8.5 Veermiku téstemehhanismi andur (art-nr: 00410-2-008)

Liitmik:

Kalibreerimine:

Kaabli pikkus:

12-kontaktiga pistik juhtmooduli kiljes

vaata punkt 7.7

5m

Masina kulvivoll saab selle anduri kaudu tédseadme tdstmisel ja langetamisel
automaatselt po6orlema hakata ja seiskuda.

Paigaldusasend: Kuna enamusi mullaharimisriistu tdstetakse ja langetatakse

Tarnekomplekt:

nende kaituse ajal, siis on parim meetod anduri monteerimiseks
traktori tdstehoova kulge voi peale (vaata eelnevalt pilti). Anduri
vOib kinnitada ka teistesse kohtadesse, kus on mehaaniline
likumine rohkem kui 50 mm. Vahekaugus anduri ja magneti
vahel peab olema u 5 mm. Poolrippmasinate puhul saab anduri
monteerida veermiku peale, kuna siin ei tO0tata
tdstemehhanismiga. Saab kohandada programmeerimist
(millises asendis tuleb téotada).

Seda on selgitatud punktis 7.8.

1 andur, 2 magnetit koos kruvidega, kaablikoidik,
1 kinnitusplaat, anduri jaoks 2 PVC mutrit

JUHIS: Andurit ei tohi liiga tugevalt kruvidega kinnitada (pingutada)!
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8.6 Kesktommitsa tostemehhanismi andur (art-nr: 00410-2-074)

Liitmik: 12-kontaktiga pistik juhtmooduli kiljes
Kalibreerimine: vaata punkt 7.7
Kaabli pikkus: 3 m

Masina kulvivoll saab selle anduri kaudu tédseadme tdstmisel ja langetamisel
automaatselt po6orlema hakata ja seiskuda.

Paigaldusasend: Kuna enamusi mullaharimisriistu
tOstetakse ja langetatakse nende
kaituse ajal, siis on parim meetod
see andur monteerida
mullaharimisriista
kolmepunktikinnituse peale. Andurit
saab ka teistesse kohtadesse
kinnitada, kus on mehaaniline
likumine. Selleks saab kohandada
programmeerimist (millises asendis
tuleb tootada).

See on selgitatud Punkt 7.8.

Tarnekomplekt: 1 andur,
1 kinnitusplaat koos kinnituspoltidega
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8.7 Tostemehhanismi tombeluliti andur (art-nr: 00410-2-115)

Liitmik:

Kalibreerimine:
Kaabli pikkus:

vaata Punkt 7.7

5m

Masina kulvivoll saab selle anduri kaudu tédseadme tdstmisel ja langetamisel
automaatselt po6orlema hakata ja seiskuda.

Paigaldusasend: Vedru (pikkuse kohandamiseks) ja keti abil saab kahte punkti - mis

Tarnekomplekt:

masina valjatdstmisel suhteliselt teineteise suunas liiguvad —
uhendada. Pikkuse muutmise tottu rakendatakse lulitit ja selle
kaudu lUlitatakse kulvivoll valja. Témbeluliti saab, samuti nagu
kesktdmmitsa tdstemehhanismi anduri, monteerida
kolmepunktikinnituse kulge ja ketiga nt traktori haakeseadme
kllge fikseerida. Kui masin tdstetakse nuud valja, siis laheb
vahemik moélema punkti vahel pikemaks ja tdmbeldiliti [Ulitab
kalvivolli valja. Lulitit saab monteerida ka nt roopkulikukujuliselt
paralleelselt silindrite suhtes, kusjuures valjatdstmistoimingu
juures toimub suhteline liikumine kahe punkti vahel.
Programmeerimise kaudu saab kohandada, kas kulvatakse
rakendatud v6i rakendamata lUliti korral.

See on selgitatud Punkt 7.8.

1 andur,
1 kinnitusplaat koos kinnituspoltidega
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8.8 Jaotuskaabel (art-nr: 00410-2-010)

Liitmik: 12-kontaktiga pistik juhtmooduli kuljes

Kaabli pikkus: 1 m

Talitlus: On vajalik, kui tuleb téétada 2 anduriga (nt rattaanduri ja
tdstemehhanismi anduriga).

Elektriskeem:

Kiirusandurid

12-kontaktiga pistik
juhtmoodul

Tostemehhanismi andur kollane
margistus pealiskirjaga
(tostemehhanism/Linkage)
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8.9 Kaablikomplekt pistikupesa jaoks (art-ne: 00410-2-022)

Kaabli pikkus: 8m

12 volti

suutekaabel pluss

Elektriskeem: Punane (6 mm? kaabel)

Punane (2,5 mm? kaabel)
Must (6 mm? kaabel)

mass

Kui traktor ei ole seeriaviisiliselt varustatud 3-kontaktiga standardpistikupesaga,
siis on juhtmooduli toitepingega varustamiseks lisavarustusena saadaval
jarelseadmestuskomplekt.

Sealjuures on tegemist 8 m pikkuse kaabliga.

See kinnitatakse akupoolselt vahetult aku kontaktide kulge, teise otsa on
monteeritud 3-kontaktiga standardpistikupesa.
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8.10 Kalibreerimisklahv (kalibreerimisluliti) (art-nr: 00410-2-094)

Paigaldusnaidis
q

Kalibreerimisklahv monteeritakse vahetult masina kaablipuu kulge ja integreeritud
magnetite abil lihtsalt seadme kllge. Te saate sellega kaivitada
kalibreerimisproovi, kui seisate seadme juures, vabalt valitud aja jooksul
kalibreerida ja ka mahuti tihjendamise Iabi viia. Kohe kui juhtmoodulil kaivitati
kalibreerimisproov ja vajutate kalibreerimisklahvi, hakkab kualvivéll pddrlema.
Kalibreerimistoiming kestab nii kaua, kuni vabastate uuesti kalibreerimisklahvi.
Seejarel arvutab juhtseade vajaliku véljastuskoguse, see tuleb veel ainult ara
kaaluda ja menuus sisestada.

il

JUHIS: Vastava tapsuse saavutamiseks tuleb hoida kalibreerimisklahvi vahemalt
20 sekundit vajutatult, vastasel juhul kuvatakse viiteteade ,Kalibreerimisaeg liiga
lGhike!" ja pohinaidule ei kuvata vaartuseid kg/ha voi terad/m?2.

Seadistused: vaata Punkt7.12

Kaabli pikkus: 1m

Elektriskeem: vaata punkt 9
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9 Elektriskeemid

9.1 PS elektriskeem

) PS 120-500 MX elektriskeem
Uhendusjoonis kuni ehitusaastani 2014 (laoturil puudub klemmiplaat)

Elektriline Mootorredukto Kalibreerimisk
ventilaator

Surveliiliti

Pole
hoivatud

PS seadmekaabel

Taitetaseme andur

Joon:
21 i~

Seadmekaab Ajami- Ventilaatori Tii Surve-andur | Kalibreerimi
aitetaseme
el mootor mootor andur s-
PS MX klahv
4 mm?/ 1,5 mm?2/ 2,5 mm? 0,75 mm?/
Sinine Must Punane/Sinine Pruun
2 2,5 mm?
4 mm?/Pruun Must/Pruun
1,5 mm?/ 1,5 mm?2/
Sinine Punane
1,5 mm?/ 0,75 mm?/
Pruun W’“-'E
1,5 mm?/ 1,5 mm? 0,75 mm?2/
Must Pruun Must
1,5 mm?/ Hall 0,75_ r_nm2/ 1,5_mm2/ 0,75 mm?
Sinine Sinine Pruun
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Uhendusjoonis alates ehitusaastast 2015 (laotur on varustatud
klemmiplaadiga)

Anschlussplan PS MX 3 #04

— © m gl
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Zl=) 5 = Izl = a2 Slsl 5 = Azl & ™ b
of— — ] =} =11 — ol =
— =1 = =1 = [ = ] = = Sl 2=
= E B EE EEEE HE S E I EEEE EE
= = o 20— | 5 o T Az} ¢ =1 ==lc] & = =
=] = o ™ — ™ = = n § '\-'?. = = ™ — ] = - i
el & El2) El=| & El5 ol T El8) El=| Els
Elel | E|E) Els| | Ele A E B E R
Elz] E wlinll wlE]| v i 1] El=] E wlpl wul v Y [
5] - i 1| = =< =+ fin 5 — Tl = — <
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38 :5
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o £ = = 4 =) o] o] =]= = =lz]
s|2| 2 £ = ol= =] = =] B == o 2
=12l = = z = = = = B r =] =)
— — =¥ R e 1 E ol—t —
=1 == m [} Il 5 =] =] =2 zlc] =
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Stecker-PIN | Gerdtekabel | Gebldse | Sawellenmotor |Fillstandsensor| Abdrehschalter | Druckschalter | Gebldsed rehzahl- | Hydrauikschalter
(Plugrpin) | (machine cable) | (G) (V) {F 5) (AS) (DS) sensor (GD) (HS)
{fan) (sowing shaft motor | (fill level sensor} | [calibmtion button)| (pressure switch) | fan speed sensor fhydraulic switch)
1 4 mm®/ blau 4 mm?/ blau | 1.5 mm®/ schwarz 0,75 mm?® braun 0,75 mm?® braun
[blue) (klue) (black) (Brown) {brown)
4 mm® /braun |4 mm® / braun
2 {brown) (brown)
3 1.5 mm®/ blau 1.5 mm® / rot
(blue) red)
4 0,75 mm® / blau 0,75 mm® / braun 1.5 mm® / blau 0,75 mm® / blau
(blue) (brown) (blue) (blue)
5 0,75 mm® /
[broven)
6 1,5 mm* / schwarz 0,75 mm® / schwarz 1,5 mm® / schwarz
Ly . [black) (black) {black)
oon: 1.5mm®/ braun | 0,75 mm®/ schwarz 1.5 mm” / braun
22 (browen) (black) [browen)

Abisolierldnge 10 mm!
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9.2 MD elektriskeem

MD MX#01 elektriskeem

Dioe1q) Moeiq) 9
ZIBMYIS [ LULG) D ZIBMYDS | AULIG |
(oejq) (umouqg) S
ZIBMYIS | ALUW G/ D unelq /W G}
- ; (A=ub)
(umoig) unesq junu G'g| (enjd) nejg f Auw 5.0 HEIB [ giiiEY 1
FECIG] _ : (aniq)
ziemyos | gy | PRI/ ST nejq /W G’y €
{umouq) (umouq)
unelq [ AUW p | UnEIq/AUW ¢ <
_ _ : (1oelq) (enq) (eniq)
(umoaq) unesq ;w0 | (Pad) 3au uw gy Siumigos ke | mem Ay AR [ il § T
(uomng uoneiqi|ea) {1osuas [anaj (1) (1030 w yeys Guimos) (osip Buipeauds) {uey) (e1qe2 auyoe w) (uid-6nid)
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Professionaalne kvaliteet

Kohandamised, kui PS on varustatud
hiudroventilaatoriga

Elektrilise ventilaatori korral voib seda leheklilge eirata.

Kui teie PS on varustatud hiidroventilaatoriga, tuleb enne juhtmooduli
kasutuselevotmist esmalt selle spetsifitseerimine seadistada.

Klahvide Uheaegsel vajutamisel:

(o] &

Programmeerimismeniid avamine.

¥)

Z] ﬂ - Programmeerimismenids lehitsemine

= + - Parameetrite muutmine

OK - Ldpetab ja salvestab programmeerimise
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Professionaalne kvaliteet

Masina tiilibist soltuvalt tuleb teie 5.2 juhtmoodulil teostada jargnevad muutmised:

PS 120 M1
PS 150 PS 150 M1
M1(aegunud) H (aegunud)

PS 200 M1 PS 200 M1 H

PS 250 M2 PS 250 M2 PS 1200 HG 300 M1

(aegunud) H (aegunud) PS 800 M1 PS 1600 jarelseadmest

PS 300 M1 PS 300 M1 H amine

PS 500 M1 /M 2 PS 500 M1 /M2 H
ELEKTRILINE HUDROVENTILAAT
VENTILAATOR OR
on eelseadistatud
JAH El El El El
P16 mootor
kuni SN:

04011-01299

P8 mootor P8 mootor P17 P8 mootor
P17 mootor

alates SN:
04011-01300
El JAH JAH JAH JAH




Professionaalne kvaliteet

Pollumees soovitab & spetsialistid leiavad lahenduse
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