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1 Zaruka

Ihned po pfevzeti prosim pristroj zkontrolujte, zda neni pfipadné poskozen pfepravou.
Pozdéjsi reklamace pfepravnich poskozeni nemohou jiz byt uznany.

Poskytujeme jednorocni tovarni zaruku od data dodani (jako zarucni list slouzi vase
faktura nebo dodaci list).

Tato zaruka plati pro pfipad materialovych nebo konstrukénich vad a nevztahuje se na
soucasti, které jsou poskozené béZznym nebo nadmérnym opotfebenim.

Zaruka zanika,
— kdyz poSkozeni vznikne plsobenim vnéjsi sily (napf. otevienim ovladani).
— kdyz se ovladaci modul otevre.
— kdyz dojde k chybé obsluhy.
— kdyz nejsou spinény pfedepsané pozadavky.
— kdyz se pristroj bez nadeho souhlasu zméni, rozSifi nebo osadi cizimi
nahradnimi dily.

2 Rychly priivodce
2.1 Obsah dodavky a pripevnéni

1 | Ovladaci modul

Drzak modulu

3 | Elektricky kabel

TIP: Uhel nastaveni modulu zvolte tak, abyste mohli na displeji dobie &ist.

POZOR: Pokud mozno nesvinujte kabel do civky!
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2.2 Elektrické pripojeni

Sériové dodavany kabel musite pfipojit pfimo k
baterii tahaCe. Druhy konec pfipojite k
ovladacimu modulu.

Pojistka (40 A) se nachazi u kladného pélu
privodniho elektrického kabelu.

DULEZITE POKYNY: ,
Zdroj napéti 12 V se NESMI pfipojit od zasuvky zapalovace cigaret ani k 3pdélové
vykonové zasuvce.

Po pouziti pfistroje by se mélo ovladani opét ukoncit (z riznych bezpelnostné
technickych davodu).

POZOR: Pokud nebudou tyto pokyny dodrzeny, mize dojit k poSkozeni ovladaciho
modulu!

TIP: Pokud byste chtéli provozovat ovladani i na druhém tahaci, muzete si objednat
druhy elektricky napajeci kabel (&. artiklu: 04000-2-883)!

POZOR: Pokud se bude vase baterie nabijet nabijeCkou, ktera bude ve stavu ,start®,
mohou byt nasledkem napétové Spicky! Tyto mohou poskodit elektriku ovladaciho
modulu, pokud bude ovladaci modul pfipojen zaroven s nabijenim baterie!
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1 62polovy konektor
Pfipojeni k secimu zafizeni
(kabel pristroje)

2 12po6lovy konektor

e Ostruhoveé kolo

7polovy signalni konektor
Snimac zdvihaciho ustroji
Snimac kola

Radarovy snimac
Snima¢ GPSa

3 2polovy konektor
Pfipojka k baterii (elektrické
napajeni)

RuUzné typy snimacu jsou podrobnéji vysvétleny v pfislusenstvi.

Na prani zakaznika jsou k dostani jako pfisluSenstvi!
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2.3 Ridici modul

graficky displej

[Apﬂ kurzor ,,doll']“
www.aprat

kurzor ,nahoru®
okK| |A]|«—

/\ snizeni otacek
vysevniho hfidele

sviti, kdyz je -
ovlédélji zvySeni otacek
zapnuté vysevniho hfidele

sviti, kdyz se otaci

' vysevni hiidel I+I1
\ zapnuti/vypnuti

vysevniho hridele 11

F
BE

tlagitko on/off

zapnuti/vypnuti ventilatoru

sviti, kdyz se
Obr.: 4 zapnuti/vypnuti vysevniho hidefe | vysevni hridel I otaci

Vlevo dole se nachazi tlacitko ,on/off*, kterym se pfistroj zapina a vypina.

Témito tlacitky muzete ménit otacky vysevniho hfidele a pfislusné
parametry v jednotlivych bodech menu.

Pod nimi jsou tlaCitka pro vysevni hfidele. Pfi stisknuti tlacCitka pro
,zapnuti/vypnuti“ vysevniho hfidele se pfislusny vysevni hfidel zaCne
otacet. Pfitom se rozsviti kontrolka.
m u Ovladani palubniho pocitace: navigace jednotlivymi body menu.

Zapina nebo vypina ventilator.
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2.4 Prvniuvedeni do provozu

Pfi prvnim uvedeni do provozu nebo kdyz bylo v programovacim menu obnoveno tovarni
nastaveni, je zapotrebi provést nasledujici nastaveni vaseho ovladaciho modulu 5.7:

2.4.1 Jazyky

Zvolte pozadovany jazyk menu.

Zvolte pozadovany jazyk tlaCitky B@
a potvrdte tlaCitkem .

2.4.2 Mérné jednotky

Zvolte metrické (m, ha, km/h, kg) nebo imperialni (ft, ac, mph, Ib) mérné jednotky.

| ]
Pomoci tlagitek —Ii zvolte

metrické (kg, ha, m) nebo imperialni (Ib, ft, ac) jednotky

a potvrdte tlaCitkem

2.4.3 Ventilator

Zde zvolite, zda je na vaSem stroji PS zabudovany elektricky nebo hydraulicky
ventilator.

ANO - elektricky ventilator

NE — hydraulicky (nebo externi) ventilator

Zvolte pomoci tlacitek EE a potvrdte tlaCitkem .
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2.4.4 Tlakovy spinac¢

Zde nastavite, zda ma vas stroj PS tlakovy spinaé (méfi proud vzduchu z
hydraulického ventilatoru). U stroju PS 800 je sériovym vybavenim, u PS 120-500 je k
dostani jako pfisluSenstvi.

Pomoci tlacitek @ zvolte
ANO nebo NE a potvrdte tlaCitkem .

2.4.5 Typ stroje
Zde zadate typ (PS 120, PS 200, PS 300, PS 500, PS 800) svého stroje.

=
Zvolte pomoci tlacitek _li
a potvrdte tlaCitkem .

2.4.6 Sériové &islo (u PS 800)

Zde zvolite sériové Cislo svého PS pfistroje.

Zvolte pomoci tlaCitek EE
a potvrdte tlaCitkem .

TIP: Sériové Cislo vaseho pfistroje naleznete na svém stroji PS na strané kabelaze (viz
obr.: 5).
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2.4.7 Spina¢€ vysevku k dispozici

Zde se nastavuje, zda je na vasem stroji PS zabudovany spina¢ vysevku (k dostani

jako pfislusenstvi).
Pomoci tlacitek @ zvolte
ANO nebo NE a potvrdte tlacitkem .

Po uspéSném zadani téchto udaju se ovladaci modul automaticky vypne, aby se zadani
uloZila.

TIP: V zavislosti na zvolenych nastavenich nemusi byt pfipadné dotazovany vSechny
body. VSechny body v§ak mlzete také zménit podle popisu pod bodem 6.

Pokud nepouzivate zadny TWIN-PS, musite provést nastaveni podle popisu pod bodem
6 (programovaci menu).
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2.5 Hlavni obrazovka

Hlaseni po zapnuti: Zobrazi se béhem zapinani a
zobrazuje typ a verzi pfistroje!

Tyto informace jsou velmi napomocné pfi servisu, v pfipadé
poruchy jsou nezbytné nutné k provedeni diagnostiky!

VH | %: nastavené otacky vysevniho hfidele | (v %)
VH 1l %: nastavené otacky vysevniho hfidele Il (v %)

Nastavuiji se tlacitky EE na ovladacim modulu resp.

automaticky pfi provadéni zkousky vysevku.

Km/h: jizdni rychlost [km/h] se zadava pod bodem menu
~Zkouska vysevku®.

TIP: K dispozici jsou dva hlavni ukazatele, mezi kterymi muzete prepinat pomoci

tlaCitek ll[i

=]
Podle toho, na kterém ukazateli jste, se stisknutim tlaCitek —I—] prepina
mezi SW% resp. aplikovanym mnozstvim.

2.6 Navigacéni menu

Po zapnuti pfistroje se pomoci nasledujicich tfi tlaCitek muzete pohybovat po menu:
| 4 || 0K I A |

Pomoci kurzorovych tlagitek | Y A | se v menu dostanete vzdy o jeden bod
menu dolu resp. nahoru. —

K dispozici jsou nasledujici body menu:
Prace | Prace Il
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TlaCitkem prejdete do pfisluSnych bodl menu.
Zde muzete tlacitky @E ménit hodnotu.

3 Popis funkci

3.1 Zkouska vysevku (vSeobecné)

UPOZORNENI: Kromé& provedeni zkousky vysevku (nastaveni otaéek vysevniho
hfidele) slouzi tento bod menu také k nastaveni pracovniho zabéru a jizdni rychlosti.
Zadané hodnoty se pouziji i pro vypocet plochy (oseté plochy).

Prejdéte k bodu menu zkouska vysevku a stisknéte tlacitko
OK

Pod bodem menu ,Nastaveni lze nastavit nasledujici
hodnoty:
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Zde muzete zvolit, zda se bude vysévat podle kg/ha nebo podle poctu zrn/m? (s
hmotnosti tisice zrn a kli€ivosti). Toto |ze samostatné nastavit jak pro motor | tak i pro
motor II.

Nastaveni Ize ménit tlacitky BE :

Stisknutim tlacCitka pfepnete zpét do menu zkousky vysevku.

3.1.1 Vysevek podle kg/ha

Pokud jste v nastaveni zvolili ,Vysevek podle kg/ha“, zobrazi se v menu vysevku tyto
body:

Zde se musi zadat pracovni zabér.
(Pozor na prekryvani!)

Zde zadejte vasi jizdni rychlost.

Zde zadejte pozadované aplikované
mnozstvi pro motor | nebo motor Il
(napf. 20 kg/ha).

Zde nastavte dobu zkousky vysevku.

Tento bod se nezobrazi, je-li zabudovany spina¢ vysevku a v
programovacim menu ,SpinaC vysevku k dispozici?“ bylo
nastaveno ANO.

e U malych druhl semen, jako napf. fepka, svazenka vratiColista, mak apod.
provadéjte vysevek nejlépe 2 minuty.

e Standardni dobou vysevku je 1 minuta.

e U vétsSich druhll semen, jako napf. pSenice, jeémen, hrach apod. je pro
vysevek nejvhodnéjsi 0,5 minuty.
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UPOZORNENI: Pied zapog&etim zkousky zkontrolujte, zda jste odstranili i viko a pouZili
toto viko nebo skluz pro zkousSku vysevku. Zkontrolujte, zda je pfesné pod nim
postaveny vak nebo zachytnd nadoba pro kontrolu vysevku! ZkouSka vysevku se

muze kdykoliv pferusit stisknutim tlacitka nebo @ na ovladacim modulu.

Jsou-li vSechny hodnoty spravné nastavené, spustte zkousku pro pfislusny motor

.. OK
tlaCitkem \==4.

Zkouska vysevku probiha:

Po spusténi se zaCne vysevni hfidel automaticky otacet bez
motoru ventilatoru. Po nastaveném Case se vysevni hfidel
automaticky zastavi. Je-li k dispozici spinac vysevku, pocka
se, dokud se neaktivuje.

Aby se skute¢né aplikovalo pozadované mnozstvi,
doporucujeme opakovat zkousku vysevku tolikrat, se jiz pfestane zobrazovat hlaseni
,ZkouSka nepresna! Opakovat?“. Pokud se na displeji zobrazi ,Otacky vysevniho
hfidele pfili§ vysoké®, nemUlze se vysevni hfidel otacet tak rychle. Pokud se na displeji
zobrazi ,Otacky vysevniho hfidele pfilis nizké“, nemuze se vysevni hfidel otacet tak

pomalu (viz téz 4.1). Tlacitkem prejdete zpét k naposledy zobrazené hodnoté.
Jen kdyz je automatické doladéni vysevniho hfidele nizSi nez 3 % (rozdil), zobrazi se
,Symbol zaskrtnuti“ a vynasené mnozstvi v kg/ha se zobrazi na hlavni obrazovce.

Nyni je rychlost vysevniho hfidele automaticky spravné
vypocitana. Zobrazeni se pfepne zpét do hlavniho menu.

| |

Na displeji se zobrazi Zobrazeni ve dvou sloupcich znamena,
nastaveneé kg/ha. Ze se pracuje se snimacem rychlosti.
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vysevku se na displeji zobrazi hlaseni ,Zasobnik témér prazdny“, zkouska pokracuje.

g TIP: Je-li na vaSsem stroji PS zabudovany snimac€ vySky naplnéni a pfi zkouSce
Kdyz je vSak v zasobniku pfili§ malo osiva, mize to zkreslit pfesnost zkousky vysevku.

Tento bod menu slouzi k hrubému pfednastaveni rychlosti vysevniho hfidele. Rychlost
(%) vysevniho hfidele se nemusi ménit, protoZze se automaticky pfevezme nastaveni
ze zkousSky vysevku.

3.1.2 Vysevek podle zrn/m2

Vypocet aplikovaného mnozstvi:

hmotnost tisice zrn TKG (g) x zrna/m2 x 100
vysévané mnozstvi (kg/ha) = -----------mmmmmmm e
kliCivost (%)

Pokud jste v nastaveni zvolili ,Vysevek podle zrn/m?, zobrazi se v menu vysevku tyto
body:

Zde zadejte pracovni zabér.
(Pozor na prekryvani!)

Zde zadejte vasi jizdni rychlost.

Zde zadejte pozadovana zrna/mz2.

Zde se musi zadat hmotnost
tisice zrn (TKG).
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Zde se nastavi kli¢ivost osiva.

Zde nastavte dobu zkousky vysevku.

Tento bod se nezobrazi, je-li zabudovany spinac vysevku a v
programovacim menu ,Spina¢ vysevku k dispozici?“ bylo
nastaveno ANO.

TIP

& e U malych druht semen, jako napf. fepka, svazenka vratiColista, mak apod.

provadéijte vysevek nejlépe 2 minuty.

e Standardni doba vysevku je 1 minuta.

e U vétSich druht semen, jako napf. pSenice, je€men, hrach apod. je pro
vysevek nejvhodnéjsi 0,5 minuty.

UPOZORNENI: Pred zapo&etim zkousky zkontrolujte, zda jste odstranili také viko a
uvedli toto viko nebo skluz pro zkousku vysevku do spravné polohy. Zkontrolujte, zda
je pfesné pod nim postaveny vak nebo zachytnd nadoba pro kontrolu vysevku!

Zkouska vysevku se muze kdykoliv pferusSit stisknutim tlacitka nebo @ na
ovladacim modulu.

Jsou-li vSechny hodnoty spravné
nastavené, spustte zkousku pro

OK
pozadovany motor tlaCitkem .

Zkouska vysevku probiha:

Po spusténi se zaCne vysevni hfidel automaticky otacet bez
motoru ventilatoru. Po nastaveném cCase se vysevni hfidel
automaticky zastavi. Je-li k dispozici spina¢ vysevku, pocka
se, dokud se neaktivuje.

Aby se skutec¢né aplikovalo pozadované mnozstvi, doporu€ujeme opakovat zkousku
vysevku tolikrat, se jiz pfestane zobrazovat hlaseni ,ZkouSka nepfesna! Opakovat?*.
Pokud se na displeji zobrazi ,,Otacky vysevniho hfidele pfili§ vysoké®, nemuze se
vysevni hfidel otacet tak rychle. Pokud se na displeji zobrazi ,,Otacky vysevniho hfidele
pFilis nizké®, nemlze se vysevni hfidel otacet tak pomalu (viz téz 4.1). Tlacitkem &
prejdete zpét k naposledy zobrazené hodnoté. Jen kdyz je automatické doladéni
vysevniho hfidele nizSi nez 3 % (rozdil), zobrazi se ,symbol zaskrtnuti“ a vynasené
mnozstvi v kg/ha se zobrazi na hlavni obrazovce.
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Nyni je rychlost vysevniho hfidele automaticky spravné
vypocitana. Zobrazeni se pfepne zpét do hlavniho menu.

T

T

Na displeji se zobrazi
nastavena zrna/mz.

Zobrazeni ve dvou sloupcich znamena, Ze
se pracuje se snimacem rychlosti.

vysevku se na displeji zobrazi hlaSeni ,Zasobnik témér prazdny*, zkouska pokracuje.

Et TIP: Je-li na vasem stroji PS zabudovany snima¢ vySky naplnéni a pfi zkouSce

Kdyz je v8ak v zasobniku pfili§ malo osiva, mlze to zkreslit pfesnost zkousky vysevku.

Tento bod menu slouZi k hrubému pfednastaveni rychlosti vysevniho hfidele. Rychlost
(%) vysevniho hfidele se nemusi ménit, protoze se automaticky pfevezme nastaveni

ze zkousky vysevku.




18

Kvality pro profesionaly
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3.1.3 Vysevek pomoci tladitka vysevku

Je-li na vasem stroji zabudované tlacitko vysevku a nastavili
jste ho v programovacim menu (6.12) na ANO, bod menu
,pDoba vysevku“ se nezobrazi. Provedte nastaveni jak
pozadujete. Potom stisknéte ,Spustit zkousku“. Poté se na
displeji zobrazi nasledujici obrazek a ceka se, dokud
nestisknete tlaCitko vysevku. Vysevni hfridel se bude otacet,

dokud nebude deaktivovano tlacitko vysevku. Ovladaci modul vypocita z doby vysevku
pozadované mnozstvi a zobrazi ho na displeji. Zvazte mnozstvi vysevku a zadejte ho
do ovladaciho modulu. V pfipadé potifeby pfesnéjSiho nastaveni postup opakuijte.

UPOZORNENI: Pro dosaZeni odpovidajici pfesnosti se musi tlagitko vysevku drzet
stisknuté alespon 20 sekund, jinak se zobrazi informacni hlaseni ,Doba vysevku pfilis

kratka!“ a kg/ha nebo zrna/m? se na hlavni obrazovce nezobrazi.

TIP: Je-li tlaCitko vysevku aktivované, muze se tim také vyprazdnit zasobnik.

3.2 Zména aplikovaného mnozstvi béhem provozu

aplikovaného mnozstvi a stisknutim tlacitka

zvySi resp. snizi 0 5 %. Kazdym stisknutim tlacitka
se zvysi aplikované mnozstvi o plus 5 % ze zadaného

Stisknutim tlacCitek vysevnich hrideli EE - po

provedeni UspéSné zkousky vysevku - se aplikované
mnozstvi zvoleného vysevniho hfidele (s €ernym pozadim)

+]

=] ..

aplikované mnozstvi snizuje v krocich po 5 %. Aplikované
mnozstvi Ize zvysit resp. snizit maximalné o 50 %!

Neni-li k dispozici zadna (Uspésna) zkouska vysevku, stisknutim tladitek E]@ se

zvySuje resp. snizuje rychlost vysevnich hfideld v krocich po 1 %.

TIP: Pokud chcete zménit aplikované mnozstvi i 2. vysevniho hfidele, muzete

stisknutim tlaCitek mz
=)
mnozstvi pomoci .

prejit do jiné hlavni obrazovky a tam také zménit
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3.3 Provoz se snima¢em rychlosti

Pokud pracujete se snimacem rychlosti, vypada vase obrazovka takto:

POZADOVANA
hodnota

SKUTECNA
hodnota

|

POZADOVANA
hodnota

SKUTECNA hodnota

VH | % (vysevni
hridel)

Nastavené otacky
vysevniho hfidele |
(v %). Nastaveni pomoci

tlacitek EE na

ovladacim modulu v
menu prace | resp. pfi
provedeni zkousky
vysevku.

Skutecné otacky
vysevniho hfidele |

(v %). Ovladaci modul je
vypocita a zobrazi v
zavislosti na jizdni
rychlosti.

VH Il % (vysevni
hiridel)

Nastavené otacky
vysevniho hfidele Il
(V %).

Nastaveni pomoci

tlacitek EE na

ovladacim modulu v
menu prace Il resp. pfi
provedeni zkousky
vysevku.

Skutecné otacky
vysevniho hfidele Il

(v %).

Ovladaci modul je
vypocita

a nastavi v zavislosti na
jizdni

rychlosti.

km/h (jizdni rychlost)

Nastavi se pod bodem
menu ,Zkouska
vysevku®.

Skute€na jizdni rychlost
v km/h. MéFi ji snimac a
zobrazi na ovladacim
modulu.

3.3.1 Preddavkovani

Pokud se tlacgitko @- pridrzi stisknuté 1 sekundu, za€ne se vysevni hfidel otacet

otaCkami vypocitanymi ve zkouSce vysevku, dokud bude tlacitko stisknuté. Tim
muzete zabranit neosetym plocham (na zacatku pole nebo pfi zastaveni na poli).
Jakmile tlaCitko pustite, zaCne ovladaci modul zase pracovat se signaly prislusného
snimace rychlosti. Pokud se pracuje se snimacem zdvihaciho ustroji, musi byt stroj na
zpracovani pudy ,v pracovni poloze®.
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3.3.2 Kalibrace jizdni rychlosti (tachometru)

Kalibrace by se méla provadét, protoze ovladaci modul pouziva tuto hodnotu jako
zaklad vSech vypoctl (ukazatele rychlosti, davkovani, vypoctu plochy).

Kalibraci Ize provadét 3 zpUsoby.

3.3.2.1 Testovaci usek 100 m

> |9K) >

8

\%

Jedte presné 100 metrd. Béhem jizdy pocita modul na
displeji impulzy ujeté drahy.

OK

Po 100 metrech zastavte ukazatel tladitkem

Zobrazeni pfi ukonCeni kalibrace.

TIP: Maximalni hodnoty pro snimac kol jsou 150 impulzi na 100 metr(i, vSechny
ostatni snimace maiji 51200 impulzd na 100 metra.
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3.3.2.2 Manuélni kalibrace

>>

Béhem jizdy porovnejte rychlost na displeji s rychlosti na tachometru traktoru.

Pomoci tlacitek @ upravujte hodnotu, dokud nejsou obé hodnoty stejné.

TIP: Manualni kalibrace se muze provadét, aniz by se musel ujet testovaci usek 100
metrQ.

3.3.2.3 Kalibraéni hodnota

Zde Ize manualné nastavit pocet impulzi/100 metrd.

TIP: Pokud jste pfistroj jiz kalibrovali, poznamenejte si hodnotu a v pfipadé potfeby ji
zde znovu nastavte.

3.3.2.4 Reset kalibrace

Potvrdte tlacitkem.

Hodnota se nastavi zpét na tovarni nastaveni.

Zobrazeni po resetu kalibrace.
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3.4 Provoz se snimac¢em zdvihaciho ustroji

Vysevni hiidel stroje PS se mlUze automaticky spoustét a zastavovat pomoci snimace
zdvihaciho ustroji pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje. Mlzete si tak uSetfit
manualni vypinani a zapinani vysevniho hfidele na souvrati.

K dispozici jsou 4 typy snimacu zdvihaciho ustroji:

e 7polovy signalni kabel (viz bod 5.2)
e snimac zdvihaciho ustroji podvozku (viz bod 5.5)
e snimac zdvihaciho ustroji horniho tahla (viz bod 5.6)

e snimac zdvihaciho ustroji tahového spinace (viz bod 5.8)

Stisknutim tlacCitka Z] na 2 sekundy lze vysevni hfidel zapnout nezavisle na
poloze snimace zdvihaciho ustroji. Toto funguje ale jen tehdy, kdyz se pracuje bez
snimace rychlosti.

UPOZORNENI: Vystrazny signal, ktery zni pfi zapinani a vypinani vysevniho hfidele,
Ize deaktivovat podle popisu pod bodem 6.2.

3.5 Vyprazdnéni

Tento bod menu slouzi k praktickému vyprazdnovani zasobniku (napf. pfi ukonceni
prace, zméneé osiva, zméneé vysevnich hfidell).

Zvolte, ze které strany zasobniku chcete vyprazdnovat.

>

nebo

Motor se otaci s nejvy$Simi otaCkami (bez ventilatoru).
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Vyprazdnéni se muze kdykoliv ukongit stisknutim tlacitek tli] i]

nebo tlacitka ‘l . Zobrazeni se prepne zpét do hlavniho menu.

TIP: Pfed zapocCetim vyprazdnovani zkontrolujte, zda jste odstranili také viko a pouzili
toto viko nebo skluz pro zkousku vysevku. Zkontrolujte zda je pfesné pod nim
postaveny vak nebo zachytni nadoba pro kontrolu vysevku.

3.5.1 Vyprazdnovani pomoci spinace vysevku

Mate-li na svém stroji zabudovany spina¢ vysevku a v
programovacim menu (6.12) bylo nastaveno ANO,
muzete zasobnik vyprazdnit také pomoci tohoto spinace.
Vysevni hfidel se otaci s plnymi otackami, dokud je spina€
vysevku stisknuty.

w

.6 Poéitadlo provoznich hodin

Pocitadlo provoznich hodin = doba chodu vysevniho
hridele.
Zobrazuje celkovy poCet hodin a pocet hodin za den.

TIP: Stisknutim tlacditka (pfidrzenim 5 sekund) muzete denni hodiny vynulovat.
Celkové hodiny nelze vynulovat.

3.7 Pocitadlo hektaru (oseta plocha)

Zobrazuje celkovou osetou plochu v hektarech.

Nastaveni hodnot se provadi automaticky pfi zkousce vysevku. Viz bod menu 2.6.
Pocita osévanou plochu az poté, co se zacne otacet vysevni hfidel.
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&) TIP: Stisknutim tlacitka E. (pFidrzenim 5 sekund) muzete plochu vynulovat. Celkovou
plochu nelze vynulovat.

3.8 Provozni napéti / indikator napajeni

Zobrazuje aktualni provozni napéti.

Pokud zacCne tato hodnota pfi provozu silné kolisat, jsou
problémy s vas$i palubni elektronikou. Mohou zpusobit
nespravny vysledek osevu!

I-1: Zobrazuje pfikon motoru ventilatoru v A.
I-1: Zobrazuje pfikon elektromotoru vysevniho hridele | v A.

I-1l: Zobrazuje piikon elektromotoru vysevniho hfidele Il v A.

3.9 Jazyky

Zvolte poZadovany jazyk tlaCitky EE
a potvrdte tlaCitkem !

A UPOZORNENI: Je-li na vagem stroji PS zabudovany hydraulicky ventilator a chcete
pfi prvnim nasazeni zménit jazyk, postupujte takto:

Pokud se na displeji zobrazi ,,Motor nepfipojen! (ventilatoru)“ (pfi prvnim pouziti
vzdy némecky), stisknéte tlaCitko . Poté mate 15 sekund Cas, abyste v menu
nastavili jazyk. Potom muzete v programovacim menu provadét pozadovana

nastaveni ve zvoleném jazyce.
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3.10 Nastaveni ventilatoru

Pod timto bodem menu Ize nastavovat otacky elektrického ventilatoru a tim i vykon
vzduchu. Muze to byt uzite€né, kdyz se pracuje s velmi jemnym (lehkym osivem) (napf.
mikrogranulatem, Fepkou,...) nebo jsou zabudované odluCovace vzduchu. Mize se
také snizovat pfikon ventilatoru, kdyz pro praci neni zapotiebi plny vykon vzduchu.

>>

3.11 Mérné jednotky

UPOZORNENI: Tento bod menu Ize vyvolat jen z programovaciho menu nebo pfi
prvnim uvedeni do provozu. Viz bod 6.13 a bod 2.4.

Mérné jednotky pro délky, plochy, hmotnosti a jizdni
rychlost |ze pfepinat mezi metrickymi (m, ha, kg, km/h) a
imperialnimi mérnymi jednotkami (ft, ac, Ib, mph).
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Ovladaci modul 5.7 (volba jazyka)

Od softwarové verze V1.25 jsou k dispozici nasledujici jazyky:

e némcina (Deutsch)

anglictina (English)

e francouzstina (Frangais)
e holandstina (Nederlands)
e danstina (Dansk)

e polstina (Polski)

e italtina (Italiano)

e Spanélstina (Espariol)

o C&estina (Cesky)

e madarstina (Magyar)

e finstina (Suomi)

e potrugalstina (Portugués)
e rumunstina (Romana)

e 3védstina (Svenska)

e estonstina (Eesti)

e lotystina (Latvijas)

e litevstina (Lietuvos)

e norstina (Norske)

e slovenstina (Slovenski)

e rustina (Pyccknin)

e srbstina (Srpski)

Stisknutim tladitka se vratite do hlavniho menu.
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4 Zpravy z fizeni
4.1 Upozornéni

Zobrazeni

Pri¢ina

Reseni

Zobrazi se, kdyz je interni
fidici napéti nizsi nez
minimalni hodnota.

Zaslete do tovarny.

Zobrazi se, kdyz je prilis
nizké provozni napéti.

Minimalizujte spotfebicCe;
zkontrolujte baterii;
zkontrolujte kabelaz;
zkontrolujte generator;
provozni napéti musi byt
vy8Sinez 10 V (bod 3.8).

Indikuje, Ze provozni napéti
je prilis vysokeé.

Zkontrolujte generator.

Tato zprava se zobrazi,
kdyZ neni snimac vysky
naplnéni (déle nez 30
sekund) v zasobniku |
zakryty osivem.

Doplnte osivo.
Pfipadné se musi sefidit
snimac (otocit vice dolu).

Tato zprava se zobrazi,
kdyZ neni snimac vysky
naplnéni (déle nez 30
sekund) v zasobniku Il
zakryty osivem.

Doplnte osivo.
Pfipadné se musi sefidit
snimac (otocit vice dolu).

Zobrazi se, kdyZ je pfi
kalibraci pfrilis vysoky pocet
impulzu.

Pfi kalibraci rychlosti
snizte poCet magnetl u
snimace kola.
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Zobrazi se, kdyz je pfi
kalibraci pfilis nizky pocet
impulzu.

Pfi kalibraci rychlosti
zvyste pocet magnetu u
snimace kola.
Nerozpoznan zadny
snimac.

Zobrazi se, kdyzZ jsou pfi
zkousSce vysevku pfilis
nizké otacky vysevniho
hFidele.

Pouzijte vysevni hfidel s
menSimi/jemné&;jSimi
vysevnimi koly nebo s
mensim poctem
vysevnich kol.

Zobrazi se, kdyZ je stroj PS
pfi polnim nasazeni
vybaven nékolika
prodluzovacimi kabely pro
pristroje a nemohou byt
pfipadné dosazeny
potfebné vysSi otacky
vysevniho hridele.

Pokud mozno snizte
pocet prodluzovacich
kabell resp.
prezkousSejte baterii i
konektorova pfipojeni.

Zobrazi se, kdyZ jsou pfi
zkousce vysevku pfilis
vysoké otacky vysevniho
hridele.

Pouzijte vysevni hfidel s
vétSimi/hrubSimi
vysevnimi koly nebo s
vétSim poctem vysevnich
kol.

Zobrazi se, kdyz je pfilis
kratka doba zkousky
vysevku.

Aby se docilila
odpovidajici presnost,
musi se tlacCitko vysevku
drzet stisknuté
minimalné 20 sekund.

Zobrazi se, kdyz je pfilis
vysoka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

Snizte jizdni rychlost
nebo pouzijte hrubsi
vysevni hfidel.

Zobrazi se, kdyz je prilis
nizka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

Zvyste jizdni rychlost
nebo pouzijte jemnéjsi
vysevni hfidel.
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Zobrazi se béhem vypinani
pristroje.

Zprava se po
sekundach skryje.

nékolika

4.2 Chyby

Zobrazeni

Pri¢ina

Reseni

Zobrazi se, kdyz je
provozni napéti nizsi
nez minimalni
hodnota, nebo dochazi
k pfili§ velkému
kolisani napéti.

Zkontrolujte kabelaz a
konektory;

zkontrolujte baterii;
zkontrolujte dynamo;
vypnéte jiné spotfebiCe
(napf. pracovni
svétlomety).

Zobrazi se, kdyz se
vysevni hfidel nemuze
otacCet resp. kdyz je
motor pfili§ dlouho
zatizen v mezni
oblasti!

Pokud se na displeji
zobrazi tato zprava,
musite pFistroj vypnout
a podivat se, zda
néjaké pevné latky
nebo podobné
pfedméty nebrani
otaceni vysevniho
hridele nebo michadla
nebo neztézuji chod!
U dobre tekutého osiva
se muze michadlo i
odpoijit.

Zobrazi se, kdyz je
motor pfilis dlouho
zatizen v mezni
oblasti!

Pokud se na displeji
zobrazi tato zprava,
musite pfistroj vypnout
a podivat se, zda
néjaké predméty
neblokuji ventilator
nebo neztézuji chod.
Zkontrolujte, zda je
namontované viko
vysevku a zda jsou
pfipojené vysevni
hadice.




30

Kvality pro profesionaly

Pokud jste nezapnuli
hydraulicky ventilator,
neni aktivovan tlakovy
snimac v proudu
vzduchu a zobrazi se
toto stavové hlaseni!

Zapnéte hydraulicky
ventilator a poCkejte,
dokud se nerozsviti
kontrolka LED. Potom
muzete zapnout
vysevni hfidel. Neni-li
zabudovany zadny
tlakovy spinac, viz bod
6.10 tlakovy snimac.

Zobrazi se pfi
nepfipojené nebo
chybné pfipojené
kabelazi.

Zkontrolujte kabely a
konektory!

Zobrazi se pfi
nepfipojené nebo
chybné pfipojené
kabelazi.

Zkontrolujte kabely a
konektory!

Pfi pouZiti
hydraulického
ventilatoru viz bod 6.1.

Pokud je motor
pfipojen a neni
pretizen, ale presto se
neotaci.

Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.

Pokud je motor
pfipojen a neni
pretizen, ale presto se
neotaci.

Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.
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Zobrazi se, kdyz
ovladaci modul
nedostava zadné
signaly ze snimace
rychlosti!

Zkontrolujte kabely a
konektory!

Pokud nezjistite
Zadnou zavadu na
ostruhovém kole, ktera
by mohla vyvolat
funkéni poruchu,
kontaktujte zakaznicky
servis.

Zobrazuje se, kdyz
jsou napajeci kabely
snimacul pretizené,
resp. se vyskytl zkrat.

Zkontrolujte kabelaz
ohledné poskozeni,
zkratd.
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5 Prislusenstvi

5.1 Ostruhové kolo (Cislo artiklu: 04000-1-008)

Obr.: 5

Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim modulu
Kalibrace: viz bod 6.3

Délka kabelu: 5m

Obsah dodavky: 1 ostruhové kolo,

1 tvarovana trubka pro montaz ostruhového kola
1 pfipevhovaci deska pro ostruhové kolo

Na ostruhovém kole je namontovany snimac, ktery méf¥i jizdni rychlost [km/h]. Rychlost
se zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace otaek vysevniho hfidele
automaticky reguluje mnozstvi osiva. Diky tomu je vzdy dodrZzeno pozadované
mnoZstvi osiva na hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od rychlosti stanovené pfi
zkousce vysevku. VSechny postupy, jako fizeni resp. kontrolu béhem pracovniho
procesu, prebira za obsluhujiciho ovladaci modul. Ani pfi obraceni na souvrati neni
tfeba provadét na ovladacim modulu Zzadnou manualni obsluhu, protoze ostruhové
kolo automaticky rozpozna obraceni pfi zvedani resp. spousténi stroje na zpracovani

pady.

UPOZORNENI: Piedmétem dodavky ostruhového kola je i montazni souprava (viz
obrazek vyse), takze se mlze prakticky namontovat na rlizné stroje na zpracovani

pady.
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5.2 T7poélovy signalni kabel (€islo artiklu: 00410-2-154)

Obr.: 6
Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim modulu
Nastaveni: viz bod 6.5
Délka kabelu: 15m
Obsah dodavky: 1 snimac — kabel (Amphenol)

UPOZORNENI: Signalni zasuvka neni u véech vyrobcu traktor(i piné obsazena, i kdyz
je namontovana v kabiné.

Pomoci 7pdlového kabelu Ize vytvofit pfipojeni mezi traktorem a ovladacim modulem.
Ovladaci modul pfijima z traktoru 3 signaly (norma DIN 9684). Do ovladaciho modulu
se z traktoru pfedava jizdni rychlost [km/h] a signal zdvihaciho Ustroji (pracovni
poloha). Rychlost se zobrazuje na ovladacim modulu a mnozstvi osiva se tak
automaticky reguluje pomoci regulace otacek vysevniho hfidele.

Diky tomu je vzdy dodrzeno pozadované mnoZstvi osiva na hektar, i kdyz se jizdni
rychlost trochu liSi od rychlosti uvedené pfi zkouSce vysevku.

V8echny postupy, jako fizeni resp. kontrolu béhem pracovniho procesu, prebira za
obsluhujiciho ovladaci modul. Diky signalu ze zdvihaciho Ustroji se ani na souvrati
nemusi provadét zadna manualni obsluha na ovladacim modulu. U nékterych traktor
je signal zdvihaciho ustroji invertovany. Kdyz se vysevni hfidel otaci, jakmile se zvedne
zdvihaci astroji, postupujte podle popisu viz bod 6.8.
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5.3 Snimaé GPSa (€islo artiklu: 00410-2-180)

Pripojeni:
Délka kabelu:
Obsah dodavky:

12polovy konektor na ovladacim modulu

5m

1 snima¢ GPSa, datovy list, montazni deska vcetné
montazniho materialu

Snima¢ GPSa pfenasi aktualni rychlost jizdy do ovladaciho modulu. Méfeni aktualni
rychlosti probiha v kombinaci snimace GPS a 3D snimace zrychleni. Proto snimac
velmi rychle reaguje na zmény rychlosti. Snimac€ se musi pouze na stroj jen vodorovné.

NENI zapotebi kalibrace!

UPOZORNENI: Snimaé¢ nefunguje pfi iplném odstinéni GPS.
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5.4 Radarovy snimaé€ MX 35 (€islo artiklu: 00410-2-179)

Radarovy snima¢ méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace otacek
vysevniho hfidele automaticky reguluje mnoZzstvi osiva.
Diky tomu je vzdy dodrzeno pozadované mnozstvi osiva
na hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od rychlosti
stanoveneé pfi zkouSce vysevku.

Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim
modulu

Obsah dodavky: 1 radarovy snimac¢, 1 montazni deska
vCetné pfipevnovaciho materialu

Nastaveni: viz bod 6.6
Délka kabelu: 5m

Montazni poloha: Méla by byt mezi koly. Nasmérovani a montazni rozmeéry viz nize
uvedené obrazky (35° ve sméru jizdy nebo opanym smérem).

RUBBER SHOCK MOUNT
3X

9.8 cm

11.2ecm WITH SHOC
MOUNTS
23cm ‘ ‘ ‘ ‘
| | [
H——E\Q.Scm’\_‘j‘ L‘Emcmg

Montaz: Pro pfipevnéni radarového snimace pouzijte prosim Srouby,
matice a pfidrZznou desku, které jsou také pfredmétem dodavky.

Obr.: 10

Radarovy snimac pracuje na témér vdech podkladech (napf. zemé, pisek, asfalt,
atd.). PFi snéhu nebo silné vrstvé ledu, nebo kdyz palubni napéti klesne pod 9 V,
mUze dochazet k nepfesnostem.
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& DB

5.5 Snimac¢ kola (Cislo artiklu: 00410-2-181)

Snimac kola méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace otacek
vysevniho hfidele automaticky reguluje mnozstvi osiva.
Diky tomu je vzdy dodrzeno pozadované mnozstvi osiva
na hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od rychlosti
stanoveneé pfi zkouSce vysevku.

Snimacé¢ muze rozpoznavat jak dodavané magnety,
tak i kazdy kovovy material (hlavy Sroubu, ¢epy

kol, ...).

Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim
modulu

Nastaveni: viz bod 6.5

Délka kabelu: 5m

Montazni poloha: Magnet se montujte na vnitini stranu rafku.
Snimac¢ musi byt pfipevnén ve vzdalenosti min. 5 mm az max.
30 mm od magneta.

Obsah dodavky: 1 snimac, 8 kust magnetll Neodym (velmi silné), stahovaci
pasky, 1 pfipeviiovaci deska, 2 PVC matice pro snimac¢

Pocet magnetu:

Primeér kola v mm

250 500 1000 1500 2000

1 ks magnetu 2 ks magnett 4 ks magnet 6 ks magnett 8 ks magnetu

TIP: Pro optimalni vyrovnani 6 magnetu pouzijte nejlépe kruzitko (napf. provazek), aby
se vytvofil rovhomeérny Sestiuhelnik.

POZOR: Nepfiblizujte neodymovy magnet k srdci. Pokud mate kardiostimulator, mohlo
by to zpUsobit jeho poruchy!

UPOZORNENI: Magnet se nemusi pfiroubovat. Diky své zna&né magnetické sile drzi
na ocelovém rafku. UloZte kabel tak, aby byl dobfe chranény a nemohlo dojit k jeho
pfipadnému poskozeni (napf. kolem).

TIP: Nemontujte snimac kola na kardanovy hfidel, protoze ma pfilis vysoké otacky a

mohlo by dochazet k chybam!
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5.6 Snimac zdvihaciho ustroji podvozku (€islo artiklu: 00410-2-173)

Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim modulu
Kalibrace: viz bod 6.7
Délka kabelu: 5m

Vysevni hfidel stroje PS se mize pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroji pro zpracovani pldy pfi své praci zveda

a spousti doll, je nejlepsi namontovat snimac¢ ke zvedacimu
ramenu traktoru nebo na né&j (viz obrazek nahore). Cidlo se vSak
muUze pfipevnit i na jina mista, kde dochazi k mechanickému
pohybu vétSimu nez 50 mm. Vzdalenost mezi Cidlem a magnetem
musi Cinit cca 5 mm. U navésnych stroju pro zpracovani pudy se
mulze snimac namontovat na podvozek. Protoze v tom pfipadé se
nepracuje se zdvihacim Ustrojim. Programovani lze za timto
ucelem upravit (v které poloze se ma pracovat).

Vysvétleni viz bod 6.8.

Obsah dodavky: 1 snimac, 2 magnety v€etné Sroubu, stahovaci pasky,

1 pfipeviovaci deska, 2 PVC matice pro snimac;

UPOZORNENI: Cidlo se nesmi pfisroubovat (upnout) pfili§ pevné!
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5.7 Snimac

zdvihaciho ustroji horniho tahla

(€islo artiklu: 00410-2-169)

Pripojeni:
Kalibrace:
Délka kabelu:

12polovy konektor na ovladacim modulu
viz bod 6.7

3m

Vysevni hfidel stroje PS se mlze pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroju pro

Obsah dodavky:

zpracovani puady pfi své praci
zveda a spousti dolu, je nejlepsi
namontovat snimac¢ na tfibodovy
zavés stroje na zpracovani pudy.
Cidlo se v8ak m(ze pfipevnit i na
jind mista, kde dochazi k
mechanickému pohybu. U
navésnych stroji pro zpracovani
pudy se muze snima¢ namontovat
na podvozek. ProtoZze v tom prlpade se nepracu;e se zdvihacim
astrojim. Programovani lze za timto ucelem upravit (v které poloze
se ma pracovat).

Vysvétleni viz bod 6.8.

1 snimac, 1 pfipeviovaci deska v€etné Sroubl pro upevnéni
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5.8 Snimac zdvihaciho ustroji tahového spinace
(Gislo artiklu: 00410-2-174)

Obr.: 15

Pripojeni:
Kalibrace:
Délka kabelu:

12polovy konektor na ovladacim modulu
viz bod 6.7

5m

Vysevni hfidel stroje PS se mUze pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Montazni poloha: Pomoci pruziny (pro vyrovnani délky) a fetézu lze spojit dva body,

Obsah dodavky:

které se pfi zvednuti stroje vuci sobé relativné pohybuji. Zménou
délky se aktivuje spina¢ a tim se vypne vysevni hfidel. Tahovy spinac
se muze, podobné jako snima¢ zdvihaciho ustroji horniho tahla,
namontovat k tfibodovému zavésu a pomoci fetézu napf. upnout k
zavésnému zarizeni na traktoru. KdyZ se stroj zvedne, prodlouZzi se
draha mezi obéma body a tahovy spinaC vypne vysevni hfidel.
Spina¢ se muze ale také namontovat napf. paralelné s valci do
paralelogramu, kde pfi zvedani dochazi k relativnimu pohybu mezi
dvéma body. Programovani lze za timto ucelem upravit (v které
poloze se mé& pracovat).

Vysvétleni viz bod 6.8.

1 snimac, 1 pfipeviovaci deska v€etné Sroubl pro upevnéni
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5.9 Déleny kabel (€islo artiklu: 00410-2-153)

Pripojeni: 12polovy konektor na ovladacim modulu
Délka kabelu: 1m
Funkce: Kabel je zapotfebi, kdyZ se ma pracovat se 2 snimaci (napf. se

snimacem kola a snimacem zdvihaciho ustroji).

Pripojovaci schéma:

Kdyz ke konektoru vedou 2 kabely, je
tento vicepolovy konektor urCen pro
snimace rychlosti.

12polovy konektor pro
ovladaci modul

Kdyz ke konektoru vedou 2 kabely, je
snima¢ se zlutym oznacenim_s
napisem (Hubwerk Linkage)
uréen pro snimace zdvihaciho ustroji (v
konektoru jen 4 kontakty).
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5.10 Tlaéitko vysevku (Cislo artiklu: 00410-2-185)

Priklad montaze

Tlacitko vysevku se integruje pfimo do kabelového svazku pneumatického seciho
zarizeni a pomoci zabudovanych magnetu se jednodusSe namontuje na stroj. Zkousku
vysevku tak muzete spustit, kdyz stojite u stroje, libovolné dlouho provadét vysevek a
také vyprazdnéni zasobniku. Pokud po spusténi zkousky vysevku na ovladacim
modulu stisknete tlaCitko vysevku, zaCne se otacCet vysevni hfidel. Vysevek se bude
provadét tak dlouho, dokud neuvolnite tlaCitko vysevku. Potom fizeni vypocita
potfebné aplikované mnozstvi, které se musi zvazit a zadat v pfislusném menu.

UPOZORNENI: Pro dosaZeni odpovidajici pfesnosti se musi tlagitko vysevku drzet
stisknuté alespon 20 sekund, jinak se zobrazi informacni hlaSeni ,Doba vysevku pfilis
kratka!“ a kg/ha nebo zrna/m? se na hlavni obrazovce nezobrazi.

Nastaveni: viz bod 6.12

Délka kabelu: 1m

Schéma pripojeni: viz obrazek nize (v krytu pfevodového motoru)
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Geblase (fan) / rot (red)
Geblase (fan)/ blau (blue)

Geblase (fan) / schwarz (black)
Geblase (fan)/ braun (brown)
SW1/schwarz (black)

SW/rot(red)
SWil/rot (red)

SW I/ schwarz (black)

FS1/braun (brown)
FS Il / braun (brown)

FS1/blau (blue)
FS I/ blau (blue)

FS 1/ weiB (white)
FS I/ weiR (white)
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Obr.: 19
Kabely pristroje
Motor Motor Snimaé P , .
Konektor Pristrojovy kabel PS . vysevniho | vysevniho vysky Snlmacvvxsky TIaI’<ovy T!aCItko
: . Ventilator oo o W naplnéni Il spinac¢ vysevku
pin Twin MCP hridele | hridele Il naplnéni | (FS Il) (DS) (AS)
(SW ) (SW 1) (FS 1)
59 2,5mmz2/ éerveno-modry | 2,5 mmz2/ cerveny
59 2,5 mm?/ ¢erveno-modry | 2,5mm2/modry
62 2,5 mm?/ ¢erveno-éerny | 2,5mm?/¢erny
62 2,5 mmz2/ éerveno-€erny 2,5 mm?2/ hnédy
. — 1,5mmz2/
2 | ,
57 2,5 mm2/ éerveno-A[I4 Zerny
N — 1,5mmz2/
2 | ,
60 2,5 mmz2/ &erno cerveny
2
58 2,5mmz2/ €erveno-zeleny 1,’5 mm ,/
cerveny
2
61 2,5 mm2/ €erno-zeleny 1’? mm' !
cerny
. . 0,75 mmz2/ 0,75 mmz2/
2 ’ ,
41 1 mmz2/ éerveny hnédy hnédy
2 2 2
49 1 mmz2/ ¢erny 0.75 mnj / 0.75 mnj / 1.5 mm,/ 0,75 mmz2/ modry
modry modry modry
TR 0,75 mmz2/
2 ’
2 0,5 mm2/ [ffl§-zeleny 0,75 mm? [[4I{
1,5mmz2/ o
2 - ! 2
5 0,5 mmz2 / modro-{ITag hnady 0,75 mm2 / hnédy

Odstranéni izolace 10 mm
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5.11 Elektrické napdjeni (Cislo artiklu: 04000-2-883)

Obr.: 20

Délka kabelu: 8m
Schéma pripojeni: Cerveny (pojistny drzak) = +12V
modro/Cerny (kabel 2x4 mm?) = - kostra

Pro elektrické napajeni ovladaciho modulu je k dispozici dobybavovaci sada jako
prislusenstvi. Zahrnuje kabel o délce 8 m.
Tento kabel se na strané baterie pfiSroubuje pfimo k p6lim baterie a na druhém konci

je napajeci konektor ur€eny pro ovladaci modul.

UPOZORNENI: Jeden kus je obsazen v dodavce.
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6 Programovani 5.7 (zakaznicky servis)

Pro vyvolani programovaciho menu
stisknéte bé&hem zapinani modulu
souCasné nasledujici tlaCitka (viz
obradzek), dokud se nezobrazi menu
zakaznického servisu.

m: - navigace v programovacim
ﬂ &
- Zmeéna parametru

OK
3- ukonceni a potvrzeni programovani

UPOZORNENI: Pokud v programovacim menu zménite hodnotu a programovaci menu
opustite, ovladaci modul se automaticky vypne. Potom ovladaci modul zapnéte, aby se
pfevzala zménéna nastaveni.

Je-li nastavena volba AUTO, modul automaticky rozpozna, ktery snimac je pfipojeny
a vysila signaly.

TIP: Pokud musite na svém ovlddacim modulu zkontrolovat programovani BEZ
STROJE PS, zobrazi se ihned po jeho zapnuti chybové hlaseni ,Motor nepfipojen

(vysevni hfidel)* nebo ,Motor nepfipojen (ventilator)“. Stisknutim tlacitka E. muzete
tato chybova hlaseni na 15 sekund potlacit a zkontrolovat programovani.

6.1 Ventilator
Tento bod je zapotfebi tehdy, kdyz je misto elektrického ventilatoru zabudovany
ventilator pohanény hydraulicky nebo vyvodovym hfidelem. Napfiklad stroje PS

120/150/200/250 M2/300/500 M1/500 M2 se mohou pfestrojit z elektrického na
hydraulicky ventilator. Stroj PS 800 M1 ma sériové hydraulicky ventilator.

ANO - elektricky ventilator

NE — hydraulicky (nebo externi) ventilator

Zvolte pomoci tlaCitek EE
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6.2 Signal pri zapnuti/vypnuti vysevniho hridele (vystrazny signal)

Zde se mlze aktivovat resp. deaktivovat akusticky
vystrazny signal pfi zapinani/vypinani vysevniho hridele.

Pomoci tlagitek @@ zvolte ANO/NE.

6.3 Ostruhové kolo

V tomto bodé menu lIze zvolit, zda se bude pracovat s ostruhovym kolem nebo bez

Pomoci tlagitek EE zvolte

ANO/NE/AUTO.

>
lg

6.4 Snimac kola

Zde lze zvolit, zda se bude pracovat se snimacem rychlosti na traktoru.

Pomoci tlaCitek m zvolte

ANO/NE/AUTO.

6.5 Signal DIN 9684

Zde lze zvolit, zda a se kterymi signaly z traktoru se bude pracovat.

Pokud jsou k dispozici, Ize vyuzivat 3 rizné signaly:
- signal zdvihaciho ustroji (neni obsazen u vSech traktor)
- teoreticka rychlost (z pfevodovky)
- skute¢na rychlost (méfi radarovy snimac)

TIP: Jsou-li k dispozici oba signaly rychlosti, preferuje se (pfesnéjsi) signal skute¢né
rychlosti.

Zde se nastavi, zda je k dispozici signal skute¢né rychlosti.
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Pomoci tladitek EE zvolte

ANO/NE/AUTO.

Zde se nastavi, zda je k dispozici signal teoretické rychlosti.

Pomoci tlagitek B@ zvolte

ANO/NE/AUTO.

6.6 Radarovy snimaé

Zde Ize zvolit, zda se bude pracovat s radarovym snimacem (nebo GPSa).

Pomoci tlagitek @ zvolte

ANO/NE/AUTO.

6.7 Snimac¢ zdvihaciho ustroji

Zvolte prosim, zda se mé pracovat se signaly zdvihaciho Ustroji z traktoru nebo ze

snimace zdvihaciho ustroji.
Pomoci tlaCitek EE zvolte

ANO/NE/AUTO.

6.8 Signal zdvihaciho ustroji

Pokud se pracuje se signalem zdvihaciho ustroji z traktoru nebo ze snimace
zdvihaciho ustroji, je mozné zde nastavit, ve které poloze se snimac zdvihaciho ustroji
nachazi. Poloha snimace se mlze zde invertovat a pfizpusobit tak danym podminkam.
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Pomoci tlagitek EIB zvolte

HI (nahofe) nebo LO (dole).

A UPOZORNENI: Pokud by va$ stroj PS napt. vyséval s nespravnou polohou
zdvihaciho ustroji, Ize to zde prepnout.

6.9 Bzucak (vystrazny signal)

V tomto bodé menu muzete nastavit, zda chcete pracovat s akustickym bzu€akem
(napf. vystrazny signal pfi chybovych hlaSenich) nebo bez néj.

Pomoci tlagitek @@ zvolte

ZAP nebo VYP.

6.10 Motor vysevnich hridelt

Zde se nastavi, ktery pfevodovy motor se ma ovladat.

Pomoci tladitek B@ zvolte bud

P8 motor  (zabudovany na PS 120-500)
P16 motor (zabudovany na PS 800) do sériového ¢€isla 04001-01299
P17 motor (jen u PS 800) zvolte od sériového €isla vy§Siho nez 04011-01300

OFF: VYPNUTI motoru vysevniho hfidele Il zvolte, kdyz je zabudovany jen
jeden motor vysevniho hridele.
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6.11 Tlakovy snimac¢

Zde nastavite, zda ma vas stroj PS tlakovy snimac (méfi proud vzduchu z
hydraulického ventilatoru).

Pomoci tlagitek @ zvolte ANO nebo NE.

6.12 Spinac¢ vysevku k dispozici

Zde se nastavuje, zda je na vasem stroji PS zabudovany spinac¢ vysevku.

Pomoci tladitek B@ zvolte ANO nebo NE.

6.13 Mérné jednotky

Zde Ize pfepinat metrické mérné jednotky (m, ha, km/h, kg) na imperialni (ft, ac, mph,

Pomoci tladitek EE zvolte

metrické nebo imperialni.

6.14 Obnoveni tovarniho nastaveni

Stisknéte tlacitko E..

Pomoci tlaCitek EE zvolte ANO a potom stisknéte

- OK
znovu tlacitko C

Nastaveny jazyk, celkové hodiny a celkové plochy zGstanou zachovany.
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Upravy hydraulického vent

ilatoru!

U elektrického ventilatoru muizete tuto stranu ignorovat.

Je-li ve vasem stroji PS zabudovany hydraulicky ventilator, musi se pred uvedenim do

provozu upravit jeho specifikace na ovladacim modulu.

—>

Soucasnym stisknutim tlacitek:

o]

- navigace v programovacim

menu

- zména parametr(

- ukon€eni a uloZeni programovani

Podle typu stroje je zapotiebi na vaSem ovladacim modulu 5.7 provést nasledujici zmény:

A] [v)

vyvolejte programovaci menu.

PS 120 M1 PS 120 M1 H
PS 150 M1 PS 150 M1 H
(ukon€ena (ukongena
vyroba) vyroba) TWIN TWIN
PS 200 M1 PS 200 M1 H PS PS
PS 250 M2 PS 250 M2 H elektrick hydraulick Dovybaveni
(ukonéena (ukoncena y y PS 800 M1 stroje HG
vyroba) vyroba) 300 M1
PS 300 M1 PS 300 M1 H
PS 500 M1 /M 2 PS 500 M1/ M2
ELEKTRICKY H i
VENTILATOR HYDRAULICKY
je prednastaven VENTILATOR
ANO NE ANO NE NE NE
P8 P16 motor
motor P8 motor do sér. &.
0411-01299
P8
P8 motor P8 motor P17 motor motor
P8 P8 motor od ser. .
04011-01300
motor
NE NE NE NE ANO NE
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7 Poznamky
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