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NESMI SE

povazovat za neprijemné a zbyte¢ne precist si navod k
pouziti a fidit se podle néj; nestaci totiz jen vyslechnout si
nazory ostatnich a podle nich usoudit, ze stroj je dobreé si
koupit a vérit, ze potom pujde vsechno samo. Dotyé¢na
osoba by mohla nejen sobé zpusobit skodu, ale udélat i tu
chybu, ze by pricinu pripadneho neuspéchu svedla na stroj
misto na sebe. Pro zajisténi uspéchu musite proniknout do
jadra véci, resp. se musite poucit o ucelu kazdeho zarizeni
na stroji a cvicenim si osvojit manipulaci se strojem. Teprve
pak budete spokojeni jak se strojem, tak i sami se sebou.
Dosazeni tohoto cile je ucelem predkladaneho navodu k
pouziti.

Lipsko-Plagwitz 1872
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1 Zaruka

Ihned po prevzeti prosim pfistroj zkontrolujte, zda neni pfipadné posSkozen
prepravou. Pozdéjsi reklamace pfepravnich poskozeni nemohou jiz byt uznany.

Poskytujeme jednoroéni tovarni zaruku od data dodani (jako zarucni list slouzi vase
faktura nebo dodaci list).

Tato zaruka plati pro pfipad materialovych nebo konstrukénich vad a nevztahuje se
na soucasti, které jsou poskozené bé&znym nebo nadmérnym opotfebenim.

Zaruka zanika,

viv s

- kdyz se fidici modul otevre.

- kdyz dojde k chybé obsluhy.

- kdyz nejsou splnény pfedepsané pozadavky.

- kdyz se pfistroj bez naseho souhlasu zméni, rozSifi nebo osadi cizimi
nahradnimi dily.

2 Uvedeni do provozu
2.1 Obsah dodavky a pripevnéni

Ridici modul
Pridrzné rameno
Elektricky RAM-C
kabel

RAM-C
Pridrzna koule

» Upevnéte fidici modul pomoci sériové dodavaného drzaku RAM.

» Ktomu namontujte pfidrznou kouli na libovolné misto v kabiné.

»  Spojte pfidrznou kouli a Fidici modul s pfidrznym ramenem.

»  Otocte Fidici modul do poZzadované polohy a utahnéte Sroub na pfidrzném
rameni.
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> P

2.2 Elektrické pripojeni

Zapoijte pfilozeny kabel pfimo do
3poblové zastreky traktoru. Druhy
konec pfipojte k fidicimu modulu.

Pojistka (30 A) se nachazi na
pravé spodni strané Fidiciho
modulu.

Prebytecny kabel uloZte v kabiné
fidice, aby se zabranilo jeho
zaklesnuti.

POZOR: Pokud mozno NESVINUJTE kabel do civky!

POZOR: Napajeni 12 voltt se NESMI pfipojit k zasuvce pro zapalovaé cigaret!

Po pouZiti pristroje by se mélo ovladani opét ukoncit (z riznych bezpeénostné
technickych divodu).

POZOR: Pfi nedodrzeni téchto pokynd muze dojit k poskozeni fidiciho modulu!

> G B

TIP: Pokud by ve vasem traktoru nebyla 3pdlova vykonovéa zasuvka, maze se
dovybavit pomoci sady kabell €. pol. 00410-2-022 - délka 8 m nebo €. pol. 00410
2-027 - délka 3 m.

POZOR: Pokud se bude vase baterie nabijet nabijeckou, ktera bude v provoznim
rezimu ,start”, mohou byt nasledkem napétové Spicky! Tyto mohou poskodit

elektroniku fidiciho modulu, pokud bude Fidici modul pfipojen zaroveri s nabijenim
baterie!
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2.3 Piehled konektoru

USB zdifka
9pdblovy konektor DSub

12pdlovy konektor

6poblovy konektor

pojistka 30 A

3poblovy konektor

12podlovy konektor

7pdblovy signalni kabel (pro
normovanou zasuvku)

Snimace rychlosti a

Snimac¢ zdvihaciho Ustroji

souvrati

Snimac kola

Radarovy snimac

Snimaé¢ GPSa

6podlovy konektor

Motor vysevniho hfidele

El. ventilator

Spojeni se secim
zafizenim (kabel

Snimac stavu naplnéni

pristroje)

Tlakovy spinag

Spinac vysevku

Snimac otacek ventilatoru

3podlovy konektor

Pfipojeni k baterii

(elektricky kabel) +12 V / kostra
USB konektor Aktualizace softwaru pfes USB flash disk
9p0I0\3(SI:j%nektor Diagnosticky konektor pro zakaznicky servis

Rlzné typy snimacu jsou podrobnéji vysvétleny v pfislusenstvi.
Na prani zakaznika jsou k dostani jako pfisluSenstvi!
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2.4 Ridici modul

sviti, kdyz je
ovladani zapnuté

tlac¢itko on/off

Obr.: 4

6 softwarovych tlagitek  tlacitko zrcadleni

y VA

6 softwarovych tlacitek

¥ o®
PR

barevny disples o kays seotadi  sviti, kdyz je tacitko
dotykovym . i hiidel ) t STOP
avladAnim vysevni hride ventilator zapnuty

¥

Vlevo dole se nachazi tlagitko ,,on/off“, kterym se pfistroj zapina a vypina.

Tlagitkem STOP Ize ihned vypnout véechny motory. Rizeni se pfepne do
uvodniho menu.

Tlacitkem zrcadleni Ize funkce softwarovych tlacitek zamenit (vlevo a
vpravo). Rizeni Ize tak kompletné ovladat jednou rukou, aniz by bylo
nutné sahat pfes displej.

Kontrolka sviti, dokud se otaci vysevni hfidel. Kdyz kontrolka blika, je
vysevni hfidel sice uvolnény, je ale blokovan snimacem (rychlost = 0
nebo zdvihaci ustroji neni v pracovni poloze!)

Kontrolka sviti, jakmile bézi elektricky ventilator.

PFi rozbéhu blika LED asi 2 sekundy.

Je-li zabudovan hydraulicky ventilator s tlakovym spinaéem, sviti LED,
jakmile ventilator vytvofi dostatecny tlak vzduchu.

Je-li zabudovan hydraulicky ventilator se snimacem otacek, sviti LED,
jakmile se otacky ventilatoru nachazi v nastaveném rozmezi.
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2.5 Menu pro prvni uvedeni do provozu (menu zakladniho
nastaveni)

Pfi prvnim uvedeni do provozu nebo kdyz bylo v menu nastaveni obnoveno tovarni
nastaveni, je zapotrebi provést nasledujici nastaveni vaseho ovladaciho modulu 6.2:

Sprache Langue Deutsch
Language f3bIk

MaRBeinheiten Ii?thral,s:‘h |
7 PS 200
N OK
i*) elektr.
o | +
S/N > 04011-01300 JA

@ﬂ ON
Obr.: 5 lAPY7

Vyberte pozadované parametry tlacitky +/-, potvrdte stisknutim OK a pfeskocte na
dal$i bod. Pokud jste néktery parametr potvrdili chybné, mizete tlaitkem s Sipkou
skocit o jeden bod nahoru.

Sprache Langue

L Zvolte pozadovany jazyk menu.
anguage fA3bIK

Zvolte metrické (m, ha, km/h, kg) nebo imperialni (ft, ac,

MaBeinheiten mph, Ib) mérné jednotky.

S Vyberte vas typ PS (PS 120, PS 200, PS 300, PS 500, PS
800, PS 1200, PS 1600).

Vyberte, zda je na vasem stroji PS zabudovany elektricky
nebo hydraulicky/externi ventilator.
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Vyberte, zda je ve vasem stroji PS zabudovan snimac pro
monitorovani ventilatoru.

OFF Neni zabudovan zadny snimac.
\' Je zabudovan tlakovy snimac.

| | | Je zabudovan snimad otacek.

Zvolte, zda vas PS800 ma sériové c&islo vétsSi nez 04011-

S/N > 04011-01300
01300.

pristroje (viz Obr.: 6).

& TIP: Sériové Cislo naleznete na typovém S§titku PS, ktery se nachazi na strané

Prodbe Qa0 e
Goasht. 100 Fi
Ton b P ] C€

Zde se nastavuje, zda je na vasem stroji PS zabudované tlagitko
vysevku (k dostani jako pfislusenstvi).

&’ TIP: V zavislosti na zvolenych nastavenich nejsou dotazovany véechny body.
Nastaveni mlzete také zménit dodate¢né, jak je popsano v bodu 4.
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3 Struktura menu
3.1  Uvodni menu

Obr.: 7

6.2 V 1.1.16.6-R4-20171123

LrT

Tato obrazovka se objevi po nabéhu Fizeni. Odsud Ize vyvolat riznd menu.

WORK

e

Tlagitkem STOP Ize ihned vypnout véechny motory. Rizeni se
prepne do Uvodniho menu. Toto tlagitko naleznete v kazdém
menu.

V menu WORK se zobrazuji vSechny informace dulezité pro
provoz na poli. Zde Ize zapinat a vypinat motory a zobrazuji se
informace jako rychlost jizdy, pracovni poloha a otacky
vysevniho hfidele. BlizSi popis viz bod 3.2.

V menu SET se provadi nastaveni stroje. Zde se provadi
zkouska vysevku, vybira osivo, kalibruje rychlost jizdy a méni
nastaveni terminalu, jako jazyk a mérné jednotky.

Stisknutim a podrZzenim tlacitka na 2 sekundy se vyvola menu
zakladniho nastaveni, kde Ize provadét zakladni nastaveni
(napf. typ motoru, jaky snimac rychlosti se ma pouzit, zda je
zabudovan elektricky nebo hydraulicky ventilator). BlizSi popis
viz bod 3.3.

V informaénim menu se zobrazuji pocitadla plochy a hodin.
Denni pocitadla Ize vynulovat, celkova pocitadla vSak nikoli.
BlizSi popis viz bod 3.4.

V menu diagnostiky se zobrazuji spinaci stavy snimacu,
napdjeci napéti a odbér proudu motorl. BlizSi popis viz bod 3.5.
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3.2 Menu Work

100 %

Obr.: 8

kg/ha 176.0
% + 10
P&[\Pﬁc Gras

0,50 ha
1520 m

BEkmn | (1) "tesn
[605min| 1B50hs
APV =St

Popis funkci tlacitek

=
ON/
OFF

ESC

Timto tlaCitkem se zapina a vypiné vysevni hridel.
Je-li zabudovan elektricky ventilator, automaticky se rozbéhne.
Az poté se zacne otéac€et i vysevni hfidel.

Timto tlaCitkem se zapina a vypina el. ventilator. Neni-li
zabudovan el. ventilator, je toto tlacitko bez funkce.

Timto tlacitkem se spousti pfeddavkovani.

PFi stisknuti a drzeni tlacitka se vysevni hfidel otaci v zavislosti
na rychlosti jizdy nastavené v menu preddavkovani. Jakmile ho
uvolnite, pouzije se k regulaci vysevniho hfidele opét aktualni
rychlost jizdy.

PFi kratkém stisknuti tlaCitka se vysevni hfidel otaci po dobu
nastavenou v menu preddavkovani a v zavislosti na zde
nastavené rychlosti jizdy. Nasledné se pouzije k regulaci
vysevniho hfidele opét aktualni rychlost jizdy.

Tim muzete zabranit neosetym plocham na zacatku pole nebo
pfi zastaveni na poli.

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto
pfipadé do uvodniho menu.
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100 %

+ %

— 0/0

Tlagitkem 100% muzete vratit vysevek opét na hodnotu
zjisténou pfi zkousce vysevku.

Tlacitkem +% muzete b&hem prace zvysit aplikované mnozstvi
v krocich po 5 % o0 max. 50 %.

Tlacitkem -% muzete béhem prace snizit aplikované mnozstvi v
krocich po 5 % 0 max. 50 %.

Popis indika¢nich prvka

Ukazuje aktualné nastavené aplikované mnozstvi.

kg[ha 1 76 0 UPOZORNENI: Aby se hodnota mohla zobrazit,

musi ovSem predchazet platna zkouska vysevku.

o . fx .
/D + 10 Ukazuje aktualné nastavenou zmeénu

aplikovaného mnozstvi.

Pﬁ[\ﬂﬁc Gras Ukazuje aktualné vybrané osivo.

Ukazuje aktualni otacky vysevniho hfidele v %.
Je-li vysevni hfidel vypnuty, je pruh Cerveny a
I zobrazuje se STOP. Neni-li dosazeni
0 < , o . ; ” . L
pozadovanych otacek vysevniho hfidele mozné, je
pruh Cerveny a zazni alarm (hlaseni fizeni viz bod
9).
e-li vysevni hiidel zablokovany (zafizeni je
zvednuté nebo rychlost jizdy je 0), je pruh
oranzovy.

0 50 ha Ukazuje vypocet potencialni zbyvaijici
’ plochy/drahy. Pro vypocet se ovéem musi v menu

1520 m Set zadat plnici mnozstvi zasobniku (viz bod

3.3.2).

Je-li zabudovan snimac pracovni polohy (snimac
zdvihaciho Ustroji), zobrazuje se zde poloha
neseného zarizeni. Pokud je Sipka zelena a
sméfuje dolu, je zafizeni v pracovni poloze. Pokud
je Sipka oranzova a sméfuje nahoru, je nesené
zafizeni zvednuté. Jak zménit uroven pracovni
polohy, naleznete v bodu 4.2.
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e

12,75 ha

1,65 h
7,72 ha/h

Ukazuje aktudlni rychlost jizdy. Cerné znacka
ukazuje rychlost jizdy nastavenou pfi zkousce
vysevku. Pokud se rychlost jizdy zvétsi nebo
zmenS$i natolik, Ze jiz nelze dodrzet poZzadované
otacky vysevniho hfidele, je pruh Cerveny a zazni
alarm (hlaSeni Fizeni viz

bod 5).

Ukazuje aktualni otacky ventilatoru. Cerna znacka
ukazuje nastavené otacky. Pfi pouZiti elektrického
ventilatoru se otacky zobrazuji v %. Kdyz se
nastavené rozmezi otaCek prekro¢i nahoru nebo
dold, zméni pruh barvu na ¢ervenou a zazni
alarm. Podrobnosti k nastaveni ota¢ek ventilatoru,
resp. rozmezi otacek viz bod 3.3.8, blizsi
informace k chybovym hldSenim viz bod 5.

Zde se zobrazuji informace k oseté plose, dobé
seti, ploSnému vykonu a vysetém mnozstvi
aktualné vybraného osiva.

1250 kg

3.3 Menu SET

)

@ 2 sec)

Obr.: 9

LrY

ESC

Popis funkci tlacitek

Knihovna osiv: Zde se vybira jiz ulozené osivo. Podrobny popis viz
bod 3.3.1.
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ESC

£ b
(tay

@ 2 sec)

Menu plnéni: Zde se zadava plnici mnozstvi. Z ného Ize vypoditat
potencialni zbyvajici drahu/plochu a zobrazit v menu Work.
Podrobnosti viz bod 3.3.2.

Menu zkousky vysevku: V menu zkouSky vysevku se kromé
pozadovaného vysevku nastavuje také rychlost jizdy a pracovni
zabér a poté zjistuji spravné otacky vysevniho hridele.
Podrobnosti viz bod 3.3.3.

Menu kalibrace rychlosti: Zde se kalibruje rychlost jizdy. Dale zde
Ize ukladat a nacitat i dal$i kalibra&ni hodnoty pro rizna vozidla.
Podrobnosti viz bod 3.3.4.

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé
do uvodniho menu.

Menu pfeddavkovani: Zde Ize kromé rychlosti pfeddavkovani také
nastavit, zda a po jakou dobu se ma provadét automatické
pFeddavkovani. Podrobnosti viz bod 3.3.5.

Menu alarmu: Zde Ize nastavit dobu alarmd, resp. deaktivovat
akusticky signal alarmu. Podrobnosti viz bod 3.3.6.

Vyprazdnéni zasobniku: Stisknutim a podrzenim tlacitka na 2
sekundy se spusti vyprazdnéni.

POZOR: Pfed vyprazdnénim se musi odstranit viko pro zkousku vysevku a pfipevnit
vak pro kontrolu vysevku (viz ndvod k obsluze rozmetadla).

A/
hy -

Menu ventilatoru: Zde Ize nastavit otacky elektrického ventilatoru.
Pfi pouziti hydraulického ventilatoru se snimacem otacek zde Ize
nastavit meze alarmu. Podrobnosti viz bod 3.3.8.

Menu terminalu: Zde Ize nastavit jazyk, mérné jednotky
(metrické/imperialni), jas a hlasitost. Podrobnosti viz bod 3.3.9.

Obnova tovarniho nastaveni: Stisknutim a podrzenim tlacitka 5
sekund se nacte tovarni nastaveni. VSechny hodnoty se nastavi
na standardni hodnoty a smaze se knihovna osiv a pét uloZzenych
hodnot kalibrace rychlosti. Jen pocitadlo celkovych hodin/hektard
zOstane zachované.
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3.3.1

Knihovna osiv

Obr.: 10

1. Weizen 250 kg/ha 88% GGG
2. Gras 25,3 kg/ha 55% ffff
3. Raps 2,5kgha 7% fh-efv-efv-fb y ¥
4. Triticale 170 kg/ha 46% fb-FLEX20-fb
5.
6.
by OK
8.
9. v
10.
11. —_—
12.
13. W 2 sec)
14.
15.
ESC
LrPY

V tomto menu jsou uvedeny vSechny uloZzené druhy osiv. Jednotlivé druhy osiv Ize
vytvofit a uloZit prostfednictvim zkou$ky vysevku, viz bod 3.3.3.

Popis funkci tlacitek

A

OK

h 4

W -

ESC

Smérovymi tlagitky mlzete vybrat pozadované osivo. Stisknutim
tlacitka OK se dostanete do menu osiv. Podrobnosti viz bod

3.3.1.1.

Stisknutim a podrzenim tlacitka 2 sekundy je mozné jiz
nepouzivané druhy osiv definitivné smazat.

Tlacitkem ESC skocite o jednu Urovern menu zpét, v tomto
pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

4. Triticale

170 kg/ha 46% fb- FLEXZU-fb

\_ N

N T~

| pouzity
vysevnl' hfidel

pameétové
misto

nazev osiva

Apllkovane

mnozstvi

otéc“:ky vysevniho
hfidele
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3.3.1.1 Menu osiv
3 kg/ha
OK
10,5 m
I
8,5 km/h - |
®
1
fh-efv-efv-fb h
7%
ESC
Obr.: 11 APV

V tomto menu se zobrazuji vSechny nastavené parametry, které byly uloZeny pro
poslednim pouziti osiva.

Popis funkci tlacitek

OK

&1d

[ Y

®
1

ESC

Tlacgitkem OK prevezmete osivo a prejdete do menu Work. Menu
Work viz bod 3.2.

Timto tladitkem prejdete do menu zkousky vysevku. Zde muzete
upravit parametry a provést novou zkousku vysevku. Podrobnosti
viz bod 3.3.3.

Timto tladitkem pFejdete do menu informaci o osivu. Zde se
zobrazuje oseta plocha, hodiny, vyseté mnozstvi a ploSny vykon.
Podrobnosti viz bod 3.3.1.2.

TlaCitkem ESC skocite o jednu uroven menu zpét, v tomto
pfipadé do knihovny osiv.

Popis indika¢nich prvka

P&Nnﬂ'\- 3. Raps Ukazuje &islo a nazev osiva.

kg/ha

Ukazuje vysévané mnozstvi.
3 kglha Zobrazuji se kg/ha nebo zrna/m>.
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10,5 m  Ukazuje pracovni zabér stroje.

& ip 8,5 km/h Ukazuje pracovni rychlost.

3.3.1.2 Menu informaci o osivu

mefveivb  Ukazuje pouzity vysevni hfidel.

7% Ukazuje otacky vysevniho hridele v %.

1 3. Raps

12,75 ha
1 1,65 h
7,72 hath
1250 kg

124,83 ha

> 15,73 h
7,95 ha/h

13430 kg

Obr.: 12 [APY]

W 2 sec)
1

ESC

V tomto menu se zobrazuji denni a celkova pocitadla pro dané osivo. Denni
pocitadla Ize vynulovat stisknutim a podrzenim tlacitka mazani na 2 sekundy.

Celkové pocitadlo Ize vynulovat jen smazanim osiva.
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3.3.2 Menu pInéni

Obr.: 13 E_
ot

ESC

(((Q))) < 0,5 ha

A

OK

785 kg

<

<1000 m

/A Lo

Zde Ize zadat aktualni stav zasobniku. Tvofi zaklad pro vypocet potencialni zbyvajici

plochy/drahy, ktera se zobrazuje v

Popis funkci tlacitek

menu Work.

Smérovymi tlaitky mazete zvolit pozadovany parametr.
Tlacgitky +/- se méni vybrana hodnota.
Tlacitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

)-kg 785 kg
(((Q))) < 0,5 ha

<1000 m

Zde se zadava, resp. zobrazuje aktualni plnici
mnozstvi zasobniku.

Zde se nastavuje, pfi jaké vypoctené potencialni
zbyvajici plose/draze se ma zobrazit hlaSeni stavu
naplnéni.

TIP: Hiadeni zbyvajiciho mnozstvi

plniciho mnozstvi zasobniku.

muzete deaktivovat zadanim nulové hodnoty do
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3.3.3 Menu zkousky vysevku

Obr.: 14 m 3. Raps !I
kg/ha 3 kg/ha o
AN 10,5 m
K X A START
% 2 sec)
o 5 8,5 km/h
) 4
i% fh-efv-efv-fb —)
om +
ESC —
PPV

V tomto menu se zadavaji parametry potfebné pro zkousku vysevku.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete zvolit pozadovany parametr.
Tlacgitky +/- se méni vybrana hodnota.

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

START Stisknutim a podrzenim tlacitka start na 2 sekundy se spusti
@ sec) zkouska vysevku.

i i[ B Timto tladitkem muzete vybrat, zda chcete provadét zkousku

\YI= vysevku podle kg/ha nebo podle zrn/m2.

Popis indika¢nich prvka

e1%

3. Raps

3 kg/ha

10,5 m

Ukazuje Cislo a nazev osiva.
(Jen pokud jste se do menu knihovna osiv dostali
pres menu zkousky vysevku.)

Nastavte zde pozadovany vysevek v kg/ha. Pokud
byste chtéli zkousku vysevku podle zrn/m2, musite
nastavit pozadovany pocet zrn na metr Ctverecny,
hmotnost tisice zrn a kli¢ivost.

Zde nastavte pracovni zabér stroje.
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UPOZORNENI: Odeététe od pracovniho zabéru
prekryvani!

¥ Zde zadejte rychlost jizdy. Pokud pracujete se
&o — 8,5 km/h  snimagem rychlosti, zadejte stfedni rychlost jizdy.

Zde mulzete nastavit pouzivany vysevni hfidel.
Ulozi se pak do knihovny osiv a zobrazi. Mlzete
tak i pfi nasledujicim vyvolani osiva pracovat se
spravnym vysevnim hfidelem.

Zde muzete nastavit poZzadovanou dobu

1 min provadéni zkousky vysevku (0,5; 1, 2 min). Pfi
pouziti spinace pro zkousku vysevku (k dostani
jako pfisluSenstvi) je tento parametr zobrazen
Sedé.

fh-efv-efvfh

POZOR: Pokud se zde zméni hodnoty bez provedeni nové zkousky vysevku, nelze
zarucit nastaveny vysevek. Z tohoto divodu se v menu Work vysevek jiz
nezobrazuje.

TIP: U malych druht semen, jako napf. fepka, svazenka vrati¢olista, mak apod.
provadéjte zkousku vysevku nejlépe 2 minuty. U vétSich druh( semen, jako napf.
pSenice, jeCmen, hrach apod. je pro zkousku vysevku postacujici 0,5 minuty.
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3.3.3.1

Provedeni zkousky vysevku

Pfi zkouSce vysevku se zjistuje spravny pocet otacek vysevniho hfidele pro vase
nastaveni (aplikované mnozstvi, rychlost jizdy, ...).

Spravné provedeni zkouSky je dulezité, nebot jen tak Ize zarucit pozadovany
vysevek!

Postupuijte nasledovné:

1.

2.

3.

Stisknéte tlacitko pro zkousku vysevku &/
Tlacgitko naleznete pfimo v menu SET nebo v menu osiva.

Provedte nastaveni popsané v bodu 3.3.3.

Naplnte do zasobniku dostatek osiva.

POZOR: P¥ilis malo osiva v zasobniku zkresluje vysledek zkousky vysevku!

4.

5.

Odstranite viko pro zkousku vysevku z rozmetadla (viz navod k obsluze
rozmetadla).

Umistéte vak pro kontrolu vysevku (viz navod k obsluze rozmetadla) nebo

jinou vhodnou nadobu k rozmetadlu.

START
Stisknéte a podrzte tlacitko start L‘ 2 sekundy.

. Bez tlacitka vysevku: Na obrazovce se zacne pohybovat zeleny pruh a

vysevni hfidel se zacne otacet.
S tla¢itkem vysevku: Rizeni nyni ¢eka na stisknuti tlacitka vysevku. Na

obrazovce se objevi symbol tlacitka vysevku =il :

Stisknéte tlacitko vysevku nejméné na 20 sekund, jinak se zobrazi hlaseni

A\ Prili§ kratka doby .
Je-li tlagitko vysevku stisknuté, na obrazovce se za¢ne pohybovat zeleny pruh
a vysevni hfidel se za¢ne otacet.
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8. Po uplynuti nastavené doby pro zkousku vysevku, resp. jakmile uvolnite
tlacitko vysevku, se otevie tato obrazovka.
Zde se zobrazuje vypocitana hmotnost.

T
K

0 OK

Obr.: 15 Y24 =se

9. Nyni zvazte davkované osivo.

10.Zadejte tacitky +/- _F | = | hmotnost davkovaného osiva.

POZOR: Odectéte hmotnost nadoby resp. vaku pro kontrolu vysevku!

11.Potvrdte zadani tlagitkem OK L‘

Ridici modul nyni vypogita podle vageho nastaveni a zadané hmotnosti
vysledné otacky vysevniho hfidele.
Nachazi-li se vypocitané otacky vysevniho hfidele v rozmezi moznych otaek
motoru, byl 8ka vysevku Uspésna. Na obrazovce se zobrazi zelené
za8krtnuti
Jsou-li vypocitané otacky vysevniho hfidele mimo rozmezi moznych otacek
motoru, zobrazi se hlaseni | /A" PFili§ nizké otacky vysevniho nebo

A PFili§ vysoké otacky vysevniho hfidele!

V takovém pfipadé se bud musi snizit rychlost jizdy nebo zmenaSit aplikované
mnozstvi nebo pouzit jiny vysevni hfidel. Dal$i pri€iny poruch viz bod 5.

Je-li rozdil mezi vypoc€itanou a zvazenou hmotnosti pfili§ velky, zobrazi se
hlaSeni |/A\ Zkou$ka nepresnal Opakovat? a zkou$ka vysevku se musi
opakovat. Jinak nelze zarucit pozadovany vysevek!
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12. Otevre se obrazovka s vysledky zkouSky vysevku.

kg/ha 3 kg/ha g
T 10,5 m —
OK
8,5 km/h
fh-efv-efv-fb i
7%
Obr.: 16 APV ==t

Vysvétleni indika¢nich prvkd viz bod 3.3.1.1.

13.Zadejte tla&itky +/- + | = | azevosiva

Volitelné: Potvrdte zadani ihned tlacitkem OK L‘ a prevezméte nastaveni

do menu WORK.
14.Stisknéte Hagitko ulozit B | k ulozeni nastaveni do knihovny osiv.

15.Zvolte smérovymi tlagitky - v | pozadované pamétové misto a

potvrdte tlacitkem OK L‘ Nastaveni bylo ulozeno a nyni pfejdete do menu

WORK.
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3.3.4 Menu kalibrace rychlosti

s.(zoff A 12,5 km/h g
NG,
B | oinossan, ./’ 13125/ 100m| 4
r oK
s
g 325/100m| ¥
RESET
(2 sec)
Esc Obr.: 17 IAPVJ —

V tomto menu Ize kalibrovat rychlost jizdy. Pfi pouziti snimace rychlosti je nezbytna
kalibrace rychlosti jizdy (s vyjimkou snimace GPSa), nebot otacky vysevniho hfidele
se fidi prostfednictvim rychlosti jizdy.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete zvolit pozadovany parametr.

Tlagitky +/- se méni vybrana hodnota.

Tlacitkem OK se nastavena hodnota pfevezme.

Tlacitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

iy
& Os?r’ ﬁ

(2 sec)

B
=0

[

RESET

(2 sec)

Stisknutim a podrzenim tlacitka 100 m na 2 sekundy se spusti
kalibrace 100 m. Zde se zjiStuji kalibraéni hodnoty na ujeté
draze 100 metrd a automaticky prevezmou.

Stisknutim tlagitka uloZit Ize ulozit az pét rdznych kalibra¢nich
hodnot. To maze byt uzite€né pfi pouziti vice traktoru, resp.
zafizeni s riznymi kalibraénimi hodnotami.

Stisknutim tlacitka nacist je mozné dfive uloZzené kalibracni
hodnoty opét vyvolat a prevzit.

Stisknutim a podrzenim tlacitka reset se kalibracni hodnoty opét
nastavi na standardni nastaveni.
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Popis indika¢nich prvka

TR
& s-Err 12,5 Km/h  Ukazuje aktualné zmétenou rychlost jizdy.

O, Ukazuje aktualni kalibrani hodnotu pro 7p6lovy
i N
DIN9634-1, ;}/ 13125/100m signalni kabel, radarovy snimac a snimac¢ GPSa.

- 325 7/100m Ukazuje aktuélni kalibraéni hodnotu snimade kola.

3.3.41 Provedeni kalibrace
Existuji dva zplsoby kalibrace signéalu rychlosti snimacu.
* Rucni kalibrace pres tachometr traktoru.
« Automaticka kalibrace pres ujetou drahu 100 metra.

Ruéni kalibrace

PFi ru€ni kalibraci se kalibraéni hodnota méni tak dlouho, az souhlasi s rychlosti
traktoru zobrazenou na fidicim modulu.

Postupuijte nasledovné:
1. Prejdéte do menu kalibrace rychlosti ﬁ‘

2. Vyberte smérovymi tlagitky L‘ ¥ | kalibragni hodnotu snimage rychlosti
zabudovaného ve vasem zafizeni.

3. Jedte traktorem konstantni rychlosti.

4. Mérite tlagitky +/- i‘ ;1 kalibraéni hodnotu, dokud rychlost
zobrazovana na fidicim modulu nesouhlasi s rychlosti traktoru.

5. K prevzeti nové kalibraéni hodnoty stisknéte tlagitko OK L‘

6. Volitelna moznost: Stisknutim tagitka ulozit - 2| mazete ulozit a2 pét
rdznych kalibra¢nich hodnot.
To muze byt uzite€né pfi pouziti vice traktoru, resp. zafizeni s riGznymi
kalibracnimi hodnotami. Viz bod 3.3.4.2.
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Automaticka kalibrace

PFi automatické kalibraci se zjiStuje kalibra¢ni hodnota na ujeté draze 100 metru
automaticky.

Postupuijte nasledovné:

1. Zmérte rovnou drahu 100 metrt a oznacte zacatek a konec tohoto useku.

2. Najedte traktorem na pocatecCni znacku. Postavte traktor pfesné na znacku,
napf. pfedni napravou.

3. Prejdéte do menu kalibrace rychlosti E‘

4. Stisknéte tlagitko 100 m . na 2 sekundy.

5. Jakmile se zobrazi Fidici modul (zacne se pohybovat zeleny pruh), rozjedte
se. Ridici modul nyni automaticky rozpozna pfipojeny snimac rychlosti a
pocita impulzy pfichazejici ze snimace.

6. Najedte traktorem ke koncové znacce, napf. opét presné predni napravou na
znacku.

7. Jakmile se traktor zastavi, stiknéte tlagitko OK L‘
Pokud byla kalibrace Uspé&sna, zobrazi se hlaSeni Rychlost zkalibrovand!
Kalibra€ni hodnota se nyni automaticky zanese a uloZi k detekovanému
snimaci rychlosti.
Pokud se v8ak zobrazi hlaSeni | A\ Kalibraéni hodnota pfili§ velka!
nebo | A\ Kalibraéni hodnota pfili§ mald! |, nebyla kalibrace tispésna.
Mozné pfi€iny poruch viz bod 5.

8. Otestuijte kalibraci tak, Ze ujedete traktorem urcitou drahu a porovnate rychlost
zobrazenou na fidicim modulu s rychlosti traktoru.
Pokud rychlosti nesouhlasi, musi se kalibrace opakovat.

9. Volitelna moznost: Stisknutim tlacitka ulozit E muzete ulozit az pét
riznych kalibra¢nich hodnot.
To muze byt uzite€né pfi pouziti vice traktoru, resp. zafizeni s riznymi
kalibraénimi hodnotami. Viz bod 3.3.4.2.
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3.3.4.2

Ulozeni raznych kalibra¢nich hodnot

Obr.: 18

o 13125 / 100m
2. 5&3 13125 / 100m
o

5Ug 13125 / 100m
. L

&g 13125 / 100m
5. 5%3 13125 / 100m

VA

& ey DIN9684-1, % Ll

325/100m

325/100m

325/100m

325/100m

325/100m

A

OK

v

W -

ESC

V tomto menu muzete ulozit az pét rdznych kalibracnich hodnot. To mize byt

uzite€né pfi pouziti vice traktord, resp. zafizeni s raznymi kalibraCnimi hodnotami.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete vybrat nékteré pamétové misto.
Tlagitkem OK se dostanete do menu Work.
Tlacgitkem ESC skocite o jednu urovern menu zpét, v tomto pfipadé do menu

kalibrace rychlosti.

=)
-

Stisknutim tlacitka ulozit se ulozi kalibraéni hodnoty do vybraného

pamétového mista.

Stisknutim a podrzenim tlagitka smazat se kalibraéni hodnota
vybraného pamétového mista smaze.

Popis indika¢nich prvka

1.5&&
[

pamétové
misto

131257100m 325/100m

I

\

pocet impulzt na 100 m
z radarového snimace,

*

pocet impulzi na 100 m
od snimacde kola

snimace GPSa nebo
7pblové signalni
zasuvky
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3.3.5 Menu preddavkovani

Obr.: 19 I\ ompV
1% 5o
E3N 0 mp/ y N
15 5%, M
8-!; —_ 10 km/h oK
LY 5 sec e
ESC [AP\!7 —

V tomto menu muzete provadét nastaveni preddavkovani.
Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete zvolit pozadovany parametr.

Tlagitky +/- se méni vybrana hodnota.

Tlacitkem OK se nastavena hodnota pfevezme.

Tlacitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

Zde Ize aktivovat automatické pfeddavkovani. Je-li
aktivovano, je pfi kazdém nasazeni na zacatku

m pole provedeno preddavkovani (pfi pfechodu
stroje do pracovni polohy) s nize nastavenou
rychlosti po niZze nastavenou dobu.

!

# Q Auto
v Zde se nastavuje rychlost, s niz ma
— 10 km/h preddavkovani probihat.

85 sec Zde se nastavuje ¢as, jak dlouho ma
pfeddavkovani probihat.

OF ¥
I
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3.3.6 Menu alarmu

Obr.: 20 («4])))
¢
30 sec
ESC

Y /A

A

OK

|
o

V tomto menu muzete provadét rizna nastaveni alarmu.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete zvolit pozadovany parametr.
Tlagitky +/- se méni vybrana hodnota.
Tlagitkem OK se nastavena hodnota prevezme.

Tlacitkem ESC skocite o jednu Urovern menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

<

Zde |ze nastavit, zda pfi chybovych hlasenich a

m vystrahach ma zaznit akusticky signal.

30 sec oy
naplnéni.

PFi nastaveni 0 sekund je hlaseni stavu naplnéni

potlaceno.

Zde Ize nastavit prodlevu pro hlaseni stavu
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3.3.7 Vyprazdnéni zasobniku

)

Obr.: 21

Entleeren lauft!

e -

LrY

ESC

V tomto menu se zbyvajici osivo vyprazdni ze zasobniku. Vysevni hfidel bézi na

100 % a zobrazuje se ¢as.

Popis funkci tlacitek

Tlagitkem ESC ukoncite vyprazdniovani a skocite o jednu uroven menu zpét, v tomto

pfipadé do menu SET.
Popis indika¢nich prvka

Entleeren lauft!

mm -

| Ukazuje ¢as od zapnuti vysevniho hiidele.
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3.3.8 Menu ventilatoru

Obr.: 22 =R
i
1

ESC

[ 80% |
9 OK
2000 v
min. 1700
max. 2200
APV —

V tomto menu muzete provadét rizna nastaveni otacek ventilatoru. Lze nastavit
otacky elektrického ventilatoru, pocet impulzd snimace otacek a rozmezi otacek

hydraulického ventilatoru.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlagitky mazete zvolit pozadovany parametr.
Tlagitky +/- se méni vybrana hodnota.
Tlacitkem OK se nastavena hodnota pfevezme.

Tlacitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

Zde |ze nastavit pozadované otacky elektrického

PBOEA | ventilatoru.
Zde lze nastavit pocet impulzl, ktery poskytuje
g snimac otacek ventilatoru za jednu otacku.
2000 Zde |ze nastavit otacky a meze alarmu
hydraulického ventilatoru.
min. 1700 o
max. 2200 UPOZORNENI: Samotné otacky lze nastavit jen

prostfednictvim mnoZstvi oleje pfimo na traktoru
nebo hydraulickém bloku rozmetadlal!
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3.3.9 Menu terminalu

Obr.: 23 I:I
Sprache Langue
Language A3blK Deutsch A
MaReinheiten Metrisch —
kg, ha, m
: h 4
\N'vz
o< [ e5% |
o [ w0 ]
AN
ESC —
LrPY L

V tomto menu Ize nastavit jazyk, mérné jednotky, jas a hlasitost.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlaitky mazete zvolit pozadovany parametr.

Tlagitky +/- se méni vybrana hodnota.

Tlacitkem OK se nastavend hodnota pfevezme.

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do menu SET.

Popis indika¢nich prvka

Deutsch
Language A3bIK L L i
Zde |ze nastavit mérné jednotky, s nimiz se ma
pracovat. Mlzete si vybrat mezi metrickymi
MaReinheiten Metrisch  jednotkami (kilogram, hektar, metr) a imperialnimi
kg, ha, m jednotkami (libra, akry, stopa).

-Q= _j Zde Ize nastavit jas displeje.
Fd | “

Zde Ize nastavit hlasitost akustickych signald.
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3.4 Menu informaci

® 12,75 ha
7,72 hah
6-6-6 12,75 ha W 2 sec)
2 1,65 h 1
7,72 ha/h
W 2 sec)
o5 12,75 ha 2
3 1,65 h
7,72 ha/h W @sec)
3
- 12,75 ha
> 1,65 h
7,72 ha/h
obr 28 AP =St

V tomto menu se zobrazuji 3 rizna denni poditadla, ktera Ize jednotlivé nulovat a
jedno celkové pocitadlo.

Popis funkci tlacitek

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do uvodniho
menu.

W 2 seql Pfisludné denni poditadlo Ize vynulovat stisknutim a podrzenim
1 tlaCitka mazani na 2 sekundy.

Popis indika¢nich prvka

12,75 ha Denni pocitadla zobrazuji zpracovanou plochu,
1,65 h hodiny nasazeni a plo$ny vykon od posledniho
nulovani.
7,72 ha/h
12,75 ha Celkové pocitadlo zobrazuje celkovou
1.65 h zpracovanou plochu, celkové hodiny nasazeni a

primérny ploSny vykon fidiciho modulu.

7,72 ha/h
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3.5

Menu diagnostiky

U=13,2v

Obr.: 25

5% % 6,7 km/h

1=14,2A 1=5,4A

lAPY7 ESC

V tomto menu se zobrazuji vSechny informace dulezité pro zéakaznicky servis. Patfi
sem spinaci stavy snimacu, napajeci napéti a odbér proudu motoru.

Popis funkci tlacitek

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do uvodniho

menu.

Popis indika¢nich prvka

V této oblasti se zobrazuji spinaci stavy jednotlivych snimacu:

Vstup snimace zdvihaciho ustroji

Vstup snimace otacek ventilatoru

Vstup snimace stavu naplnéni

Spinac vysevku / vstup tlakového spinace
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V této oblasti se zobrazuji informace k senzorice rychlosti:

" 4 6,7 kmih

Ll

DIN 9684-1 1

aktualni rychlost jizdy

Pouziva-li se k zjistovani rychlosti jizdy vstup
snimace kola, je tento bod zeleny.

Pouziva-li se k zjistovani rychlosti jizdy pin 1
(skutecna rychlost jizdy) nebo pin 2 (teoreticka
rychlost jizdy) 7pdlového signalniho kabelu DIN, je
prislusny bod zeleny.

Pouziva-li se k zjistovani rychlosti jizdy vstup
snimace radaru nebo GPSa, je tento bod zeleny.

V této oblasti se zobrazuje namérené napéti a proudy:

Zde se zobrazuje napajeci napéti a mérené na
fidicim modulu.

Zde se zobrazuje fidicim modulem méfeny proud
elektrického ventilatoru.

Zde se zobrazuje fidicim modulem méreny proud
motoru vysevniho hfidele.




36

Kvalita pro profesionaly

4 Menu zakladniho nastaveni

Do menu zakladniho nastaveni se dostanete stisknutim tlacitka SET _SET ” na 2
sekundy.

4.1 Strana 1

Obr.: 26 %

@1 P8

@ elektr.

i OK

@ L OFF w
_@ @z'ﬂl] OFF +
il Y/ ALY/ —

V tomto menu Ize provadét nastaveni k zabudovanym motordm a zabudovanym
snimacim ve stroji.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlaitky mazete zvolit pozadovany parametr.

Tlacgitky +/- se méni vybrany parametr.

Tlacitkem OK se nastavend hodnota pfevezme.

Tlagitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do uvodniho
menu.

@ Timto tlacitkem Ize listovat mezi obéma stranami menu
zakladniho nastaveni.

Popis indika¢nich prvka

Zde |ze nastavit, jaky je zabudovany typ motoru
vysevniho hfidele.

@ i% Pg P8 PS 120-500
1 P16 PS 800 do sériového ¢&isla 04011-01299

P17 PS 800 od sériového ¢&isla 04011-01300,
PS 1200 a PS 1600
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ventilator.

Zde |ze nastavit, zda je ve vasem stroji PS
elektr.  ;5pudovany elektricky nebo hydraulicky/externi

Zde |ze nastavit, zda je zabudovany snimac pro

monitorovani ventilatoru.

OFF Neni zabudovan zadny snimac.

I . S
Y Je zabudovan tlakovy snimac.

ﬂ_F Je zabudovan snimac otacek.

vysevku.

4.2 Strana 2

Zde l|ze nastavit, zda je zabudovany spina¢

Inv.

i Obr.: 27 IAPVJ

o

AUTO

AUTO
AUTO

AUTO

AUTO

OK

<

V tomto menu Ize provadét nastaveni k pouzivanym snimactm rychlosti a zdvihaciho

ustroji.

Popis funkci tlacitek

Smérovymi tlaitky mazete zvolit pozadovany parametr.

Tlacgitky +/- se méni vybrany parametr.
Tlacitkem OK se nastavend hodnota pfevezme.

Tlacgitkem ESC skocite o jednu Uroven menu zpét, v tomto pfipadé do uvodniho

menu.

@ Timto tlacitkem Ize listovat mezi obéma stranami menu
zakladniho nastaveni.
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Popis indika¢nich prvka

AUTO

L

DIN 9684-1 1 AUTO
2 AUTO

Inv. N

Zde Ize nastavit, zda se ma pouzit pfipojeny
snimac kola ke zjistovani rychlosti.

Zde lze nastavit, zda a s jakym signalem ze
7pdblové signalni zasuvky DIN se ma pracovat.
1... skute€na rychlost jizdy (pin 1)

2... teoreticka rychlost jizdy (pin 2)

Zde |ze nastavit, zda se pracuje s radarovym
snimacem nebo snimacem GPSa.

Zde |ze nastavit, zda se ma pracovat se
snimacem zdvihaciho Ustroji.

Zde Ize invertovat signal zdvihaciho Ustroji.

Toto nastaveni se musi provést, kdyz se vysevni
hfidel pfi zvednutém stroji otaci a pfi spusténém
stroji stoji.

POZOR: Diirazné doporucujeme nechat snimace rychlosti a zdvihaciho ustroji
nastavené na AUTO! Rizeni rozpozna snimade automaticky, jakmile je na vstup
pfiveden zpracovatelny signal. Jakmile je rozpoznan snimac, pouzije se k regulaci
rychlosti vysevniho hfidele resp. k odpojeni na souvrati.
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5 HIaseni z fizeni
5.1  Potlaéeni/potvrzeni hlaseni

Soucasné s hlasenim se zobrazi potvrzovaci tlagitko, s nim Ize hlaSeni po urcitou
dobu potlagit.

Stisknutim tlacitka Quit se hlaSeni na urcitou dobu potlaci, resp.
potvrdi/ smazou, kdyz je chyba odstranéna.

!I Chyby se musi zasadné vzdy potvrdit, naproti tomu upozornéni se
potvrzuji automaticky a Ize je pomoci tlac¢itka Quit po ur€itou dobu
potlagit.

5.2 Upozornéni

Zobrazeni Pric¢ina Reseni

Zobrazi se, kdyz je Zaslete Fidici modul do
interni fidici napéti nizsi | zavodu.
nez minimalni hodnota.

Zobrazi se pfi poklesu e Minimalizujte

napajeciho napéti pod spotrebice

10 V. (napf. pracovni
svétlomety)

» Zkontrolujte baterii

e Zkontrolujte kabelaz

» Zkontrolujte konektory
» Zkontrolujte generator.

Ukazuje, ze napdjeci » Zkontrolujte generator.
napéti je pfilis vysoké.

Zasobnik se zobrazi » Doplnte osivo
Cervené, jakmile snimaC |« Zménite polohu

stavu naplnéni (po dobu snimade (vice dol()
delSi, nez nastavenouv |. Zyatdete prodlevu pro
bodu 3.3.6) neni zakryty hlageni

osivem.

Zobrazi se, jakmile » Doplnte osivo

snimac stavu naplnéni « Zméiite polohu

(po dobu delsi, nez snimace (vice dolt)

nastavenou v bodu 3.3.6) |« ZvétSete prodlevu pro
neni zakryty osivem. hlageni
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Zobrazi se, kdyZ je pfi
kalibraci pfili§ vysoky
pocet impulzd.
(snimac kola > 1500,
radar/snimac¢ GPSa >
51200)

Snimac kola:

» Snizte pocet magnetu

* Namontujte snimac na
pomaleji se otacejici
hfidel

Zobrazi se, kdyZ nebyl pfi
kalibraci rozpoznan
zadny snimac nebo je
prili§ nizky pocet impulzu
(snimac kola < 10,
radar/snimac¢ GPSa <
100).

» Zkontrolujte snimacé

» Zkontrolujte kabelaz

» Zkontrolujte nastaveni
pro snimac rychlosti,
viz bod 4.2

Snimac kola:

» ZvySte pocCet magnetu

Zkous$ka vysevku:
Zobrazi se, kdyz jsou
prili§ nizké otacky
vysevniho hfidele.

Prace na poli:

Zobrazi se, kdyz PS je
provozovan s vice
prodluzovacimi kabely k
zafizeni a nelze
dosahnout potfebnych
otacek vysevniho hridele.

* Pouzijte jemnéjsi
vysevni kola

» Pouzijte méné
vysevnich kol na vyvod

» Zvyste rychlost jizdy

o Zvyste aplikované
mnozstvi

» Pouzijte méné
prodluzovacich kabell

» Zkontrolujte baterii

» Zkontrolujte zasuvné
spoje

* Pouzijte vétSi/hrubsi
vysevni kola ke snizeni
ot&Cek

Zobrazi se, kdyz jsou pfi
zkousSce vysevku
vypocitané otacky
vysevniho hfidele pfili§
vysoke.

* Pouzijte vétsi/mensi
vysevni kola

» PoutZijte vice vysevnich
kol na vyvod

» Snizte rychlost jizdy

* Snizte aplikované
mnozstvi
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A

PFilis kratka doby zkousky
vysevku!

Zobrazi se, kdyz byla
pFili§ kratka doba
zkouSky vysevku.

Aby se docilila
odpovidajici pfesnost,
musi se tlacitko vysevku
drzet stisknuté minimalné
20 sekund.

Drzte tlacitko vysevku
stisknuté déle, nejméné
20 sekund

Zobrazi se, kdyz je pfilis
vysoka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

Snizte rychlost jizdy
Pouzijte vétSi/mensi
vysevni kola

Pouzijte vice vysevnich
kol na vyvod

Snizte aplikované
mnozstvi

Zobrazi se, kdyz je pfilis
nizka jizdni rychlost a
vysevni hfidel jiz nelze
sefidit.

Zvyste rychlost jizdy
Pouzijte jemnéjsi
vysevni kola

Pouzijte méné
vysevnich kol na vyvod
Zvyste aplikované
mnozstvi

R
A e
®

PFistroj se vypinal!

Zobrazi se béhem
vypinani pfistroje.
Zprava se po nékolika
sekundach skryje.

Zobrazi se, kdyz otacky
hydraulického ventilatoru
jsou vy$8i nez (v bodu
3.3.8 nastavena) horni
hranice.

Snizte otacky
hydraulického
ventilatoru

Je chybné nastaveny
parametr
impulzy/otacka, viz_bod
3.3.8
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53 Chyba

Zobrazeni

Pri¢ina

Reseni

Zobrazi se pfi poklesu
napajeciho napéti pod
8 V nebo pfili§ velkém
kolisani napéti.

* Minimalizujte spotfebice
(napf. vypnéte pracovni
svétlomety)

» Zkontrolujte baterii

» Zkontrolujte kabelaz

» Zkontrolujte konektory

» Zkontrolujte generator.

Zobrazi se, kdyz se
vysevni hfidel nemuze
otacet resp. kdyZ je motor
pfili§ dlouho zatizen v
mezni oblasti!

Vypnéte ridici modul!

» Odstrante z vysevniho
hfidele resp. Cechrace
cizi télesa apod.

» Odpojte ¢echrac (u
dobfe tekouciho osiva)

» Odstrante z vysevniho
hfidele 1-3 distan¢ni
podlozky

» Zkontrolujte nastaveny
typ motoru

» Zkontrolujte funkci
motoru na volnobéh
(vypnéte Fidici modul,
odmontujte motor,
zapnéte Fidici modu,
zapnéte motor vysevniho
hfidele)

Zobrazi se, kdyz je motor
prili§ dlouho zatizen v
mezni oblasti!

» Zkontrolujte resp.
namontujte viko pro
zkousku vysevku

o Zkontrolujte, zda jsou
namontované vSechny
saci hadice

» QOdstrante z ventilatoru
cizi télesa apod.

» Zkontrolujte lehky chod
ventilatoru

Zobrazi se, kdyz
hydraulicky ventilator
nevytvari zadny proud
vzduchu.

» Zapnéte hydraulicky
ventilator

» Ventilator nema
zabudovany Zzadny
tlakovy spinac, viz bod
4.1
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Zobrazi se pfi
nepfipojeném kabelu
zafizeni nebo chybné
pfipojené kabelazi.

Zkontrolujte, zda je
pfipojeny kabel zafizeni
Zkontrolujte kabelaz
Zkontrolujte konektory

Zobrazi se pfi
nepfipojeném kabelu
zafizeni nebo chybné
pfipojené kabelazi.

Je zabudovany
hydraulicky ventilator, viz
bod 4.1

Zkontrolujte, zda je
pfipojeny kabel zafizeni
Zkontrolujte kabelaz
Zkontrolujte konektory

KdyZ je motor pfipojeny a
neni pretizeny, ale presto
se neotaci.

Zkontrolujte svérné
spojeni na rozmetadle
Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.

KdyZz je motor pfipojeny a
neni pretizeny, ale presto
se neotaci.

Zkontrolujte svérné
spojeni na rozmetadle
Kontaktujte prosim
zakaznicky servis.

Je-li pfipojené ostruhové
kolo a fidici modul
nedostava zadné signaly
z tohoto snimace
rychlosti, zobrazi se tato
chyba.

Zkontrolujte ostruhové
kolo

Zkontrolujte snimac
Zkontrolujte kabelaz
Zkontrolujte konektory

Pokud nezjistite zadnou
zavadu na ostruhovém kole,
kontaktujte zakaznicky
servis.

Zobrazuje se, kdyz jsou
napajeci kabely snimacud
pretizené, resp. se
vyskytl zkrat.

Zkontrolujte kabelaz na
poskozeni a zkraty

Zobrazi se, kdyz otacky
hydraulického ventilatoru
jsou niz8i nez (v bodu
3.3.8 nastavend) dolni
hranice.

Zapnéte hydraulicky
ventilator

Zvyste otacky
hydraulického ventilatoru
Je chybné nastaveny
parametr impulzy/otacka,
viz_bod 3.3.8

Ventilator nema
zabudovany Zzadny
snimac otacek, viz bod
4.1
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6 Odstranovani problému

Problém

Pricina

Reseni

Vysevni hfidel se otaci, kdyz je
zarizeni zvednuté!

Chybny signal zdvihaciho
astroji

Invertujte signal zdvihaciho
ustroji, viz bod 4.2
Umistéte jinak snimac¢
zdvihaciho Ustroji

Vysevni hfidel se neotadi,
kdyz je zafizeni v pracovni
poloze!

Vysevni hfidel neni
zapnuty

Rychlost jizdy je nula
Zadny signal zdvihaciho
astroji

Zapnéte vysevni hfidel,
vysevni hfidel se musi na
zacatku jednou ru¢né zapnout
Zkontrolujte nastaveni pro
snimac rychlosti — viz bod 4.2
Zkontrolujte snimac rychlosti
Zkontrolujte snimac
zdvihaciho ustroji

Snimac stavu naplnéni
zabudovan, ale nehlasi!

Zadny signal snimade
stavu naplnéni

Nastavte citlivost snimace
stavu naplnéni (Sroub na
zadni strané)

Umistéte jinak snimac stavu
naplnéni

Zkontrolujte konektor a kabel

Snimac stavu naplnéni hlasi
trvale!

Spatné nastaveni snimage
Spatna poloha snimace

Nastavte citlivost snimace
stavu naplInéni (Sroub na
zadni strané)

Umistéte jinak snimac stavu
naplnéni

Zadny signal rychlosti!

Snimac rychlosti
nerozpoznan

Chybny snimac rychlosti
vybran

Y-kabel (déleny kabel)
chybné pfipojeny
Y-kabel (déleny kabel)
vadny

Zkontrolujte nastaveni pro
snimac rychlosti — viz bod 4.2
Y-kabel spravné pfipojte,
pozor na znacky/popisy
Zkuste otestovat bez Y-kabelu
(pfipojte jen snimac rychlosti)
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Zadny signal zdvihaciho
ustrojil

Snimac zdvihaciho ustroji
neni rozpoznan

Neni vysilan Zadny signal
zdvihaciho ustroji na
7pblovém signalnim
konektoru traktoru
Y-kabel (déleny kabel)
chybné pfipojeny

Y-kabel (déleny kabel)
vadny

Magneticky snimac:
Snimac/Magnet chybné
namontovany

Zkontrolujte snimac
zdvihaciho Ustroji

Y-kabel spravné pfipojte,
pozor na znacky/popisy
Zkuste otestovat bez Y-kabelu
(pfipojte jen snimacd
zdvihaciho Ustroji)
Magneticky snimac: Snimac a
magnet musi v pracovni
poloze nebo ve zvednuté
poloze stat pfesné proti sobé

Ridici modul nelze zapnout!

Proudovy kabel neni
spravné pfipojeny
Zadné napajeci napéti
Vadna pojistka

Zkontrolujte konektory
Zkontrolujte polaritu
elektrického kabelu (pin 15/30
12 V +, pin 31 kostra -, pin 82
zapnuti zapalovani +)
Zapnéte zapalovani
Zkontrolujte baterii

Vyménte pojistku

Ridici modul se pfi zapnuti
motor( odpoji!

Slaba baterie, napajeci
napéti se zhrouti
Pokles napéti z divodu
$patného kontaktu

Zkontrolujte napéti baterie
Zkontrolujte kontakty
konektor(

Zkontrolujte napajeci kabel

Zobrazuje se rychlost jizdy 0,0
km/h resp. pokazdé skoci opét
na 0,0 km/h!

Rozpoznan nebo vybran
chybny signal rychlosti

Zkontrolujte nastaveni
snimace rychlosti (bod 4.2),
kdyz jsou v§echna nastaveni
na AUTO, nastavte prvni
signal DIN 9684-1 na NE

Nezobrazuje se vysevek kg/ha
resp. zrna/m?2!

Neprovedena zadna
platnd zkouska vysevku
Dodate¢né zménény
hodnoty v menu zkous$ky
vysevku

Provedte zkousku vysevku
Nactéte znovu osivo z
knihovny

PFilis velké resp. pfilis malé
aplikované mnozstvi!
UPOZORNENI: Zkontrolujte
pocitadlo hektard! Zkontrolujte
rychlost!

Nespravna rychlost
Snimac zdvihaciho astroji
spina béhem préace
Vlastnosti osiva se
zmeénily

Kalibrujte snimac rychlosti (u
snimace GPSa neni nutné)
Zkontrolujte snimac
zdvihaciho Ustroji

Provedte zkousku vysevku
U hydraulického ventilatoru
snizte otacky ventilatoru
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7 USB-aktualizace softwaru

1. Rozbalte a oteviete zip adresar.

« v 4 = > DieserPC » USB-Laufwerk (E) »
MName - Anderungsdatum Typ GraBe
3 Schnellzugriff
8.2-¥1,1_20171123 23.11.2017 12:59 Dateiordner
[ Desktop -
Primus ”~
4 Downloads .4
Dokumente -
[&=] Bilder -
*
Obr.: 28 .
r.:
P
. . ~vr qr s
2. Zvolte vhodnou aktualizaci softwaru pro fidici modul.
« v > Dieser PC » USB-Laufwerk (E:) » 62-V1.1.20171123 »
~
Mame Anderungsdatum Typ Grafe
3 Schnellzugriff
23.11.2017 08:35 Dateiordner
[ Desktop —
8.2-V1.1.16.6-R4 23.11.2017 08:27 Dateiordner
Primus
< Downlozds *
Dokumente *
[&=] Bilder *
*
*
Obr.: 29 +

TIP: Typovy §titek se nachazi na zadni strané Fidiciho modulu.

3. Oteviete vhodny adresar a oznacte vSechny soubory.

Obr.: 32

<« v 4 » USB-Laufwerk (E:) » 6.2-V1.1.20171123 » 6.2-V1.1.16.6-R3
I, Anderungsdatum Typ Grafe
# Schnellzugriff ” .
] Deskt |] apv_6_2_bootstrap.img 23.11.2017 0&:35 Datentrégerimage... 10KB
esktoy — - S
N & D apv_f 2_hmi.img 23112017 08:35 Datentragerimage... 1215 KB
P * [} apv.6.2_mainctrbin 23,11.2077 0%:35 BIN-Datei 70K8
& Downloads * |7] apv.6.2_mainctrl_eep.bin 23,11.2017 08:35 BiN-Datei 1%8
& Dokumente # [ apv.6.2 twinctrl.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datei 18KB
=] Bilder ¢ | ] apv_6.2 twinctrl_eep.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datei 1KB
|:] apv_6_2_u_bootimg 23.11.2017 08:35 Datentragerimage.., 447 KB
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4. Zkopirujte soubory na USB flash disk.
(_ v

- » DieserPC » USB-Laufwerk (E) »
Mame Anderungsdatum Typ GraBe
7 Schnellzugriff
23.11.201712:58 Dateiordner
I Desktop # — -
. 23.71.2017 D835 Datentragenmage.. 10 KB
Pl * [5] apv.6.2_hmiimg 23,11,2017 08:35 Datentragerimage. . 1,215 KB
& Downloads * ] apv.6_2_mainctrl.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datei JOKB
1= Dokumente + D apv_6_2 mainctrl_eep.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datei 1KB
[&] Bilder - || apv.6 2 twinctrl.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datei 18 KB
-+ |:| apwv_B_2_twinctrl_eep.bin 23.11.2017 08:35 BIN-Datel 1KEB
D apv_6 2 u_bootimg 23112017 0835 Datentragerimage... 44T KB
Obr.: 33 »

|

POZOR: Soubory se musi zkopirovat pfimo na USB flash disk.
Soubory se nesmi nachazet ve slozce na USB flash disku, nebot Fidici modul hleda
aktualizaci softwaru jen pfimo na USB flash disku!

5. Pripojte USB flash disk.

» -

wen fittenpt software update... we

»n L e b R

Drzte tlaCitko STOP, dokud se na displeji nezobrazi tento text.
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7. Vyberte Fizeni pro aktualizaci softwaru.

Praparing AN contreller flazh Tlle “epu 6. 2 jml.ing™. sizn = 1244036
Flashing “apu_6_2 hni.ing™...

Freparing AW controller flash File “apu b _2_u_boot.ing". zize = 457042
Flashing "apu_6_2 u_boot.ing"...

Freparing AN controller flash Flle “apu_f_2_bootstrap.ing”, size = 16084
Flazhing “apu_b_2Z_bootstrap.ing ...

Controller meeds & reset and will be sultched of F 1
IF Wutton to continue., ..

Pfi aktualizaci softwaru se pfenasi 7 souborl do Fidiciho modulu.

8. Stisknéte tlacitko STOP.

Cont>—’ icr neens a rescey ams 2ill be switched off !
< Press <STOP> button to continue...

Po aktualizaci softwaru jste vyzvani ke stisknuti tlacitka STOP!
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9. Zkontrolujte verzi softwaru.

Po aktualizaci softwaru se na Uvodni obrazovce zobrazi nova verze softwaru.

Zobrazend verze softwaru se
musi shodovat s verzi nahrané
aktualizace.

—

Mame
. TG
Obr.: 40

Zobrazena verze hardwaru se
musi shodovat s verzi hardwaru
fidiciho modulu.

TIP: Poslednich 6 znakl ve verzi softwaru udava datum vytvoreni softwaru! Napf.

20171123 znamen4, Ze software byl vytvofen 23.10.2017.




50

Kvalita pro profesionaly

Odstranovani problému po aktualizaci softwaru

Problém

Pricina

Reseni

Ridici modul neprovadi
aktualizaci softwaru.

USB flash disk neni
spravné pfipojeny

USB flash disk neni fidicim
modulem rozpoznan
Soubory pro aktualizaci
softwaru se nenachazi
pfimo na USB flash disku
Volba ,Aktualizace softwaru
pres USB flash disk” neni v
tomto Fidicim modulu dosud
implementovana, aktualni
verze softwaru v Fidicim
modulu je starSi nez 6.2-
V1.0.16.6_20160725 resp.
byla vytvofena pfed
25.07.2016

Pfipojte USB flash disk

USB flash disk mé& zastaraly datovy
format;

Pouzijte jiny USB flash disk
Zkopirujte soubory pfimo na USB
flash disk;

pfimo na USB flash disku
znamena: Soubory se nachazi v
kofenovém adreséfi nebo
kmenovém adresafi, to je nejvyssi
adresar na USB flash disku
Kontaktujte zédkaznicky servis, fidici
modul musi k aktualizaci do zavodu

Verze softwaru se po
aktualizaci softwaru
nezménila.

Ridici modul jiz nainstaloval
aktualni software
Chybné/predchozi soubory
se nachazi na USB flash
disku

Zkontrolujte, zda je aktualni
software na fidicim modulu

ANO: Aktualizace byla provedena
dvakrat

NE: Opakujte vSechny kroky
aktualizace softwaru; ujistéte se, ze
pracujete se spravnou aktualizaci
softwaru

Po aktualizaci softwaru
se nezobrazi o¢ekavana
verze softwaru.

Chybné soubory se nachazi
na USB flash disku

Opakuijte vSechny kroky aktualizace
softwaru; ujistéte se, ze pracujete
se spravnou aktualizaci softwaru

Knihovna osiv je po
aktualizaci softwaru
necitelna, zobrazuji se
jen kryptoznaky.

Struktura paméti se od
posledniho softwaru
zménila

Resetujte Fidici modu na tovarni
nastaveni (z vyroby)

Ridici modul se chova
po aktualizaci softwaru
divné.

Struktura paméti se od
posledniho softwaru
zménila

Aktualizace softwaru nebyla
provedena spravné

Resetujte Fidici modu na tovarni
nastaveni (z vyroby)

Opakuijte vSechny kroky aktualizace
softwaru a pamatujte zejména na
krok 7, musi se prenést vSech 7
soubord, také velikost souboru by
se méla priblizné shodovat s
obrazkem v bodu 7




Kvalita pro profesionéaly

51

8 Jazyky

Od softwarové verze V1.1 jsou k dispozici nasledujici jazyky:

Jazyk |ze zménit postupem popsanym v bodu 3.3.9.

némcina (Deutsch)
anglictina (English)
francouzstina (Francais)
holandstina (Nederlands)
danstina (Dansk)
polstina (Polski)
italStina (Italiano)
Spanélstina (Espanol)
Cestina (Cesky)
madarstina (Magyar)
finstina (Suomi)
potrugalstina (Portugués)
rumunstina (Romana)
Svédstina (Svenska)
estonstina (Eesti)
lotystina (Latvijas)
litevStina (Lietuvos)
norstina (Norske)
slovenstina (Slovenski)
rustina (Pycckui)
srbstina (Srpski)

turectina (Turkge)
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9 Prislusenstvi
9.1  7pdlovy signalni kabel (€islo artiklu: 00410-2-006)

Obr.: 43
Pripojeni: 12pdblovy konektor na fidicim modulu
Nastaveni: viz bod 4.2
Délka kabelu: 1,5m

Obsah dodavky: 1 snimac — kabel (Amphenol)

UPOZORNENI: Signalni zasuvka neni u véech vyrobct traktorl piné obsazena, i
kdyz je namontovand v kabiné.

Pomoci 7pdlového signalniho kabelu Ize vytvofit pfipojeni mezi traktorem a Fidicim
modulem. Ovladaci modul pfijiméa z traktoru 3 signaly (norma DIN 9684). Do
ovladaciho modulu se z traktoru pfedava rychlost jizdy [km/h] a signél zdvihaciho
ustroji (pracovni poloha). Rychlost se zobrazuje na ovladacim modulu a mnozstvi
osiva se tak automaticky reguluje pomoci regulace otacek vysevniho hfidele.

Diky tomu je vzdy dodrZzeno pozadované mnozstvi osiva na hektar, i kdyz se jizdni
rychlost trochu lisi od rychlosti uvedené pfi zkouSce vysevku.

VSechny postupy, jako fizeni resp. kontrolu b&éhem pracovniho procesu, prebira za
obsluhujiciho ovladaci modul. Diky signalu ze zdvihaciho Ustroji se ani na souvrati
nemusi provadét zadna manualni obsluha na ovladacim modulu. U nékterych
traktorl je signal zdvihaciho Ustroji invertovany. Kdyz se vysevni hfidel otaci,
jakmile je zvednuté zdvihaci Ustroji, postupujte podle popisu v bodu 6.
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9.2 Snimac¢ GPSa (Cislo artiklu: 00410-2-107)

i er!'gfnal operating
of

Originatbedi

b = .Iu
fiir den

Sensor - GPSa Sensor - GPSa Senso:;- GPSa

e

Pripojeni: 12pdlovy konektor na ovlddacim modulu
Délka kabelu: 5m

Obsah dodavky: 1 snima¢ GPSa, datovy list, montazni deska vcetné
montazniho materialu

Snima¢ GPSa prendasi aktualni rychlost jizdy do ovladaciho modulu. Méfeni
aktualni rychlosti probiha v kombinaci snimace GPS a 3D snimace zrychleni.
Proto snimac velmi rychle reaguje na zmény rychlosti. Snima¢ se musi montovat
na stroj jen vodorovné.

TIP: Kalibrace NENI nutna!

> 7

UPOZORNENI: Snimag nefunguje pfi Gplném odstinéni GPS.
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9.3 Radarovy snimac¢ MX35 (Cislo artiklu: 00410-2-084)

Radarovy snima¢ méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace otacek
vysevniho hfidele automaticky reguluje mnozstvi osiva.
Diky tomu je vzdy dodrZzeno poZzadované mnozstvi osiva
na hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od rychlosti
stanovené pfi zkouSce vysevku.

Pripojeni:
Obsah dodavky:

Nastaveni:
Délka kabelu:

Montazni poloha:

Montaz:

12pdblovy konektor na fidicim modulu

1 radarovy snimac, 1 montazni
deska v¢etné pfipevnovaciho
materialu;

viz bod 4.2

5m

Méla by byt mezi koly. Nasmérovani a montazni rozmeéry viz
nize uvedené obrazky (35° ve sméru jizdy nebo opacnym

smérem).

Pro pfipevnéni radarového snimace pouzijte prosim Srouby,
matice a pfidrznou desku, které jsou také pfedmétem dodavky.

42 em

Obr.: 46
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Obr.: 47

Radarovy snimac pracuje na témér vSech podkladech (napf. zemé, pisek, asfalt,
atd.). Pfi snéhu nebo silné vrstvé ledu, nebo kdyz palubni napéti klesne pod 9 V,
muze dochazet k nepfesnostem.
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9.4 Snimac kola (Cislo artiklu: 00410-2-007)

Snimac kola méfi jizdni rychlost [km/h]. Rychlost se
zobrazuje na ovladacim modulu a pomoci regulace
otacek vysevniho hfidele automaticky reguluje mnozstvi
osiva. Diky tomu je vZzdy dodrzeno pozadované mnozstvi
osiva na hektar, i kdyz se jizdni rychlost trochu liSi od
rychlosti stanovené pfi zkouSce vysevku.

Snimac¢ muze rozpoznavat jak dodavané magnety, tak

i kazdy kov (hlavy Sroubu, Srouby kol. ...).

Pripojeni:

Nastaveni:
Délka kabelu:
Montazni poloha:

Obsah dodavky:

Pocet magnetu:

12poblovy konektor na fidicim
modulu

viz bod 4.2
5m

Magnet se montujte na vnitfni stranu rafku.

Snimac¢ musi byt pfipevnén ve vzdalenosti max. 5 mm od
magnetu (nebo Sroubu kola, matice, ...). Je-li snimac
aktivovan, sviti LED na zadni strané.

1 snimac a 2 kusy upevnovacich matic, 8 kusti neodymovych
(velmi silnych) magnett, stahovaci pasky, 1 pfipeviovaci
deska

Prameér kola v mm

250

500

1000 1500 2000

1 ks magnetu

2 ks magnetu 4 ks magnetu 6 ks magnetu 8 ks magnetu

> BB e

TIP: Pro optimalni vyrovnani 6 magnetat pouzijte nejlépe kruzitko (napf. provazek),
aby se vytvoril rovnomeérny Sestiuhelnik.

POZOR: Nepriblizujte neodymovy magnet k srdci. Pokud mate kardiostimulator,
mohlo by to zpusobit jeho poruchy!

UPOZORNENI: Magnet se nemusi prisroubovat. Diky své znaéné magnetické sile
drzi na ocelovém rafku. Ulozte kabel tak, aby byl dobfe chranény a nemohlo dojit
k jeho pfipadnému poskozeni (napf. kolem).

TIP: Nemontujte snimac kola na kardanovy hfidel, protoZze ma pfili§ vysoké otacky
a mohlo by tak dochazet k chybam!
Nesmi byt vice nez 15 impulzd/ m.
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9.5 Snimac zdvihaciho ustroji podvozku (Cislo artiklu: 00410-2-
008)

Vysevni hfidel stroje PS se mlize pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Pripojeni: 12pdlovy konektor na fidicim modulu
Kalibrace: viz bod 4.2
Délka kabelu: 5m

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroji pro zpracovani pady pfi své praci
zveda a spousti dolu, je nejlepsi namontovat snimac k
zvedacimu ramenu traktoru nebo na néj (viz obrazek
nahote). Cidlo se v8ak miize pfipevnit i na jina mista, kde
dochazi k mechanickému pohybu vét§imu nez 50 mm.
Vzdalenost mezi ¢idlem a magnetem ma byt cca 5 mm. U
navésnych stroju pro zpracovani ptdy se mize snimac
namontovat na podvozek, protoZze se zde nepracuje se
zdvihacim uUstrojim. Programovani lze za timto Ucelem
upravit (v které poloze se ma pracovat).

Toto je vysvétleno v bodu 4.2.

Obsah dodavky: 1 snimac, 2 magnety v€etné Sroubd, stahovaci pasky, 1

pripeviovaci deska, 2 PVC matice pro snimagc;

UPOZORNEN:I: Cidlo se nesmi pfigroubovat (upnout) prili§ pevné!
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9.6 Snimac zdvihaciho ustroji horniho tahla
(cislo artiklu: 00410-2-074)

Vysevni hfidel stroje PS se mlize pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Pripojeni: 12pdlovy konektor na fidicim modulu
Kalibrace: viz bod 4.2

Délka kabelu: 3m

Montazni poloha: Jelikoz se vétSina stroji pro
zpracovani pudy pfi své praci
zveda a spousti dolu, je nejlepsi
namontovat snimac na tfibodovy
zaveés stroje na zpracovani pudy.
Cidlo se v8ak mGze pfipevnit i na
jina mista, kde dochazi k
mechanickému pohybu. U
navésnych stroji pro zpracovani
pudy se muze snima¢ namontovat na podvozek, protoze se
zde nepracuje se zdvihacim ustrojim. Programovani Ize za
timto Ucelem upravit (v které poloze se ma pracovat).

Toto je vysveétleno v bodu 4.2.

Obsah dodavky: 1 snimag, 1 pfipeviovaci deska vE. Sroubl k upevnéni;
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9.7 Snimac zdvihaciho ustroji tahového spinace
(¢islo artiklu: 00410-2-115)

Vysevni hfidel stroje PS se mlize pomoci tohoto snimace automaticky spoustét a
zastavovat pfi zvedani a spousténi pracovniho stroje.

Pripojeni:
Kalibrace:

Délka kabelu:
Montazni poloha:

Obsah dodavky:

12pdblovy konektor na fidicim modulu
viz bod 4.2
5m

Pomoci pruziny (pro vyrovnani délky) a fetézu Ize spojit dva
body, které se pfi zvednuti stroje vici sobé relativné pohybuiji.
Zménou délky se aktivuje spinac a tim se vypne vysevni hfidel.
Tahovy spina¢ se muze, podobné jako snimac¢ zdvihaciho
ustroji horniho tahla, namontovat k tfibodovému zavésu a
pomoci fetézu napf. upnout k zavésnému zafizeni na traktoru.
Kdyz se stroj zvedne, prodlouzi se draha mezi obéma body a
tahovy spinac vypne vysevni hfidel. Spina¢ se muze ale také
namontovat napf. paralelné s valci do paralelogramu, kde pfi
zvedani dochazi k relativnimu pohybu mezi dvéma body. Zda
se ma vysévat pfi aktivovaném nebo neaktivovaném spinadci,
Ize upravit v programovani.

Toto je vysvétleno v bodu 4.2.

1 snimag, 1 pfipevnovaci deska vE. Sroubu k upevnéni
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9.8 Déleny kabel (€islo artiklu: 00410-2-010)

Pripojeni:
Délka kabelu:
Funkce:

Schéma pripojeni:

12pdblovy konektor
pro fidici modul

12pdblovy konektor na Fidicim modulu

1m

Kabel je zapotiebi, kdyZ se méa pracovat se 2 snimaci (napf.
se snimacem kola a snimacem zdvihaciho Ustroji).

Snimace rychlosti

Snimag¢ zdvihaciho ustroji - Zluta
znacka s napisem (zdvihaci
ustroji/linkage)
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9.9 Tlacitko vysevku (Cislo artiklu: 00410-2-094)

pfiklad montaze

Tlacgitko vysevku se integruje pfimo do kabelového svazku pneumatického seciho
zafizeni a pomoci zabudovanych magnett se jednoduse namontuje na stroj.
Zkous$ku vysevku tak muzete spustit, kdyz stojite u stroje, libovolné dlouho vysévat a
také vyprazdnit zasobnik. Pokud po spusténi zkousky vysevku na ovladacim modulu
stisknete tlacitko vysevku, za¢ne se otacet vysevni hfidel. Vysevek se bude provadét
tak dlouho, dokud neuvolnite tlacitko vysevku. Potom fizeni vypocita potfebné
aplikované mnozstvi, které se musi zvazit a zadat v pfisluSném menu.

UPOZORNENI: Pro dosazeni odpovidajici presnosti se musi tlagitko vysevku
drzet stisknuté alespon 20 sekund, jinak se zobrazi informacni hlaseni ,Doba
vysévani pfili§ kratka!“ a kg/ha nebo zrna/m? se na hlavni obrazovce nezobrazi.

Nastaveni: viz bod 4.1
Délka kabelu: 1m
Plan pripojeni: viz Obr.: 58 (v krytu pfevodového motoru)
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9.10 Uplna sada kabelti pro vykonovou zasuvku
(¢islo artiklu: 00410-2-022)

Délka kabelu: 8m

Schéma pripojeni: cerveny (kabel 6 mm?) = +12V
Cerveny (kabel 1,5 mm?) = plus zapalovani
cerny (kabel 6 mmg?) = - kostra

Pro elektrické napdjeni fidiciho modulu bez sériové 3pdlové normované zasuvky
na traktoru je k dispozici jako pfisluSenstvi sada pro dovybaveni.

Predstavuje kabel o délce 8 m.

Na strané baterie se pfiSroubuje pfimo k pélim baterie, na druhém konci je
namontovand 3polova normovana zasuvka.
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10 Schéma pripojeni PS 120-500 MX

Obrazek pfipojeni do roku vyroby 2014 (zadna svorkovnice na rozmetadle)

Elektricky
ventilator

Kabel pfistroje PS

Pfevodovy
motor

Tlagitko
vysevku

Tlakovy
spinac

Bez osvétleni

Snimac vysky

naplnéni
Obr.: 57
Kabely Prevodovy Motor Snimac Tlakovy Tlacitko
pristroje ventilatoru ventilatoru vysky spinac vysevku
PS MX naplnéni
4 mm 1.5 mme Gorvena) | 078 mme
modra cerna modra hnéda
4 mmz2/ 2,5 mmz2/
hnéda ¢erna / hnéda
1,5 mm2/ 1,5mm2/
modra c¢ervena
1,5 mm2/ 0,75 mm2/
hnéda
1,5 mm2/ 1,5 mm2/ 0,75 mm2/
c¢erna hnéda c¢erna
1,5 mm2/ 0,75 mm2/ 1,5 mm2/ 0,75 mm2/
Seda modra modra hnéda
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Obrazek pfipojeni od 2015 (se svorkovnici na rozmetadle)

4 mm?/blau (blue

4 mm?/braun (brown)

SWischwarz (black)

1.5 mm?/blau (blue)

SWirot (red

1.5 mm?/grau
AS/braun (brown)

1.5 mnffschwarz (black)

AS/schwarz (black)

1.5 mm?/braun (brown)
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motor) sensor) button sensor) switch)

4 mm?% 4mm?2/ | 1,5mm?2/ | 0,75 mm?

1 modra modra cerna / hnéda

(blue) (blue) (black) (brown)

4 mm?/ | 4 mm?/

2 hnéda hnéda

(brown) | (brown)

1,5 mm?/ 1,5 mm?/

3 modra cervena

(blue) (red)

1,5 mm?/ 0,75 mm? | 0,75 mm? | 1,5 mm?/ | 0,75 mm?/

4 Seda / modra / hnéda modra modra

(grey) (blue) (brown) (blue) (blue)

1,5 mm?/ 0,75 mm?

5 hnéda lbila)
(brown)
1,5 mm?/ 0,75 mm? 0,75 |
6 cerna / &erna DS
(black)
(black) (black)
1,5mm?/ | 0,75 mm2/ | 1,5 mm?2/
hnéda cerna hnéda
(brown) (black) (brown)

Obr.: 58

Délka odstranéni izolace 10 mm!
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